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ٰڅ . خڃٌٱبـی یٱی اق ٨فآیځؽچبی اِٹی سڃٸیؽ ټطىڃة ټی ٴفؼؼ ٰڅ ڂٜی٩څ اسّبٶ ؼائٽی ١ٙ٬بر ـا ثف ٠ڇؽڄ ټی ٴیفؼ

ثب ضفاـر یب ثؽڂپ آپ ڂ ثب ٨ٹك دف ٰځځؽڄ یب  (ڀڅ اٸكاټب ثب خځه یٱىبپ)آڀفا ټی سڃاپ اسّبٶ ثیٿ اسٻ چبی ؼڂ ١ٙ٬څ ټػشٹ٧ 

ٰڅ (خڃي ایؽڄ آٶ)ڂٸی ؼـ ٰٷ ټی سڃاپ ٴ٩ز خڃٌی ټٙٹڃة ټبوز . ثؽڂپ آپ ڂ ثب ٨ٍبـ یب ثؽڂپ آپ ؼـ ڀٝف ٴف٨ز

 .زڅ اق ٸطبٚ ٜبچفی ڂ زڅ اق ٸطبٚ غڃاَ ټٱبڀیٱی ڂ ٌیٽیبیی.ڀشڃاپ آڀفا اق ٨ٹك اِٹی سٍػیُ ؼاؼ

ٰڅ ټ١فڂ٦ . ثب سڃخڅ ثڅ س١فی٧ ٨ڃ٪ ټی سڃاپ ٰٹیڅ ٨فآیځؽ چبی خڃٌٱبـی ـا ثڅ ؼڂ ؼوشڅ ؾڂثی ڂ ٤یف ؾڂثی س٭ىیٻ ڀٽڃؼ

سفیٿ ـڂي ڀڃٞ ؾڂثی، خڃٌٱبـی ثب ٬ڃن اٸٱشفیٱی ڀبٺ ؼاـؼ ٰڅ ضفاـر ڀبٌی اق خڃٌٱبـی ڀبٌی اق ٬ڃن اٸٱشفیٱی 

 :ایٿ ـڂي غڃؼ ثڅ ٴفڂڄ چبی قیف س٭ىیٻ ټی ٴفؼؼ.ضبِٷ اوز

 (SMAW)خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثب اٸٱشفڂؼ دڃًٌ ؼاـ - 1

 (GTAW)خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثب ٴبق ټطب٨ٛ ڂ اٸٱشفڂؼ سځٵىشځی- 2

 (GMAW)خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثب ٴبق ټطب٨ٛ ڂ ٨ٹك ټّف٦ ٌؽڀی- 3

 (SAW)خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی قیف دڃؼـی- 4

 (FCAW)خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی سڃدڃؼـی- 5

 خلاصه تاریچه جوشکاری

 ٸطیٻ ٰبـی خڃاچفار  سال قبل از میلاد3200 تقریبا 

 خڃٌٱبـی آچځٵفی  سال قبل از میلاد1500تقریبا 

 . ٬ڃن ـا ٧ٍٰ ڀٽڃؼ"ٸیػشځجفٲ"  میلادی1782سال 

 ٧ٍٰOlszewski اڂٸیٿ خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٯ ثڃویٹڅ   میلادی1885سال 

 Kjellbergخڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٯ ثب اٸٱشفڂؼ دڃًٌ ؼاـ سڃوٗ   میلادی1908سال 

 خڃٌٱبـی سیٳ ثب چٹیڃٺ 1940سال 
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 ؽٌاخت فلضات

سٽبٺ ټڃاؼ ڂ اخىبټی ٰڅ ؼـ ٘جی١ز ڂ ؼـ ا٘فا٦ ټب ټٍبچؽڄ ټی ٌڃڀؽ ـا ټی سڃاپ اق ڀٝف خځه ثڅ ؼڂ ؼوشڅ ٰٹی س٭ىیٻ 

 ټڃاؼ ٤یف٨ٹكی - 2ټڃاؼ ٨ٹكی             - 1: ایٿ س٭ىیٻ ثځؽی ٠جبـر اوز اق  .  ٰفؼ

ټڃاؼ ٨ٹكی ٰڅ ثڅ ٘ڃـ س٭فیجی ڀیٽی اق ٠ځبِف ټڃخڃؼ ؼـ ٘جی١ز ـا سٍٱیٷ ټی ؼچځؽ ؼـ قڀؽٴی اټفڂقی ثٍف ؼـ وٙص 

ایٿ ٠ځبِف ٨ٹكی چٽٵی اق . ٴىشفؼڄ ای ٰبـثفؼ ؼاـڀؽ ، ثڅ ٴڃڀڅ ای ٰڅ اټفڂقڄ قڀؽٴی ثؽڂپ آڀڇب ٌبیؽ ٤یفټٽٱٿ ثبٌؽ

٘فی٫ اوشػفاج اق دڃوشڅ قټیٿ ثؽوز ټی آیځؽ ڂ ؼـ اٰثف ټڃا٬ٟ ثڅ ِڃـر سفٰیت ثب اٰىیمپ ڂ یب وبیف ٠ځبِف یب٨ز 

ثڅ ټڃاؼ اوشػفاج ٌؽڄ اق . ټی ٌڃڀؽ ثڅ خك ثفغی ٠ځبِف ټبڀځؽ ٘لا ٰڅ ثڅ ِڃـر غبٸُ ؼـ ٘جی١ز ټڃخڃؼ ټی ثبٌؽ

غڃاِی ټبڀځؽ . دڃوشڅ قټیٿ ٰڅ ٠ځبِف ٨ٹكی ـا ثڅ ِڃـر سفٰیجی ؼـ غڃؼ خبی ؼاؼڄ اڀؽ اِٙلاضب ٰبڀی ټی ٴڃیځؽ

ثب٠ث ٰبـثفؼ ڂویٟ .... خلادؿیفی ، ٬بثٹیز سفٰیت ثب ٨ٹكار ؼیٵف ڂ , ـوبڀبیی اٸٱشفیٱی ، زٱً غڃاـی ، اوشطٱبٺ ثبلا 

ثىیبـی اق ٠ځبِف ٨ٹكی ټڃخڃؼ ؼـ ٘جی١ز ٌبیؽ ٰبـثفؼ آڀسځبڀی ڀؽاٌشڅ ثبٌځؽ ڂٸی س١ؽاؼی اق آڀڇب ڀیك . ٨ٹكار ٌؽڄ اوز

ٸؿا ثفای ٌځبوبیی ڂ س٩ٱیٯ ثڇشف ٨ٹكار ټی سڃاپ اق س٭ىیٻ ثځؽی قیف .. ثڅ ٘ڃـ ٨ڃوی١ی ټڃـؼ اوش٩بؼڄ ٬فاـ ټی ٴیفڀؽ

 : اوش٩بؼڄ ٰفؼ 

 .....         ٨ٹكار ڂ آٸیبل چبی آچځی ټبڀځؽ ٨ڃلاؼ وبغشٽبڀی ، ٨ڃلاؼ آٸیبلی ، زؽپ  ڂ  -  1: اڀڃاٞ ٨ٹكار اق ڀٝف ټبچیز 

 ٨ٹكار ڂ آٸیبلچبی ٤یفآچځی ټبڀځؽ آٸڃټیځیڃٺ ، ټه ، ـڂی ، ڀیٱٷ ، ثفڀح ، ثفڀك  -  2                                     

 .......٨ٹكار غبٸُ ټبڀځؽ آچٿ ، ټه ، ـڂی ، آٸڃټیځیڃٺ ، ٬ٹٟ ، وفة ڂ -  1: اڀڃاٞ ٨ٹكار اق ڀٝف غٹڃَ 

 .....  آٸیبلچب ټبڀځؽ ٨ڃلاؼ ، زؽپ ، ثفڀح ، ثفڀك ڂ  2                                        

چٽبڀٙڃـ ٰڅ اق ټثبٸڇبی ثبلا دیؽاوز آٸیبل سفٰیت یٯ ٨ٹك ثب یٯ یب زځؽ ٨ٹك ڂیب سفٰیت یٯ ٨ٹك ثب یٯ یب زځؽ ٤یف٨ٹك 

ؼیٵف ټی ثبٌؽٰڅ ایٿ سفٰیت ؼـ خڇز ثڇجڃؼ غڃاَ ټٱبڀیٱی ، ٌیٽیبیی ڂ ٨یكیٱی ٨ٹك دبیڅ اڀدبٺ ټی دؿیفؼ ڂ آٸیبل 

ثبیؽ سڃخڅ ؼاٌز ٰڅ ثب أب٨څ ٰفؼپ چف ٠ځّف آٸیبلی ثڅ یٯ ٨ٹك ، آٸیبلی . ثؽوز آټؽڄ ؼاـای غڃاَ ٨ٹكی ټی ثبٌؽ

ؼـ آٸیبلچب ټ١ٽڃلا . وبغشڅ ټی ٌڃؼ ٰڅ ټٽٱٿ اوز غڃاَ آپ  ثب غڃاَ اڂٸیڅ ٠ځّف دبیڅ آپ آٸیبل ٰبټلا ټش٩بڂر ثبٌؽ

٨ٹكی ـا ٰڅ ثیٍشفیٿ ټ٭ؽاـ یب ثیٍشفیٿ ؼـِؽ ڂقڀی ـا ؼـ آٸیبل ؼاـؼ  ٨ٹكدبیڅ ټی ڀبټځؽ ڂ ټبث٭ی ٠ځبِف ـا ٠ځبِف 

ټبڀځؽ آٸیبل ٨ڃلاؼ ٰڅ زڃپ آچٿ ثیٍشفیٿ ټ٭ؽاـ ـا ؼـ آپ ؼاـؼ ٨ٹك دبیڅ ڀبټیؽڄ ټی ٌڃؼ ڂ ٠ځّف ٰفثٿ . آٸیبلی ټی ٴڃیځؽ

 . ٠ځّف آٸیبلی ټطىڃة ټی ٴفؼؼ

 آلياژُاي آٌُي 

 1000آٸیبلچبی آچٿ دفټّف٦ سفیٿ آٸیبل ؼـ ِځ١ز اټفڂق ؼڀیب اوز ٰڅ سڃٸیؽ ڂ ټّف٦ آپ ؼـ ضبٶ ضبٔف ثڅ ضؽڂؼ 

 وبٶ ٬جٷ اق 1500ؼـ آٸیبلچبی آچځی ٨ٹكدبیڅ آچٿ اوز ٰڅ ٨ٹكی ٬ؽیٽی اوز ڂ ؼـ . ټیٹیڃپ سٿ ؼـ وبٶ ـویؽڄ اوز

ایٿ ٨ٹك ڀفٺ ، ١ٔی٧ ڂٰٻ اوشطٱبٺ اوز ٰڅ ثڅ ِڃـر غبٸُ خك . ټیلاؼ ټىیص ټّفیبپ آڀفا ٨ٹك ثڇٍشی ټی ڀبټیؽڀؽ

. آٸیبلوبقی آپ اوز, ثڇشفیٿ ـاڄ اق ثیٿ ثفؼپ ڀ٭بٖ ٧١ٔ آچٿ غبٸُ . ٰبـثفؼچبی آقټبیٍٵبچی ٰبـثفؼ ؼیٵفی ڀؽاـؼ
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آٸیبلچبی ټٍش٫ اق ٨ٹك آچٿ ؼاـای سځڃٞ ثىیبـی اوز اټب ؼڂ آٸیبل ثىیبـ ټڇٻ ثڅ ڀبټڇبی ٨ڃلاؼ ڂ زؽپ ؼـ ثیٿ ایٿ آٸیبلچب 

اچٽیز ، ٰبـثفؼ ڂ ټّف٦ اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچب ڂ زؽڀڇب ثڅ ٠ځڃاپ آٸیبلچبی دفټّف٦ ، ثڅ . اق اچٽیز ڂیمڄ ای ثفغڃـؼاـ اوز

ٌٱٹی اوز ٰڅ اټفڂقڄ ؼـ سٽبٺ خځجڅ چبی قڀؽٴی ثٍف ڂاـؼ ٌؽڄ ڂ ؼـ ثىیبـی اق ټڃاـؼ چٽسڃپ وبغشٽبپ وبقی ، 

- ثڅ ٘ڃـ ٰٹی ٨ڃلاؼچب آٸیبلچبی ؼڂٴبڀڅ آچٿ . ٰبـثفؼ ؼاـؼ... ١ٙ٬بر ٰبـٴبچی ، ٸڃاقٺ ټځكٶ ، ڂوبیٷ ضٽٷ ڂ ڀ٭ٷ ڂ 

 . ویٹیىیٻ ټی ثبٌځؽ- ٰفثٿ - ٰفثٿ ڂ زؽڀڇب آٸیبلچبی وڅ ٴبڀڅ آچٿ 

. ثفغلا٦ اٰثفیز ٨ٹكار آچٿ غبٸُ خك ؼوشڅ ٨ٹكاسی اوز ٰڅ ثب ا٨كایً ؼټب وبغشبـ ٰفیىشبٸی آپ س٥ییف ټی ٰځؽ

  ( BF/ BOF ) ٰڃـڄ ثٹځؽ ڂ ٰځڃـسڃـ – 1: ـڂٌڇبی سڃٸیؽ زؽپ ڂ ٨ڃلاؼ  

  ( DR / EAF ) اضیبی ټىش٭یٻ – 2                                           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تْليذ هحقْلات فْلادي  

٬ىٽز ا٠ٝٻ ٨ڃلاؼچبی ټڃخڃؼ ؼـ ِځ١ز ثڅ ِڃـر ټطّڃلار ڀیٽڅ سٽبټی چٽسڃپ ټیٹٵفؼ ، ڂـ٪ ، سیفآچٿ ، ٬ڃ٘ی 

ٰڅ ده اق سڃٸیؽ ثب اڀدبٺ ٠ٽٹیبسڇبی سٱٽیٹی ثڅ ټطّڃٶ ٬بثٷ اوش٩بؼڄ سجؽیٷ ټی ٌڃڀؽ ڂ  (ٌٽً ـیكی  )سڃٸیؽ ټی ٌڃؼ 

ثڅ ټطّڃٶ ٬بثٷ اوش٩بؼڄ  (١ٙ٬څ ـیكی  )سځڇب ٬ىٽز خكیی اق ١ٙ٬بر ٨ڃلاؼی اق ٘فی٫ ـیػشڅ ٴفی ثڅ ٘ڃـ ټىش٭یٻ 

 : ٨فآیځؽ سڃٸیؽ ټطّڃلار ڀیٽڅ سٽبٺ ټ١ٽڃلا ثفاوبن ؼڂ ـڂي اڀدبٺ ټی ٴیفؼ . سجؽیٷ ټی ٌڃڀؽ

 سيختَ گشي هٌقطع يا هجضا  (الف 

ثیٍشف ٨ڃلاؼچب . ـیػشڅ ٴفی ٨ڃلاؼچب ؼـ ٬بٸجڇبی ټدكا ڂ ٠ٽڃؼی ـڂي ټفوڃٺ سڇیڅ ٌٽٍڇبی ٨ڃلاؼ ثفای ٰبـٴفٺ اوز

ؼـ ایٿ ـڂي ده اق آټبؼڄ وبقی ٨ڃلاؼ ټؿاة ، دبسیٷ . ثڅ ایٿ ـڂي      ـیػشڅ ټی ٌڃڀؽ زڃپ ـڂي غیٹی وبؼڄ ای اوز

ثب اڀدٽبؼ ټڃاؼ ټؿاة ؼـڂپ . ضبڂی ټڃاؼ ټؿاة ثڅ ثبلای ٬بٸجڇبی ٠ٽڃؼی آټؽڄ ڂ ټؿاة ـا ؼاغٷ ٬بٸجڇب سػٹیڅ ټی ٰځؽ

٬بٸت ، ٬بٸجڇب ثبق ٌؽڄ ڂ ٌٽً چب اق ؼـڂپ ٬بٸت ثیفڂپ    ټی آیؽ ، ٌٽً ؼا٢ ثفای دیً ٴفٺ خڇز ڀڃـؼ ٴفٺ ڂاـؼ 

 . ٰڃـڄ دیً ٴفٺ ټی ٌڃؼ سب ثڅ ڂـ٪ یب سیفآچٿ سجؽیٷ ٌڃؼ
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 سيختَ گشي هذاّم  (ب 

ټڃاؼ ټؿاة ؼاغٷ ٬بٸجڇبی ٘ڃلاڀی ٰڅ ڀىجز ثڅ قټیٿ ؼـ اـس٩بٞ ٬فاـ ؼاـڀؽ ـیػشڅ ټی ؼـ ایٿ ـڂي ثفغلا٦ ـڂي اڂٶ 

ٌٽٍڇبی . ثڅ ِڃـر وٙطی ټځدٽؽ ټی ٌڃؼ (ثڅ ٠ٹز آثٵفؼ ثڃؼپ ثؽڀڅ ٬بٸت  ) ٬بٸت  سٽبن ثب ثؽڀڅ وفؼؼـٌڃؼ ڂ 

٨ڃلاؼی ټځدٽؽ ٌؽڄ ثب ٤ٹٙٱڇبیی ثڅ ثیفڂپ اق ٬بٸت ٍٰیؽڄ ټی ٌڃؼ ڂ ټطّڃٶ ، سػشبٶ ٨ڃلاؼی دیڃوشڅ ای اوز ٰڅ ؼـ 

.ټفضٹڅ ث١ؽی ثفي غڃـؼڄ ڂ ثڅ ٘ڃٸڇبی ٰٽشف س٭ىیٻ ټی ٌڃؼ

 
          

 

 

 

 

 

 

 ٌٽً ـیكی ټځ٭ٟٙ                                        ٌٽً ـیكی دیڃوشڅ       

                                               
 

اق ؼڂ ـڂي .... ثفای سجؽیٷ ٌٽً سڃٸیؽ ٌؽڄ ثڅ ١ٙ٬بر ټ٩یؽ ڂ ٬بثٷ اوش٩بؼڄ ټبڀځؽ ـیٷ آچٿ ، سیف آچٿ ، ټیٷ ٴفؼ ڂ 

اٴف اـائڅ یٯ س١فی٧ ثفای ٠ٽٹیبر ڀڃـؼ ټؽڀٝف ثبٌؽ ثڅ قثبپ وبؼڄ ټی سڃاپ . ڀڃـؼ وفؼ ڂ ڀڃـؼ ٴفٺ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

 – 1ٌٱٷ  )ٴ٩ز ٠جڃـ ٌٽً اق ثیٿ ؼڂ ٤ٹٙٯ ڂ ٰبچً وٙص ټ٭ٟٙ ٌٽً یب ٌٱٷ ٴیفی ٌٽً ثف اوبن ٌٱٷ ٤ٹٙٯ

 ؼټبی ؾڂة ٨ٹك ڀڃـؼ ټی ٌڃؼ ؼـ ضبٸیٱڅ ؼـ ٠ٽٹیبر ڀڃـؼ 3/1ؼـ ٠ٽٹیبر ڀڃـؼ وفؼ ، ٌٽً ثب ؼټبیی ٰٽشف اق . ( 3

ؼـ ٠ٽٹیبر ڀڃـؼ ٴفٺ اضشٽبٶ ؼاـؼ ٰڅ زځؽ .   ٴفٺ ټی ٌڃؼ ڂوذه ڀڃـؼ ټی ٴفؼؼº c  1370ٴفٺ ٌٽً سب ؼټبیی ضؽڂؼ

 : ضبٸز قیف ـظ ؼچؽ 

ٌٽً ثڅ ٰٽٯ  ڀڃـؼ ثڅ سػشبٶ ټىٙص سجؽیٷ ٌؽڄ ڂ وذه ثب ڀڃـؼ ثیٍشف ثڅ ڂـ٪ یب ٩ِطڅ سجؽیٷ : سڃٸیؽ ڂـ٪  - 1

 . ټی ٌڃؼ

ٌٽً ثڅ ٰٽٯ ڀڃـؼ ثڅ ټ٭ٟٙ ټىشٙیٷ ٌٱٷ ٰڅ ٌٽٍڅ ڀبٺ ؼاـؼ ، سجؽیٷ ټی ٌڃؼ : سڃٸیؽ ـیٷ ڂ ټ٭بٟ٘ وبغشٽبڀی  - 2

 . ڂ وذه ثب ڀڃـؼ ثیٍشف ثڅ ـیٷ یب ټ٭بٟ٘ وبغشٽبڀی سجؽیٷ ټی ٌڃؼ

ٌٽً ثب ڀڃـؼ ثڅ ٌٽٍبٶ ثب ټ٭ٟٙ ټىشٙیٷ ٌٱٷ سجؽیٷ ٌؽڄ ڂ ثب : سڃٸیؽ ټیٷ ٴفؼ ، ټیٹڅ ڂ ٸڃٸڅ چبی ثؽڂپ ؼـق  - 3

 .  ڀڃـؼ ثیٍشف ثڅ اڀڃاٞ ټیٹڅ ، ټیٹٵفؼ ڂ ٸڃٸڅ سجؽیٷ ټی ٴفؼؼ

ایٿ اټف ثفای ڀڇبیی . ؼـ دبیبپ ٌٱٷ ٴیفی ١ٙ٬څ ثڅ ٰٽٯ ٠ٽٹیبر ڀڃـؼ ٴفٺ زځؽ ټفضٹڅ ڀڃـؼ وفؼ ڀیك اڀدبٺ ټی ٌڃؼ

ٸؿا ټی سڃاپ چؽ٦ اِٹی ڀڃـؼ وفؼ ـا . ٰفؼپ اث١بؼ ڂ وٙص ١ٙ٬څ ڂ چٽسځیٿ ا٨كایً اوشطٱبٺ ؼـ وٙص ١ٙ٬څ ټی ثبٌؽ
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٠یت ټڇٽی ٰڅ ؼـ ضیٿ ڀڃـؼ ثڅ ڂخڃؼ ټی آیؽ ڂ . ا٨كایً اوشطٱبٺ ټطّڃلار ڀڃـؼ ٌؽڄ ثڅ ٰٽٯ ٰبـوفؼ ٠ځڃاپ ٰفؼ

ایٿ ٠یت ؼـ اثف ضٕڃـ . ټی ثبٌؽ ( Lamination )ثفـڂی غڃاَ خڃٌٱبـی سبثیف ټىش٭یٻ ؼاـؼ لایڅ ای ٌؽپ یب     

 ٰڅ ؼـ اثشؽا ٰفڂی ثڃؼڄ ڂ ؼـ ٘ی ڀڃـؼ ثڅ ٌٱٷ لایڅ ای ؼـ ټی آیځؽ ثڅ MnS ڂ FeSڀبغبٸّی چبی قڂـؾڂثی چٽسڃپ 

ثفای خٹڃٴیفی اق دبـٴی ١ٙ٬بر خڃٌٱبـی ٌؽڄ ؼـ اثف ضٕڃـ ایٿ ڀبغبٸّی چب سىز ټڃاؼ اڂٸیڅ خڃي . ڂخڃؼ ټی آیؽ

 .  اٸكاټی اوز

 

 

 

 

 

 

 

 

  اًْاع فْلادُا
آٸیبلچبی آچځی سڃٸیؽ ٌؽڄ ثب ـڂٌڇبی ټػشٹ٧ ثف اوبن ټ٭ؽاـ ٰفثٿ ټڃخڃؼ ؼـ آڀڇب ثڅ ؼڂ ٴفڂڄ اِٹی س٭ىیٻ ټی ٌڃڀؽ 

 : زفاٰڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ثڅ ٠ٹز سبثیف ټىش٭یٻ ثف غڃاَ ټٱبڀیٱی ڂ ٨یكیٱی ثڇشفیٿ ٨بٰشڃـ ثفای س٭ىیٻ ثځؽی اوز 

  %7/1زؽپ ثب ؼـِؽ ٰفثٿ ثیً اق  - 2ٰفثٿ                          %  025/0 – ٨7/1ڃلاؼ ثب  - 1

. ؼـ ضبٶ ضبٔف چٽكټبپ ثب دیٍف٨ز ِځ١ز ڂ سڃو١څ ـڂٌڇبی سڃٸیؽ ، اڀڃاٞ ثىیبـ قیبؼی اق ٨ڃلاؼچب سڃٸیؽ ټی ٌڃؼ

٨ڃلاؼ ثڅ ؼٸیٷ غڃاَ ټځبوجی چٽسڃپ اوشطٱبٺ غیٹی غڃة ، ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ غڃة ، سڃٸیؽ اـقاپ ڂ ـاضز 

دفٰبـثفؼسفیٿ آٸیبل ټڃخڃؼ ؼـ ِځ١ز ټی ثبٌؽ ٰڅ ایٿ غڃاَ ټځبوت ثڅ ا٨كایً ٰفثٿ ثڅ آچٿ ثڅ ٠ځڃاپ ٠ځّف اِٹی 

اټب ثڅ غب٘ف ؼاٌشڅ .  سب ثفاثف ا٨كایً ټی ؼچؽ10ثڅ ٴڃڀڅ ای ٰڅ اوشطٱبٺ آپ ـا . آٸیبلی ڂ ثڇجڃؼ غڃاَ آچٿ ثفټی ٴفؼؼ

ٰفثٿ ـا ټی  % 67/6ثبٌیؽ ٰڅ ټیكاپ ا٨كایً ٰفثٿ ثڅ آچٿ ؼاـای ټطؽڂؼیز اوز زفا ٰڅ ؼـ ثبلاسفیٿ ټ٭ؽاـ آچٿ سځڇب 

اٰثفیز ٨ڃلاؼچب ٬بثٹیز ثىیبـ غڃثی ثفای خڃٌٱبـی ؼاـڀؽ ڂ ؼـ اٰثف ـڂٌڇبی خڃٌٱبـی ټی . سڃاڀؽ ؼـ غڃؼ ثذؿیفؼ

ثڅ . سڃاپ اق آڀڇب اوش٩بؼڄ ٰفؼ ثڅ ڀطڃی ٰڅ ثب اڀشػبة اٸٱشفڂؼ ټځبوت ڂ ـڂي ِطیص ټی سڃاپ آڀڇب ـا ثڅ ـاضشی خڃي ؼاؼ

٠ٹز سبثیف ٬بثٷ سڃخڅ ا٨كایً ٰفثٿ ؼـ غڃاَ ٨ڃلاؼ ټڇٽشفیٿ س٭ىیٻ ثځؽی ٨ڃلاؼچب ثف اوبن ټیكاپ ٰفثٿ اڀدبٺ ٌؽڄ 

 . ا٨كایً ٰفثٿ ؼـ ٨ڃلاؼ غڃاِی ـا ثڃخڃؼ ټی آڂـؼ ٰڅ ڀٽڃڀڅ چبیی اق آپ ؼـ قیف آڂـؼڄ ٌؽڄ اوز. اوز

 ا٨كایً وػشی ، ٌٱځځؽٴی ڂ سفؼی ٨ڃلاؼ - 2.                                 ڀ٭ٙڅ ؾڂة ٨ڃلاؼ ـا ٰبچً ټی ؼچؽ - 1

 ټٍٱٷ سف ٰفؼپ خڃٌٱبـی ڂ سفاٌٱبـی ٨ڃلاؼ - 4ا٨كایً ټ٭بڂټز ؼـ ثفاثف غڃـؼٴی    - 3
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 ا٨كایً ٬یٽز ٨ڃلاؼ- 6.                          ا٠ٽبٶ ضفاـر ثف ٨ڃلاؼ ـاضششف ټی ٌڃؼ - 5

 فْلاد كن كشبي يا فْلاد عاختواًي 

ٰفثٿ ٰٽشفیٿ ټ٭ؽاـ ٰفثٿ ـا ؼـ ثیٿ اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچب ؼاـؼ ٸؿا آٸیبلی ڀفٺ ، اڀ١ٙب٦ دؿیف ڂ ؼـ  %  0/-025ایٿ ٨ڃلاؼ ثب

ټ٭بٟ٘ وبغشٽبڀی ، ١ٙ٬بر : ٠یٿ ضبٶ ثب اوشطٱبٺ ټځبوت ټی ثبٌؽ ٰڅ ٰبـثفؼ ٨فاڂاڀی ؼـ ِځبیٟ ټػشٹ٧ ؼاـؼ ټبڀځؽ 

ثڅ ٸطبٚ ؼـِؽ ٰٻ ٰفثٿ ، خڃٌٱبـی ایٿ ؼوشڅ اق ٨ڃلاؼچب آوبپ ثڃؼڄ ڂ س٭فیجب ثب ... ِځ١شی ، ټ٥كی اٰثف اٸٱشفڂؼچب ڂ 

ؼـ ټ٭بثٷ ثڅ ٠ٹز ؼـِؽ ٰفثٿ ٰٻ . سٽبٺ ـڂٌڇبی خڃٌٱبـی ټی سڃاپ آڀڇب ـا ثؽڂپ ـ٠بیز ټڃاـؼ اضشیب٘ی خڃي ؼاؼ

 .  ڀٽی سڃاپ ٠ٽٹیبر ضفاـسی وػز ٰفؼپ ـا ثفـڂی آڀڇب اڀدبٺ ؼاؼ

 فْلاد كشبي هتْعط 

ٰفثٿ ؼاـڀؽ ڂ غڃاَ ټٱبڀیٱی آڀڇب ثڇشف  % 25/0 - ٨55/0ڃلاؼچبیی ٰڅ ؼـ ایٿ ؼوشڅ ٬فاـ ټی ٴیفڀؽ ټ١ٽڃلا ضؽڂؼ 

ثب سڃخڅ ثڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ټڃخڃؼ ؼـ ایٿ ٨ڃلاؼچب ؼـ ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی آڀڇب ثبیؽ . اق ٨ڃلاؼچبی وبغشٽبڀی ټی ثبٌؽ

٠ؽٺ ـ٠بیز اِڃٶ اڂٸیڅ ثفای خڃٌٱبـی ایٿ ٨ڃلاؼچب ثب ایدبؼ سفٰڇبی ـیك . سٽڇیؽار ڂ دیً ڀیبقچبیی ـا ؼـ ڀٝف ٴف٨ز

 .ؼـ ڀبضیڅ خڃي غڃـؼڄ چٽفاڄ غڃاچؽ ثڃؼ

 فْلاد پشكشبي 
ټی ثبٌؽ ڂ ثڅ ٸطبٚ ؼـِؽ ٰفثٿ ڀىجشب ثبلا ، ٨ڃلاؼچبیی  % 55/0 – 7/1ٰفثٿ ټڃخڃؼ ؼـ ایٿ ٨ڃلاؼچب ؼـ ضؽڂؼ 

وػز ڂ ثب اوشطٱبٺ چىشځؽ ڂ ټ١ٽڃلا ؼـ ټڃاـؼی چٽسڃپ اثكاـ وبقی ، ٬بٸت وبقی ، وبغز ٨ڃلاؼچبی آثؽیؽڄ ٰبـثفؼ 

خڃٌٱبـی ایٿ ٨ڃلاؼچب ثڅ ٸطبٚ ضٕڃـ ؼـِؽ ٰفثٿ ثبلا ، وػز ټی ثبٌؽ ڂ ثبیؽ ثب ـڂٌڇبی ټػّڃَ ، . ؼاـڀؽ

خڃي ضبِٷ اق خڃٌٱبـی ایٿ . اٸٱشفڂؼچبی ټػّڃَ ڂ ٨فاچٻ آڂـؼپ ټ٭ؽټبسی ټجبؼـر ثڅ خڃٌٱبـی آڀڇب ڀٽڃؼ

ایٿ ؼوشڅ اق ٨ڃلاؼچب ـا ثب ڀبٺ ٨ڃلاؼچبی اثكاـ ڀیك ټی ٌځبوځؽ . ٨ڃلاؼچب ؼاـای غڃاِی ټبڀځؽ وػشی ڂ ٌٱځځؽٴی ټی ثبٌؽ

 . ثٱبـ ټی ـڂڀؽ.... ڂ ؼـ وبغز ١ٙ٬بسی ټبڀځؽ وڃچبپ ، اـڄ ، ضؽیؽڄ ، ٬لاڂیك ڂ

فْلاد آلياژي

ټ٭ؽاـ ټدٽڃٞ ٠ځبِف  )ایٿ ؼوشڅ اق ٨ڃلاؼچب ٰڅ ثف اوبن ؼـِؽ ٠ځبِف آٸیبلی ټڃخڃؼ ؼـ ٨ڃلاؼ ثڅ ؼڂ ؼوشڅ ٰٻ آٸیبل 

س٭ىیٻ ټی ٌڃڀؽ اق ٘فی٫ ا٨كایً  (% 5ټ٭ؽاـ ټدٽڃٞ ٠ځبِف آٸیبلی ثیٍشف اق ) ڂ دفآٸیبل   (% 5آٸیبلی ٰٽشف اق 

چؽ٦ اِٹی . ټڃٸیجؽپ ڂ ټځٵځك ثڅ ٨ڃلاؼ سڇیڅ ټی ٴفؼڀؽ, یٱىفی ٠ځبِف ټبڀځؽ ٰفٺ ، ڀیٱٷ ، سځٵىشٿ ، ٰجبٸز ، ڂاڀبؼیڃٺ 

ثڅ ٠ځڃاپ ڀٽڃڀڅ . ایٿ ا٨كایً ثڇجڃؼ غڃاَ ٨ڃلاؼچبی ټ١ٽڃٸی یب ٨ڃلاؼچبی ٰفثځی ڂ سبټیٿ ڀیبقچبی ِځ١شی ټی ثبٌؽ

ا٨كایً ٰفٺ ثڅ سځڇبیی ڂ یب ا٨كایً ٰفٺ ڂ ڀیٱٷ ثڅ ٘ڃـ چٽكټبپ ثڅ ٨ڃلاؼ ثب٠ث ا٨كایً ټ٭بڂټز ثڅ غڃـؼٴی ڂ قڀٳ 

اق آڀدبییٱڅ غڃاَ .قؼٴی ٨ڃلاؼ ټی ٌڃؼ ڂ یب ا٨كایً سځٵىشٿ ثڅ ٨ڃلاؼ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ـا ؼـ آپ ثبلا ټی ثفؼ

٨ڃلاؼچبی آٸیبلی ثف اوبن ڀڃٞ ڂ ټ٭ؽاـ ٠ځّف آٸیبلی س٥ییف ټی ٰځؽ ٨فآیځؽ ڂ سٱځیٯ خڃٌٱبـی چف یٯ ثب ؼیٵفی 

 ڂ ٨ڃلاؼ ٔؽ وبیً ٰڅ خك ٨ڃلاؼچبی SPKثڅ ٠ځڃاپ ټثبٶ اق ثیٿ ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ، ٨ڃلاؼ ٨ځف ، ٨ڃلاؼ . ټش٩بڂر اوز
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,  (اوشیٷ  )ثب ـڂي ٬ڃن ؼوشی ڂ ثڅ ڂویٹڅ اٸٱشفڂؼ قڀٳ ڀكپ  (اوشیٷ  )آٸیبلی چىشځؽ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ 

% 8ٰفڂٺ ڂ % 18ؼـ غبڀڃاؼڄ ٨ڃلاؼچبی  قڀٳ ڀكپ آٸیبل ؼاـای .  ثیٍشفیٿ ٠ٽڃټیز ـا ؼاـؼMIG ڂ ـڂي TIGـڂي 

 .ٰفڂٺ ثڅ ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثٵیف ټ١فڂ٦ چىشځؽ% 18ڀیٱٷ ثڅ ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ڀٵیف ڂ آٸیبل ؼاـای 

 چٌذ ًكتَ دس هْسد جْؽكاسي فْلاد آلياژي 

 ٨بِٹڅ ؼـق اسّبٶ ؼـ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ آٸیبلی ٰٽشف اق ٨بِٹڅ ؼـقاسّبٶ ؼـ ٨ڃلاؼ وبؼڄ ٰفثځی ؼـ ضبٸز ټٍبثڅ –

 . اوز

 دیً ٴفٺ c º300 – 200 ٬جٷ اق خڃٌٱبـی ڂ ثىشڅ ثڅ سفٰیت ٌیٽیبیی ، ١ٙ٬بر ٨ڃلاؼ آٸیبلی ثبیؽ سب ضؽڂؼ – 2

ضیٿ خڃٌٱبـی ڂ ده اق خڃٌٱبـی ِف٨ب ثف اوبن اوشبڀؽاـؼچب ڂ ټشځبوت ثب خځه آٸیبل -ؼټبی دیً ٴفټبیً). ٌڃڀؽ

 (س١ییٿ ٌڃؼ

 اڀشػبة ؼـوز اٸٱشفڂؼ ٰڅ اق ڀٝف ڀڃٞ دڃًٌ ڂ اڀؽاقڄ آپ  ثبیؽ ثب خځه ڂ ٔػبټز ٨ڃلاؼ ټڃـؼ خڃٌٱبـی – 3

 . ټشځبوت ثبٌؽ

 . ٌؽر خفیبپ خڃٌٱبـی ثفای ٨ڃلاؼ آٸیبلی ٰٽشف اق ٨ڃلاؼ وبؼڄ ٰفثځی ؼـ ضبٸز ټٍبثڅ اوز - 4

 ؼـ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچبی آٸیبلی وف٠ز ضفٰز ؼوز ؼـ دبن ڀ٩ڃؾی ٰٽشف اق ٨ڃلاؼچبی وبؼڄ ٰفثځی ثڃؼڄ ڂ و١ی – 5

 .ټی ٌڃؼ سب ٌٱٷ ٴفؼڄ ټطؽة ثبٌؽ

 تاثيش عٌافش آلياژي بش خْاؿ فْلاد 

ڂخڃؼ ټځٵځك ؼـ ٨ڃلاؼ ثب٠ث ا٨كایً وػشی سڃاٺ ثب ا٨كایً اوشطٱبٺ ڂ ڀفټی ټی ٌڃؼ ثڅ ٘ڃـیٱڅ ټی :  ټځٵځك  1

 . ا٨كایً ڀیٱٷ یب ٰفٺ ڂ یب چف ؼڂی آڀڇب ڀیك زځیٿ غبِیشی ؼاـؼ. سڃاپ ٨ڃلاؼ ـا سفاي ؼاؼ

 %  25  35أب٨څ ٰفؼپ ڀیٱٷ ثؽڂپ سبثیف ثف زٱً غڃاـی ٨ڃلاؼ اوشطٱبٺ آڀفا ا٨كایً ؼاؼڄ ڂ ثب ا٨كایً :  ڀیٱٷ  2

 . ٰفڂٺ ثڅ ٨ڃلاؼ ، ټ٭بڂټز ثڅ غڃـؼٴی ثڅ ٘ڃـ زٍٻ ٴیفی ا٨كایً ټی یبثؽ

 . ایٿ ٠ځّف ٨ڃلاؼ ـا ثفای آة ؼاؼپ ڂ وػز ٰفؼپ وٙطی آټبؼڄ ټی ٰځؽ:  ڂاڀبؼیڃٺ  3

ایٿ ٠ځّف ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ٨ڃلاؼ ـا ثىیبـ ا٨كایً ؼاؼڄ ڂ ٸؿا ثفای وبغز اثكاـ ڂ ټشڅ اق آپ اوش٩بؼڄ :  سځٵىشٿ  4

 . ټی ٌڃؼ

ټ٭بڂټز ضفاـسی ٨ڃلاؼ ـا ا٨كایً ڂ ؼـ ټڃاـؼی ٰڅ ؼـ اثف وبیً ضفاـر سڃٸیؽ ټی ٌڃؼ ؼـ ٨ڃلاؼ ٰبـثفؼ : ٰجبٸز  5

 . ؼاـؼ

ټ٭بڂټز ثڅ غڃـؼٴی ٨ڃلاؼ ـا ؼـ اسٽى٩ف ا٨كایً ؼاؼڄ ڂ چیسٵڃڀڅ سبثیفی ثف غڃاَ خڃٌٱبـی ؾڂثی ٨ڃلاؼ :  ټه  6

 .ڀؽاـؼ

 .ثڅ ٘ڃـ ٬بثٷ ټلاضٝڅ ای ٬بثٹیز ټبٌیٿ ٰبـی ٨ڃلاؼ ـا ا٨كایً ټی ؼچؽ:  وفة  7
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 ؼـِؽ اوز ٰڅ سبثیف ٰٽی ثف وبغشٽبپ ڂ غڃاَ 05/0 – 30ټ٭ؽاـ ایٿ ٠ځّف ؼـ ٨ڃلاؼ ضؽڂؼ :  ویٹیىیٻ – 8

 . ټٱبڀیٱی ٨ڃلاؼ ؼاـؼ ڂ ثیٍشف ڀ٭ً اٰىیمپ قؼا ـا ثبقی ټی ٰځؽ

 . ایٿ ٠ځّف چٽكټبپ ثب ا٨كایً وػشی دؿیفی ٨ڃلاؼ ، ټ٭بڂټز ضفاـسی آڀفا ڀیك ثبلا ټی ثفؼ:  ټڃٸیجؽپ – 9

ؼـ ٰځبـ ٠ٽٷ اٰىیمپ قؼایی ایٿ ٠ځّف ؼـ ٨ڃلاؼ ، ـیك ؼاڀٵی آوشځیشی ڂ ا٨كایً غبِیز ڀیشفڂـڄ :  آٸڃټیځیڃٺ – 10

  .اوز ٰفؼپ ڀیك اق سبثیفار آٸڃټیځیڃٺ

 ًاهگزاسي فْلادُاي عادٍ كشبٌي 

ثځبثفایٿ یٯ ڀبٺ . ٨ڃلاؼچبی وبؼڄ ٰفثځی ثىشڅ ثڅ ڀڃٞ ڂ ٰبـثفؼ آڀڇب ، ؼـ زځؽ ویىشٻ ټػشٹ٧ ڀبٺ ٴؿاـی ټی ٌڃڀؽ

 ڂ  ASTM  ڂ AISI وڅ ویىشٻ . ٴؿاـی ڂاضؽ ٰڅ ؼـ سٽبٺ ٨ڃلاؼچبی وبؼڄ ٰفثځی ثڅ ٰبـ ـڂؼ ڂخڃؼ ڀؽاـؼ

DINثڅ ٸطبٚ ٰبـثفؼی ثڃؼپ ؼڂ ویىشٻ.. ویىشٽڇبیی چىشځؽ ٰڅ ثیٍشف ثٱبـ ټی ـڂڀؽ DIN  (  اوشبڀؽاـؼ آٸٽبپ) 

 . ؼـ ایٿ ټجطث ثڅ ایٿ ؼڂ اوشبڀؽاـؼ اٌبـڄ ټی ٌڃؼ (اوشبڀؽاـؼ آټفیٱب  )  AISIڂ

  AISIًام گزاسي فْلاد عادٍ كشبٌي دس عيغتن 

ایٿ ویىشٻ ؼـ ټڃـؼ ڀبټٵؿاـی ټیٹٵفؼچبی ڀڃـؼ وفؼ ڂ ٴفٺ ، ویٻ چب ، ټیٹڅ چب ، ڂ ٸڃٸڅ چبی ثؽڂپ ؼـق ڂ ټطّڃلار 

ایٿ ویىشٻ ثفای ٌځبوبئی ٨ڃلاؼچبی ټػشٹ٧ اق ؼـِؽ ٰفثٿ ټڃخڃؼ ؼـ ٨ڃلاؼ ٰٽٯ . ڀیٽڅ سٽبٺ آچځٵفی ثڅ ٰبـ ټی ـڂؼ

 ثبٌؽ ټٍػُ ٰځځؽڄ 10ټیٵیفؼ ثڅ ایٿ ِڃـر ٰڅ ثفای ڀبٺ ٴؿاـی اق زڇبـ ٠ؽؼ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ ٰڅ اٴف ؼڂ ٠ؽؼ اڂٶ 

ثڅ یٯ ڀڃٞ ٨ڃلاؼ آٸیبلی غبَ اٌبـڄ ؼاـؼ ٰڅ ٌفش ٰبټٷ آپ ....  ڂ 30 ڂ 20چف یٯ اق ا٠ؽاؼ . ٨ڃلاؼ وبؼڄ ٰفثځی اوز

 ؼـِؽ 100ؼڂ ـ٬ٻ ث١ؽی ټٍػُ ٰځځؽڄ ؼـِؽ ٰفثٿ ټی ثبٌؽ ٰڅ ثب س٭ىیٻ ثف ٠ؽؼ . ؼـ خؽڂٶ ٩ِطڅ ث١ؽ آټؽڄ اوز

ڀٱشڅ ٬بثٷ سڃخڅ . ٰفثٿ ټی ثبٌؽ %  2/0 ٨ڃلاؼ وبؼڄ ٰفثځی ثب 1020ثڅ ٠ځڃاپ ټثبٶ ٨ڃلاؼ . ڂا١٬ی ٰفثٿ ـا ڀٍبپ ټی ؼچؽ

ؼـ ایٿ ویىشٻ ڀبٺ ٴؿاـی ایٿ اوز ٰڅ اٴف ؼـِؽ ٠ځبِف آٸیبلی ؼـ ٨ڃلاؼ ٰٽشف اق یٯ ؼـِؽ ثبٌؽ ټ٭ؽاـ آپ ـا ٩ِف 

 : ؼـ ٰځبـ ا٠ؽاؼ ؾٰف ٌؽڄ ټٽٱٿ اوز ضفڂ٨ی ڀیك ثٱبـ ـڂؼ ٰڅ س١ؽاؼی اق آڀڇب ثڅ ٌفش قیف اوز . ؼـ ڀٝف ټی ٴیفڀؽ

A :  ټبـسیٿ    - ٨ڃلاؼ آٸیبلی قیٽځهB :  ٨ڃلاؼی اویؽی ثىٽف 

C :  ټبـسیٿ               –٨ڃلاؼ ثبقی قیٽځه D :  ٨ڃلاؼ اویؽی قیٽځه 

E :  ٨ڃلاؼ ٰفثٿ ؼاـ یب ٨ڃلاؼ آٸیبلی ٰڃـڄ ثٹځؽ 

  DINًام گزاسي فْلاد عادٍ كشبٌي دس عيغتن 

ؼـ ایٿ ویىشٻ اق یٯ ڀبٺ زځؽ ٬ىٽشی ثفای ڀبٺ ٴؿاـی ٨ڃلاؼچبی ٰفثځی ، ٰٻ آٸیبلی ڂ آٸیبلی اوش٩بؼڄ ٌؽڄ ڂ ثفای چف 

 :٠لایٽی ثڅ ٌفش قیف ٰبـثفؼ ؼاـؼ , ثفای ڀبٺ ٴؿاـی ٨ڃلاؼچبی ٰفثځی . ٴفڂڄ چٻ ٠لاټز غبِی ؼـ ڀٝف ٴف٨شڅ ټی ٌڃؼ

St : ٨ڃلاؼ ڀڃـؼ ٌؽڄ      CM :  ٨ڃلاؼچبی ثب ٬بثٹیز ټبٌیٿ ٰبـی یب غڃي سفاي 

GS :     ٨ڃلاؼچبی ـیػشڅ ٌؽڄCF : ٨ڃلاؼچبی ؼاـای ٬بثٹیز ٠ٽٹیبر ضفاـسی ٰٹی 

CQ :      ٨ڃلاؼچبی ٰٻ ٰفثٿ ثب ٬بثٹیز ٰڃئیځر ڂ سٽذفCK :  ٨ڃلاؼچبی دفٰفثٿ ثب ٨ى٩ف ڂ ٴڃٴفؼ ثىیبـ ٰٻ 
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  ڀٍبپ psi اوشطٱبٺ ٍٍٰی ٨ڃلاؼ ـا ثف اوبن ڂاضؽ 1000ا٠ؽاؼی ٰڅ ث١ؽ اق ایٿ ضفڂ٦ ٬فاـ ټی ٴیفڀؽ ثب ٔفیت 

 .ټی ؼچؽ

  اوشطٱبٺ ٍٍٰی psi 37000  ٨ڃلاؼ ٰفثځی ڀڃـؼ ٌؽڄ ای ثب  St37: ټثبٶ 

 اًْاع چذى 

زؽڀڇب . ثڅ ٸطبٚ ثىیبـی اق غڃاَ ټځبوت ڂ ٬بثٷ سڃخڅ ، زؽپ ده اق ٨ڃلاؼ ټڇٻ سفیٿ آٸیبل ِځ١شی ټی ثبٌؽ

ویٹیىیٻ چىشځؽ ٰڅ ثفای ٰځشفٶ ثفغی اق غڃاَ ضؽڂؼ  %  5/0 – 3ٰفثٿ ڂ ټ٭ؽاـ  %  7/1 - 5/4آٸیبلچبیی ؼاـای     

غڃاَ ټځبوجی ټبڀځؽ ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ ، اوشطٱبٺ ټځبوت ، ز٭فټٵی . ټځٵځك ؼـ آڀڇب ټٍبچؽڄ ټی ٌڃؼ % 2/0 – 3/1

غڃة ، ٸفقڄ دؿیفی ٠بٸی ، چكیځڅ ٰٻ سڃٸیؽ ڂ اڀ١ٙب٦ دؿیفی ټځبوت ؼـ سڃٸیؽ ١ٙ٬بر ثكـٲ ڂ ٰڃزٯ ، ثب٠ث ٌؽڄ سب 

چٽسڃپ ٨ڃلاؼچب ، زؽڀڇب ڀیك س٭ىیٻ ثځؽی ټی ٌڃڀؽ اټب ایٿ س٭ىیٻ ثځؽی . زؽڀڇب ثڅ ٘ڃـ ڂوی١ی ټڃـؼ سڃخڅ ٬فاـ ٴیفڀؽ

 .ثیٍشف ثف اوبن ٌٱٷ ٰفثٿ ڂ ڀڃٞ قټیځڅ زؽپ ِڃـر ټی ٴیفؼ

 چذى عفيذ

اق آڀدبئیٱڅ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ایٿ زؽپ و٩یؽ ـڀٳ اوز ثڅ آپ زؽپ و٩یؽ ټی ٴڃیځؽ ڂ ٰفثٿ ټڃخڃؼ ؼـ آپ ثڅ 

اق غڃاَ ایٿ ڀڃٞ زؽپ ټی سڃاپ ثڅ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً . ټی ثبٌؽ (وٽبڀشیز  )ِڃـر سفٰیت ثب آپ یب ٰفثٿ سفٰیجی 

اټب ؼـ ټ٭بثٷ ایٿ غڃاَ غڃة ایٿ ؼوشڅ اق زؽڀڇب چیسٵبڄ . غڃة ، وػشی ټځبوت ڂ اوشطٱبٺ ٬بثٷ ٬جڃٶ اٌبـڄ ٰفؼ

یٱی اق ؼلایٷ ټڇٻ ٠ؽٺ خڃٌٱبـی زؽپ و٩یؽ اڀ٭جبْ قیبؼ ؼـ ضیٿ اڀدٽبؼ اوز ٰڅ اضشٽبٶ ڂ٬ڃٞ . خڃٌٱبـی ڀٽی ٌڃڀؽ

ٸؿا ٰفثٿ . اوز% 1ؼـِؽ ویٹیىیٻ ؼـ زؽپ و٩یؽ ٰٽشف اق . ٠یڃة قیبؼی چٽسڃپ سفٮ ـا ؼـ خڃي ا٨كایً ټی ؼچؽ

. سڃاڀبیی آقاؼ ٌؽپ ڂ ایدبؼ ٴفا٨یز آقاؼ ـا ڀؽاٌشڅ ڂ ثڅ ِڃـر سفٰیجی ؼـ ټی آیؽ

 چذى خاكغتشي 

ڀبٺ ٴؿاـی ایٿ ڀڃٞ زؽپ . ثفغلا٦ زؽپ و٩یؽ ؼـ زؽپ غبٰىشفی ٰفثٿ ثڅ ٌٱٷ آقاؼ ڂ یب ٴفا٨یز ـٌشڅ ای ڂخڃؼ ؼاـؼ

ڀیك چٽبڀځؽ زؽپ و٩یؽ ثف اوبن ـڀٳ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ټی ثبٌؽ زفا ٰڅ ـڀٳ وٙص ټ٭ٟٙ آپ ثڅ ـڀٳ غبٰىشفی سیفڄ 

ایٿ زؽپ ثب سڃخڅ ثڅ وڇڃٸز ڂ  چكیځڅ چبی ٰٻ سڃٸیؽ ڂ ثىیبـی اق غڃاَ ټځبوت ؼیٵف دفٰبـثفؼسفیٿ ڀڃٞ زؽپ . اوز

غڃاِی چٽسڃپ اوشطٱبٺ غیٹی غڃة ، ز٭فټٵی غڃة ، ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ ٠بٸی ڂ ٬بثٹیز ټبٌیٱبـی . ثڅ ضىبة ټی آیؽ

ټبڀځؽ ؼیٵف زؽڀڇب ، ـیػشڅ ٴفی . غڃة ثب٠ث ٌؽڄ سب ایٿ آٸیبل ؼـ ثىیبـی اق ٰبـثفؼ چبی ټڇځؽوی ټڃـؼ سڃخڅ ٬فاـ ٴیفؼ

٠بټٷ اِٹی سجؽیٷ ٰفثٿ اق ضبٸز سفٰیجی ثڅ ضبٸز آقاؼ یب ٴفا٨یز ؼـ زؽپ . ـایح سفیٿ ـڂي سڃٸیؽ ایٿ ڀڃٞ زؽڀڇب اوز

ؼ٬ز . ٠ځبِف ٴفا٨یز قا چىشځؽ.... ثڅ ٠جبـر ؼیٵف٠ځبِفی ټبڀځؽ ویٹیىیٻ ڂ آٸڃټیځیڃٺ ڂ . غبٰىشفی ویٹیىیٻ ټی ثبٌؽ

ؼاٌشڅ ثبٌیؽ ٰڅ لایڅ چب ڂ ـٌشڅ چبی ٴفا٨یز ؼـ زؽڀڇب ثڅ ٠ځڃاپ ڀ٭ٙڅ ٧١ٔ ټطىڃة ټی ٌڃڀؽ ٸؿا ثفای ـویؽپ ثڅ 

غڃاَ ټٱبڀیٱی ټځبوت ثبیؽ ټ٭ؽاـ ٴفا٨یز ؼـ ضؽا٬ٷ ټ٭ؽاـ غڃؼ اڀؽاقڄ آڀڇب ضشی الاټٱبپ ٰڃزٯ ڂ سڃقیٟ آڀڇب 
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خڃٌٱبـی ایٿ ڀڃٞ زؽڀڇب , ثڅ ٸطبٚ اضشٽبٶ سفٰیت ٰفثٿ آقاؼ ثب آچٿ ڂ سٍٱیٷ ٨بقچبی سفؼ ڂ ٌٱځځؽڄ . یٱځڃاغز ثبٌؽ

 .   چٽفاڄ ثب یٱىفی ټڃاـؼ اضشیب٘ی اوز ٰڅ ؼـ ٨ّٷ دبڀكؼچٻ ثڅ آپ اٌبـڄ ٌؽڄ اوز

 چذى ًؾكي يا داكتيل 

چٽبڀځؽ زؽپ غبٰىشفی ٰفثٿ ؼـ ایٿ ڀڃٞ زؽپ ثڅ ِڃـر آقاؼ ڂٸی ڀڅ ثڅ ٌٱٷ ـٌشڅ ای ثٹٱڅ ثڅ ٌٱٷ ٰفڂی ڂخڃؼ 

چٽبڀٙڃـ ٰڅ اق ڀبٺ ایٿ زؽپ . ؼـ ایٿ ڀڃٞ زؽپ ٠لاڂڄ ثف ویٹیىیٻ ٠ځّف ټځیكیٻ ثب٠ث ٰفڂی ٰفؼپ ٰفثٿ ټی ٌڃؼ. ؼاـؼ

دیؽاوز ایٿ زؽپ ٠لاڂڄ ثف ؼاـا ثڃؼپ غڃاَ ټځبوت زؽپ غبٰىشفی اق ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ ثىیبـ ٠بٸی ڀیك ثفغڃـؼاـ 

زؽپ , ؼـ ټیبپ اڀڃاٞ زؽڀڇب . غڃاَ ایٿ زؽپ ثب اڀؽاقڄ ٰفڄ چبی ٴفا٨یز ڂ ڀطڃڄ سڃقیٟ آڀڇب اـسجبٖ ټىش٭یٻ ؼاـؼ. اوز

 .  ڀٍٱٿ ټځبوت سفیٿ زؽپ ثفای خڃٌٱبـی اوز

 چذى با گشافيت فؾشدٍ 

ثب سڃخڅ ثڅ ٌٱٷ ٴفا٨یز ؼـ ایٿ زؽپ ، غڃاَ ایٿ آٸیبل ټبثیٿ زؽپ غبٰىشفی ڂ زؽپ ڀٍٱٿ ٬فاـ ؼاـؼ زفا ٰڅ 

ثڅ ٠جبـر ؼیٵف ؼـ ایٿ ڀڃٞ زؽپ ٴفا٨یز ټبڀځؽ زؽپ . ٴفا٨یز ؼـ آپ ثڅ ٌٱٷ ـٌشڅ ای ٨ٍفؼڄ یب ټشٽفٰك ؼیؽڄ ټی ٌڃؼ

اق ٘ف٨ی سٽفٰك ٴفا٨یز ثڅ ڀطڃی ڀیىز . غٱىشفی ؼـ سٽبٺ قټیځڅ سڃقیٟ ڀٍؽڄ  ڂ ؼـ ټځب٫٘ ټػشٹ٧ سدٽٟ ڀٽڃؼڄ اوز

ثڅ اضشٽبٶ قیبؼ ایٿ زؽپ ثڅ ٠ٹز ٰٽجڃؼ ټیكاپ ټځیكیٻ ٘ی ٨فآیځؽ سڃٸیؽ زؽپ ڀٍٱٿ ثڅ ڂخڃؼ . ٰڅ ثڅ ٌٱٷ ٰفڂی ؼـآیؽ

 . آټؽڄ اوز

 چذى هاليبل يا چذى چكؼ خْاس 

ثڅ ٠ٹز ٧١ٔ ثفغی اق غڃاَ زؽپ و٩یؽ ثڅ ٰٽٯ یٯ ٨فآیځؽ ٠ٽٹیبر ضفاـسی زځؽ ټفضٹڅ ای ڂ ٘ڃلاڀی زؽپ و٩یؽ 

ٴفا٨یز ؼـ ایٿ . ثڅ زؽپ زٱً غڃاـ سجؽیٷ ټی ٌڃؼ ٰڅ ؼـ اِٙلاش ثڅ ایٿ آٸیبل زؽپ ټبٸیجٷ یب زؽپ ٬یسی ټی ٴڃیځؽ

ټڇٻ سفیٿ غبِیز ایٿ ڀڃٞ زؽپ ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ غڃة آپ ثڅ . زؽپ ثڅ ِڃـر ؾـار ٰفڂی ثف٨ٱی ٌٱٷ اوز

 .  غّڃَ ؼـ ټ٭بیىڅ ثب زؽپ غبٰىشفی اوز

 چذى آلياژي
ؼـ سڃٔیص ٨ڃلاؼچبی آٸیبلی ٠ځڃاپ ٌؽ ٰڅ چؽ٦ اِٹی ا٨كایً ٠ځبِف آٸیبلی ثڅ ٨ڃلاؼچب ثڇجڃؼ غڃاَ ٨ڃلاؼچبی 

ثڅ زؽڀڇب .... ثڅ ؼٸیٷ ټٍبثڅ ثفغی ٠ځبِف آٸیبلی ټبڀځؽ ٰفڂٺ ، ڀیٱٷ ، ٰجبٸز ڂ . ټ١ٽڃٸی ڂ سبټیٿ ڀیبقچبی ِځ١شی اوز

زؽڀڇبی آٸیبلی ټی سڃاڀځؽ ثب ا٨كایً ٠ځبِف آٸیبلی ثڅ . ا٨كڂؼڄ ټی ٌڃؼ سب زؽڀڇبی آٸیبلی ثب غڃاِی ڂیمڄ ثڅ ؼوز آیؽ

ټبڀځؽ زؽڀڇبی ڀىڃق ڂ زؽڀڇبی ڀبی چبـؼ. چف یٯ اق اڀڃاٞ زؽڀڇب ثڅ ؼوز آیؽ

 خْاؿ فلضات 

ثفای  ٌځبغز ڂ ثٱبٴیفی ٨ٹكار ټػشٹ٧ لاقٺ اوز سب ثڅ غڃاَ ټػشٹ٧ آڀڇب اق خځجڅ چبی ٴڃڀبٴڃڀی دفؼاغز یب ثڅ 

ٌیٽیبیی ڂ ضشی خڃٌٱبـی لاقٺ ثڅ ڀٝف ټی , ٠جبـر ؼ٬ی٫ سف ، ثفـوی غڃاَ ٨ٹكار اق خځجڅ چبی ٨یكیٱی ، ټٱبڀیٱی 

ؼـ ټیبپ سٽبټی ٨ٹكار ثفـوی غڃاَ ٨ٹكار ڂ آٸیبلچبیی زڃپ اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچب ، اڀڃاٞ زؽڀڇب ، آٸڃټیځیڃٺ ڂ آٸیبلچبی . ـوؽ
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ٸؿا ؼـ ٘ی سڃٔیص غڃاَ ٨ٹكار ثڅ غڃاَ ایٿ آٸیبلچب . آپ ڂ ټه آٸیبلچبی آپ ثڅ غب٘ف ٰبـثفؼ ٨فاڂاپ ټڇٽشف ټی ثبٌؽ

ثب ا٘لاٞ اق غڃاَ ٨ٹكار ڂ ثب اوش٩بؼڄ اق ـڂٌڇبی وبؼڄ ټی سڃاپ  (ثڅ غّڃَ ٨ڃلاؼچب  ). اٌبـڄ ثیٍشفی غڃاچؽ ٌؽ

ٰٽٯ ٴف٨شٿ اق غڃاِی زڃپ ـڀٳ ١ٙ٬څ ، وجٱی یب وځٵیځی ١ٙ٬څ ، ـڀٳ وٙص . ثىیبـی اق ٨ٹكار ـا اق چٻ سٽیك ؼاؼ

ثڅ ٠ځڃاپ ټثبٶ ٨ٹك . ؼـ ایٿ ـاڄ ثڅ ټب ٰٽٯ ټی ٰځؽ.... ټ٭ٟٙ ٌٱىز ، ِؽای ٔفثڅ ، خؿة ٌؽپ یب ڀٍؽپ ثڅ آچځفثب ڂ 

غبٸُ ټه ـا اق ـڀٳ ٬فټك آپ ڂ آٸیبل ثفڀح ـا اق ـڀٳ قـؼ آپ ټی سڃاپ ٌځبغز یب زؽپ و٩یؽ ـا اق ـڀٳ و٩یؽ وٙص 

زؽپ ڂ ٨ڃلاؼ ـا چٻ ثڅ . ټ٭ٟٙ ٌٱىز ڂ زؽپ غبٰىشفی ـا اق ـڀٳ سیفڄ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ټی سڃاپ س٩ٱیٯ ٰفؼ

 .ـاضشی ثب اوش٩بؼڄ اق آقټڃپ ِؽا ټی سڃاپ اق چٻ خؽا ٰفؼ

  خْاؿ فيضيكي
ؼـ قټیځڅ غڃاَ ٨یكیٱی ٨ٹكار ثڅ ٘ڃـ غلاِڅ ثڅ ٰٽیشڇبیی چٽسڃپ ڀ٭ٙڅ ؾڂة ، زٵبٸی یب خفٺ ضدٽی ، ٬بثٹیز 

 . چؽایز اٸٱشفیٱی ڂ ضفاـسی   غڃاچیٻ دفؼاغز ٰڅ ٌفش ٰبټٷ آڀڇب ؼـ خؽاڂٶ قیف آټؽڄ اوز

٬بثٹیز چؽایز ضفاـسی ڂ اٸٱشفیٱی

 100= چؽایز ضفاـسی ټه  100= چؽایز اٸٱشفیٱی  ټه  ڀبٺ ٨ٹك

 108 106 ڀ٭فڄ

 100 100 ټه

 76 72 ٘لا

 56 62 آٸڃټیځیڃٺ

 13 17 13  17 ٨ڃلاؼ

 18 16 زؽپ
                                         

ؼـخڅ ضفاـر ؾڂة ڂ زٵبٸی ثفغی ٨ٹكار

 (c º )ؼـخڅ ؾڂة  g / cm³خفٺ ضدٽی  ڀبٺ ٨ٹك یب آٸیبل ـؼی٧

 1300 2/7 -  5/7 آچٿ غبٺ 1

 1400 8/7 ٨ڃلاؼ وبغشٽبڀی 2

 1200- 1300 3/7 زؽپ غبٰىشفی 3

 1200- 1300 3/7 زؽپ زٱً غڃاـ 4

 1600 85/7 ٨ڃلاؼ ـیػشڅ ٴفی 5

 1083 9/8 ټه 6

 327 4/11 وفة 7

 419 14/7 ـڂی 8

 980 5/8 ثفڀح 9

 660 7/2 آٸڃټیځیڃٺ 10

 570 6/2  8/2 آٸیبلچبی آٸڃټیځیڃٺ 11

 655 8/1 آٸیبلچبی ټځیكیٻ 12
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 آصهْى ؽٌاخت فلضات 

 تؾخيـ اص ساٍ سًگ آلياژ  (الف 

ثڅ . ثىیبـی اق ٨ٹكار غبٸُ ڂ آٸیبلچب ـا ټی سڃاپ اق ٘فی٫ ـڀٳ ٜبچفی ڂ یب ـڀٳ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ٌځبوبیی ٰفؼ

س١ؽاؼی اق ـڀٵڇبی وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ؼـ خؽڂٶ . ٠ځڃاپ ټثبٶ ـڀٳ ٜبچفی ټه ٬فټك ڂ ـڀٳ ٜبچفی ثفڀح قـؼ اوز

 . آټؽڄ اوز4 – 1

 

 

 آصهْى فذا  (ب 

. ؼڂ ١ٙ٬څ چٻ اڀؽاقڄ اق زؽپ غبٰىشفی یب ڀٍٱٿ ڂ ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ یب ٰفثٿ ټشڃوٗ ـا اق یٯ اـس٩بٞ یٱىبپ ـچب ٰځیؽ

٨ڃلاؼ ثب ِؽای قیف ڂ ٌٱځځؽڄ ثڅ قټیٿ . اق ټ٭بیىڅ ِؽای ثفغڃـؼ ١ٙ٬بر ثب قټیٿ ټی سڃاپ خځه آڀڇب ـا سٍػیُ ؼاؼ

٬بثٷ ؾٰف اوز ٰڅ ِؽای ثفغڃـؼ زؽپ و٩یؽ ثڅ قټیٿ . ثفغڃـؼ ټی ٰځؽ اټب زؽپ ثب ِؽای ثٻ ڂ غ٩څ ثڅ قټیٿ ټی غڃـؼ

ـڂي ؼیٵفی چٻ ؼـ ټڃـؼ سٍػیُ ٨ڃلاؼ ڂ زؽپ ڂخڃؼ ؼاـؼ ڂ آپ چٻ ٸٽه وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز . چٻ ټبڀځؽ ٨ڃلاؼ اوز

زځبڀسڅ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ؼاڀڅ ؼاڀڅ ثڃؼ ڂ اڀٵٍز ـا ویبڄ ٰفؼ آٸیبل زؽپ اوز ڂ اٴف وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ِب٦ . اوز

 .ثڃؼ ڂ اڀٵٍز ـا ویبڄ ڀٱفؼ ٨ڃلاؼ ټی ثبٌؽ

 

 آصهْى جشقَ   (ج 

ایٿ آقټڃپ ثڅ ٰٽٯ سٽبن ١ٙ٬څ ٰبـ ثب وځٳ , ثڅ ثیبپ وبؼڄ . اڀدبٺ ایٿ آقټڃپ ڀیبق ثڅ سدفثڅ ڂ ا٘لا٠بر ٰب٨ی ؼاـؼ

اٴف ایٿ آقټڃپ ثفـڂی ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ اڀدبٺ ٌڃؼ خف٬څ چبی ضبِٷ ؼاـای . ٨فق ڂ ثفـوی ٌٱٷ خف٬څ آپ اڀدبٺ ټی ٌڃؼ

اٴف ؼـ ایٿ . وڃقڀی ٌٱٷ ثب اڀشڇبی وشبـڄ ای ټی ثبٌؽ, ؼڀجبٸڅ چبی ثٹځؽ ڂ چٽفاڄ ثب اڀ١ٍبة اوز ٌٱٷ ؾـار خف٬څ 

آقټبیً ثب اڀ١ٍبثبر ڂ دفٌڇبی وڃقڀی ٌٱٷ ثیٍشفی ثفغڃـؼ ٰفؼیؽ ثؽاڀیؽ ٰڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ٰٽی ا٨كایً یب٨شڅ ڂ ٨ڃلاؼ 

خف٬څ چبی ضبِٷ اق وځٳ قڀی ٨ڃلاؼ دفٰفثٿ و٩یؽ ـڀٳ ثڅ چٽفاڄ ؾـار وڃقڀی . ٰفثٿ ټشڃوٗ ـا آقټڃپ ټی ٰځیؽ

ؼـ آقټڃپ خف٬څ ثف ـڂی ٨ڃلاؼچبی ٰٻ آٸیبل ، خف٬څ چبیی ٌجیڅ خف٬څ چبی ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ ثب ٘ڃٶ ٰٽشف ثڅ . ٨فاڂاڀی اوز

زځبڀسڅ چؽ٦ اق اڀدبٺ آقټڃپ خف٬څ ټ٭بیىڅ ٨ڃلاؼ ثب زؽپ ثبٌؽ ؾـار ٨ڃلاؼ ثڅ ـڀٳ قـؼ ـڂٌٿ ، ثڅ ٌٱٷ . ؼوز ټی آیؽ

 ٨ٹك ـڀٳ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ـؼی٧

 زؽپ و٩یؽ و٩یؽ ڀ٭فڄ ای 1

 زؽپ غبٰىشفی غبٰىشفی سیفڄ 2

 زؽپ زٱً غڃاـ غبٰىشفی سیفڄ 3

 آچٿ ڀفٺ غبٰىشفی ثفا٪ 4

 ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ غبٰىشفی ثفا٪ 5

 ٨ڃلاؼ دفٰفثٿ غبٰىشفی غیٹی ثفا٪ 6

 ٨ڃلاؼ ـیػشٵی غبٰىشفی ثفا٪ 7

 ـڀٳ وٙص ټ٭ٟٙ ٌٱىز ثفغی ٨ٹكار - 4 – 1خؽڂٶ 



 50 جوشکاری قوس الکتریکی با الکترود دستی
 



 30 – 35 وبڀشی ټشف ټی ثبٌؽ اټب ؾـار خف٬څ زؽپ ټثٹثی ٌٱٷ ، ڀبـڀدی ـڀٳ ڂ ثڅ ٘ڃٶ 65 – 70وشبـڄ ڂ ثب ٘ڃٶ 

 .  وبڀشی ټشف ټی ثبٌؽ
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 خْاؿ هكاًيكي 

ؼـ ایٿ ثػً ثڅ غڃاِی دفؼاغشڅ ټی ٌڃؼ ٰڅ ڀ٭ً ټڇٽی ؼـ ٘فاضی چبی ِځ١شی ڂ اڀشػبة ټڃاؼ ثفای یٯ ٰبـثفؼ 

غڃاَ ټٱبڀیٱی ٨ٹكار غڃاِی چىشځؽ ٰڅ ٨ٹكار ؼـ ټ٭بثٷ اڀڃاٞ ڀیفڂچب اق غڃؼ ڀٍبپ ټی ؼچځؽ ڂ ثب . ټٍػُ ؼاـڀؽ

اوشطٱبٺ ٍٍٰی ، اوشطٱبٺ . ٠ٽٹیبر ضفاـسی ڂ ٰبـ وفؼ ټی سڃاپ ټ٭ؽاـ آڀڇب ـا س٥ییف ؼاؼ, ٨فآیځؽچبیی ټثٷ آٸیبلوبقی 

 . اق خٽٹڅ ایٿ غڃاَ چىشځؽ..... ٨ٍبـی ، وػشی ڂ 

 اعتحكام كؾؾي  (الف

ایٿ ٰٽیز ؼـ ټ٭بیىڅ ٨ٹكار ثب یٱؽیٵف ٰبـثفؼ ڂوی١ی ؼاـؼ ڂ ثڅ قثبپ وبؼڄ ٠جبـر اوز اق ټ٭بڂټز ٨ٹكار ؼـ ټ٭بثٷ 

ؼـ قټیځڅ . ڀیفڂچبی ٍٍٰی یب   ثڅ ٘ڃـ ؼ٬ی٫ سف ټیكاپ ڀیفڂی ٍٍٰی ٰڅ یٯ ٨ٹك سب ټفضٹڅ ٌٱىز سطٽٷ ټی ٰځؽ

ؼـ ټیبپ ٨ڃلاؼچب ڀیك ، ٨ڃلاؼ ڀفٺ یب ٨ڃلاؼ وبغشٽبڀی ثڅ ٸطبٚ . اوشطٱبٺ ٍٍٰی ،  ٨ڃلاؼچب ؼاـای غڃاَ ټځبوجی چىشځؽ

ده اق ٨ڃلاؼچب ، زؽپ غبٰىشفی ، آٸیبلچبی آٸڃټیځیڃٺ ڂ ث١ؽ اق آڀڇب . ؼـِؽ ٰٻ ٰفثٿ ؼاـای اوشطٱبٺ غیٹی غڃثی اوز

 .  ټی ثبٌؽMpa یب psiڂاضؽ اڀؽاقڄ ٴیفی ایٿ ٰٽیز . ټه ڂ آٸیبلچبی آپ ؼاـای اوشطٱبٺ ٍٍٰی ټځبوجی چىشځؽ

 اعتحكام فؾاسي  (ب 
ایٿ ٰٽیز ٰڅ ثیٍشف ؼـ ټڃـؼ ٤یف٨ٹكاسی چٽسڃپ وفاټیٱڇب ٰبـثفؼ ؼاـؼ ٠جبـر اوز اق سطٽٷ ټڃاؼ ؼـ ټ٭بثٷ ڀیفڂچبی 

ټڃاؼ ڂ ٨بقچبی وػز ڂ ٌٱځځؽڄ ټ١ٽڃلا ؼاـای اوشطٱبٺ . ٨ٍبـی ٰڅ سب ضؽ اق    چٻ دبٌیؽٴی ټبؼڄ اؼاټڅ غڃاچؽ ؼاٌز

 .٨ٍبـی ټځبوجی چىشځؽ ټبڀځؽ زؽپ و٩یؽ 

 عختي  (ج

وػشی .  ایٿ ٰٽیز یٱی اق ٰبـثفؼی سفیٿ غڃاَ ټٱبڀیٱی اوز ٰڅ ؼـ ٌځبغز ڂ آقټبیً ٨ٹكار ٰبـثفؼ ٨فاڂاپ ؼاـؼ

وػشی . ٠جبـر اوز اق ټ٭بڂټز یٯ ٨ٹك ؼـ ټ٭بثٷ ڂـڂؼ ڂ ڀ٩ڃؾ یٯ خىٻ غبـخی ټبڀځؽ وٽجڅ ، ټشڅ ڂ وڃقپ غٗ ٍٰی

ثڅ . ـا ٰڅ ثب ڂاضؽچبیی چٽسڃپ ڂیٱفق ، ثفیځٷ ڂ ـاٰڃٶ اڀؽاقڄ ٴیفی ټی ٰځځؽ ـاثٙڅ ټىش٭یٽی ثب ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ؼاـؼ

٨ڃلاؼچبی آثؽیؽڄ . ٠جبـر ؼیٵف چف ٨ٹك یب آٸیبل ڂ یب ٨بقی ٰڅ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً غڃثی ؼاٌشڅ ثبٌؽ وػشی آپ ڀیك ثبلاوز

 . ڂ زؽپ و٩یؽ اق ایٿ ؼوشڅ چىشځؽ (ٔؽ وبیً  )اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچبی آٸیبلی سځٵىشٿ ؼاـ   (ٰفثٿ ټشڃوٗ ڂ دفٰفثٿ  )

 هقاّهت بَ عايؼ  (د

چٽبپ ٘ڃـ ٰڅ ؼـ ٬ىٽز وػشی ٴ٩شڅ ٌؽ . ثڅ قثبپ وبؼڄ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ټ٭بڂټز ٨ٹك ؼـ ټ٭بثٷ ثفاؼڄ ثفؼاـی اوز

ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ـاثٙڅ ټىش٭یٽی ثب وػشی ؼاـؼ ڂ ټی سڃاپ ایٿ ٴڃڀڅ ثیبپ ٰفؼ ٰڅ چف ٨ٹك یب آٸیبلی ٰڅ وػشی ثبلایی 

 . ؼاٌشڅ ثبٌؽ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً غڃثی ڀیك ؼاـؼ

 هقاّهت بَ ضشبَ  (ٍ 

ټ٭بڂټز چف ټبؼڄ ؼـ ټ٭بثٷ ا٠ٽبٶ ڀیفڂچبی ڀبٴڇبڀی ـا ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ ٴڃیځؽ ٰڅ ټ٭ؽاـ آپ ـاثٙڅ ټىش٭یٽی ثب ټیكاپ 

ٸؿا اٰثفیز ٨ٹكچبیی ٰڅ ؼاـای اوشطٱبٺ . اوشطٱبٺ ٍٍٰی ڂ اوشطٱبٺ سىٹیٻ یب ڀبضیڅ قیف ټځطځی سځً ڂ ٰفڀً ؼاـؼ
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اټب ؼـ ټ٭بثٷ ، ٨ٹكار ڂ آٸیبلچب ڂ ٨بقچبی وػز ؼاـای . ثبلایی چىشځؽ اق ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ غڃثی ڀیك ثفغڃـؼاـ چىشځؽ

 .ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ ٰٽی ټی ثبٌځؽ

 هقاّهت بَ خْسدگي  (ّ 

 اِٙلاش غڃـؼٴی ـا ٰڅ ٠بټڅ ټفؼٺ ثڅ ٠ځڃاپ قڀٳ قؼٴی ټی ٌځبوځؽ ټی سڃاپ ټػفة سفیٿ ٠بټٷ ؼـ اق ثیٿ ثفؼپ 

ایٿ غبِیز ٨ٹكار خك غڃاَ ټٱبڀیٱی ټطىڃة ڀٽی ٌڃؼ اټب ثڅ ٸطبٚ سڃخڅ ٨فاڂاڀی ٰڅ ثڅ . سدڇیكار ٨ٹكی  ؼاڀىز

ثب سڃخڅ اچٽیز ثىیبـ قیبؼ غڃـؼٴی  وبغز ٨ٹكار ڂ آٸیبلچبیی ٰڅ .  آپ ټی ٌڃؼ ؼـ ایٿ ٬ىٽز ثڅ آپ اٌبـڄ ٌؽڄ اوز

٨ٹكار ثىشڅ ثڅ ټیكاپ ټ٭بڂټز ثڅ . ټ٭بڂټز ؼـ ثفاثف غڃـؼٴی یب قڀٳ قؼٴی ؼاٌشڅ ثبٌځؽ ثىیبـ ټ٩یؽ ڂ اٸكاټی اوز

ټطیٙڇبی غڃـڀؽڄ ای ټبڀځؽ چڃای ټف٘ڃة ، آة ، آة . غڃـؼٴی ، ڀىجز ثڅ یٱی اق ټطیٙڇبی غڃـڀؽڄ ضىبن چىشځؽ

٨ڃلاؼچبی ٰفثځی یب ٨ڃلاؼچبی . ټی سڃاڀځؽ ثڅ وف٠ز ثف ـڂی ٨ٹك اثف غڃـڀؽٴی ایدبؼ ٰځځؽ.... ڀٽٯ ، اڀڃاٞ اویؽچب ڂ 

ثفای اق ثیٿ ثفؼپ ایٿ ڀ٭یّڅ ثب . ټ١ٽڃٸی ثڅ ـاضشی ؼـ چڃای ټف٘ڃة ، آة ڂ ؼیٵف ټطیٙڇبی غڃـڀؽڄ قڀٳ ټی قڀځؽ

ا٨كایً ٠ځبِف آٸیبلی ټبڀځؽ ٰفڂٺ ڂ ڀیٱٷ آٸیبلچبی ټ٭بڂٺ ثڅ غڃـؼٴی سڃٸیؽ ټی ٌڃؼ ٰڅ ثڅ ڀبٺ ٨ڃلاؼچبی قڀٳ ڀكپ یب 

Stainless Steel ٌځبغشڅ ټی ٌڃڀؽ  . 

 قابليت جْؽكاسي 

٬بثٹیز خڃٌٱبـی غبِیشی اق غڃاَ ١ٙ٬بر ٨ٹكی اوز ٰڅ ثڅ خځه ٨ٹك ڂ ـڂي اڀدبٺ  ٠ٽٹیبر خڃٌٱبـی ثىشٵی 

ټڃاؼ ټػشٹ٧  ثفاوبن ٬بثٹیز خڃٌٱبـی ثڅ وڅ ؼوشڅ ٬بثٹیز غڃة ، ٬بثٹیز ټٍفڂٖ ڂ ڀبټځبوت س٭ىیٻ ټی ٌڃڀؽ . ؼاـؼ

٠ڃاټٷ ټػشٹ٩ی ثف ٬بثٹیز خڃٌٱبـی ټڃثف . ٰڅ اٸجشڅ ثڅ ٰٽٯ اڀشػبة ٘فاضی ټځبوت  ټی سڃاپ ایٿ ٬بثٹیز ـا ا٨كایً ؼاؼ

 . چىشځؽ ٰڅ اق آپ خٽٹڅ ثڅ ټڃاـؼ قیف ټی سڃاپ اٌبـڄ ٰفؼ

 ....  غڃاَ ٨یكیٱی ټثٷ ـ٨شبـ اڀجىب٘ی ، ڀ٭ٙڅ ؾڂة ، ٬بثٹیز چؽایز ضفاـسی ڂ – 1

 .....   غڃاَ ټشبٸڃـلیٱی ټبڀځؽ ڂخڃؼ ڀبغبٸّی چب ؼـ ٨ٹك دبیڅ ، اڀؽاقڄ ؼاڀڅ ٨ٹك دبیڅ ، ڀڃٞ ٌجٱڅ ٰفیىشبٸی ڂ – 2

 .....  سفٰیت ٌیٽیبیی ٨ٹك دبیڅ اق ڀٝف ټیٷ ثڅ سفٮ ٴفٺ ، ـ٨شبـ ضڃٔسڅ ټؿاة ، وػشی دؿیفی ڂ – 3

اق آڀدبیی ٰڅ ٨ڃلاؼ دفٰبـثفؼسفیٿ آٸیبل ؼـ ٠ٽٹیبر خڃٌٱبـی اوز ثفـوی ٬بثٹیز خڃي اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچب ثىیبـ ټڇٻ 

سځبوت . غبِیز خڃي دؿیفی ثیٍشف ثڅ ڂاوٙڅ ڀطڃڄ ایدبؼ اسّبٶ ڂ ٘فاضی خڃي سطز سبثیف ٬فاـ ټی ٴیفؼ. ټی ثبٌؽ

ؼـ . ٬بثٹیز خڃٌٱبـی ثب ا٨كایً یب ٰبچً ٠ځبِف آٸیبلی ڂ ټیكاپ ڀبغبٸّی ثڅ غّڃَ ؼـ ٨ڃلاؼ یٯ اټف ١ٙ٬ی اوز

ثف اوبن ایٿ ٬بڀڃپ چف زڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ٨ڃلاؼ ٰٽشف . قټیځڅ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچبی ٤یفآٸیبلی یٯ ٬بڀڃپ ٰٹی ضبٰٻ اوز

ثځبثفایٿ ؼـ . ثبٌؽ خڃٌٱبـی آپ ـاضز سف اوز ڂ ثڅ ٘جٟ ثب ا٨كایً ؼـِؽ ٰفثٿ خڃٌٱبـی آپ ټٍٱٷ سف ټی ٌڃؼ

 . خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچب ڂ زؽڀڇب س١ییٿ ٰځځؽڄ اِٹی ؼـِؽ ٰفثٿ اوز

ثڅ ٠ٹز ثبلا ثڃؼپ ؼـِؽ ٰفثٿ ؼـ ٨ڃلاؼچبی دفٰفثٿ یب زؽڀڇب خڃٌٱبـی آڀڇب ثب یٯ وفی ٠ٽٹیبسڇبی خبڀجی چٽفاڄ 

زفاٰڅ ٬بثٹیز خڃي ؼـ خڃٌٱبـی . ثڃؼڄ ڂ خڃٌٱبـی آڀڇب ثبیؽ ثب ـڂٌڇبی ټػّڃَ ڂ اٸٱشفڂؼچبی ڂیمڄ اڀدبٺ ٌڃؼ
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ثڅ ٠ځڃاپ ټثبٶ ثفای خڃٌٱبـی زؽڀڇبی . ؾڂثی ڂ ٨ٍبـی ټشځبوت ثب ؼـخڅ ضفاـر ڂـڂؼی ثڅ ټطٷ خڃي س٥ییف ټی ٰځؽ

ڂ یٯ ٠ٽٹیبر ده ٴفٺ  (ضفاـر ؼاؼپ ٬جٷ اق خڃٌٱبـی  )غبٰىشفی یب زؽڀڇبی ڀٍٱٿ ڀیبق ثڅ یٯ ٠ٽٹیبر دیٍٵفٺ 

ټی ثبٌؽ ایٿ ؼـ ضبٸی اوز ٰڅ ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ ثؽڂپ چیر ٴڃڀڅ ٠ٽٹیبر غبَ  (ضفاـر ؼاؼپ ث١ؽ اق خڃٌٱبـی  )ٰفؼپ 

ؼـ ٰځبـ ڀ٭ً س١ییٿ ٰځځؽڄ ؼـِؽ ٰفثٿ ثفای خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ ڂ زؽپ ٠ځبِف . خڃٌٱبـی ټی ٌڃؼ, ڂ ثب اٰثف ـڂٌڇب 

ثڅ ټځٝڃـ ثفـوی ٬بثٹیز       . آٸیبلی ثڅ غّڃَ ؼـ ٨ڃلاؼچبی آٸیبلی ڀیك ڀ٭ً ټڇٽی ؼـ ٬بثٹیز خڃٌٱبـی ؼاـڀؽ

 : خڃي دؿیفی ٨ڃلاؼچب وڅ ضبٸز ڂخڃؼ ؼاـؼ 

ثبٌؽ % ≥ C  22/0ؼـ ِڃـسی ٰڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ایٿ ٨ڃلاؼچب :ثفـوی خڃي دؿیفی ٨ڃلاؼچبی ٤یفآٸیبلی  (اٸ٧ 

.ثبٌؽ خڃٌٱبـی ټٍفڂٖ اڀدبٺ ټی ٌڃؼ % 22/0 – ٬4/0بثٹیز خڃي ټځبوت اوز اټب اٴف ؼـِؽ ٰفثٿ ثیٿ 

ثبٌؽ خڃي دؿیفی ایٿ   Ceq  %  4/0زځبڀسڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ټ١بؼٶ:اـقٌیبثی خڃي دؿیفی ٨ڃلاؼچبی ٰٻ آٸیبل  (ة 

 ثبٌؽ یب ثبیؽ ١ٙ٬څ ـا دیً ٴفٺ ٰفؼ ڂ یب ټ٭ؽاـ اڀفلی ضفاـسی ـا   Ceq %٨4/0ڃلاؼچب ٬بثٷ اـقیبثی اوز اټب اٴف

.ا٨كایً ؼاؼ

Ceq = %C + (% Mn / 6) + (% Cr + % Mo + % V / 5) + (% Ni + % Cu + % Si / 15)  

خڃي دؿیفی ایٿ ٨ڃلاؼ ثفاوبن ټیكاپ ٰفڂٺ ڂ ڀیٱٷ ټ١بؼٶ ثفـوی ټی ثفـوی خڃي دؿیفی ٨ڃلاؼچبی دفآٸیبل (ج

 .ٴفؼؼ

 عوليات حشاستي 

٠ٽٹیبر ضفاـسی ثڅ ٨فآیځؽ ضفاـسی ٴ٩شڅ ټی ٌڃؼ ٰڅ ١ٙ٬بر ثفای ـویؽپ ثڅ اچؽا٨ی ټبڀځؽ ا٨كایً اوشطٱبٺ ، س٥ییف ٨بق 

سځً قؼایی ڂ یب یٱىبپ وبقی غڃاَ ؼـ سٽبٺ ڀ٭بٖ ١ٙ٬څ ؼـ ضبٸز خبټؽ ثب یٯ وف٠ز , ، ا٨كایً وػشی وٙطی 

ؼټبی ٠ٽٹیبر ضفاـسی ـڂی آٸیبلچب ڂ ٨ٹكار ڂ ثڅ .. ټٍػُ ضفاـر ؼیؽڄ ڂ وذه ثب یٯ وف٠ز ټ١یٿ وفؼ ټی ٌڃڀؽ

غّڃَ ٨ڃلاؼ  ثىشڅ ثڅ ڀڃٞ ڂ چؽ٦ ٠ٽٹیبر ڂ سفٰیت ٌیٽیبیی ټش٥ییف اوز ڂٸی ثڅ ٘ڃـ ضشٻ ؼـ قیف ؼټبی ؾڂة آٸیبل 

٠ٽٹیبر چبی ضفاـسی ٰڅ ؼـ ١ٙ٬بر خڃٌٱبـی ٌؽڄ ٰبـثفؼ ؼاـؼ ټ١ٽڃلا اق ڀڃٞ دیً ٴفٺ ڂ ده ٴفٺ یب سځً . ټی ثبٌؽ

٠ٽٹیبر . قؼایی ټی ثبٌؽ ٰڅ ټٽٱٿ اوز ؼـثبـڄ سٽبٺ آٸیبلچبی آچځی ڂ ٤یفآچځی ثىشڅ ثڅ سفٰیت ٌیٽیبیی ثٱبـ ـڂؼ

دیً ٴفٺ ثب چؽ٦ خٹڃٴیفی اق سٍٱیٷ ٨بقچبی سفؼ ڂ ٌٱځځؽڄ ڂ یب ثفچٻ غڃـؼپ سفٰیت ٌیٽیبیی ؼـ ټطٷ خڃي اڀدبٺ    

٠ٽٹیبر سځً قؼایی ڀیك خڇز ٰبچً سځٍڇبی اڀ٭جبٔی ڀبٌی اق اڀدٽبؼ وفیٟ ڂ وفؼ ڂ ٴفٺ ٌؽپ ١ٙ٬څ ټڃـؼ . ټی ٌڃؼ

ټؽسی ؼـ ایٿ , ١ٙ٬څ سب قیف ؼټبی ثطفاڀی ضفاـر ؼیؽڄ , ثفای اخفای ٠ٽٹیبر سځً قؼایی . خڃٌٱبـی اخفا       ټی ٌڃؼ

خؽا اق ایٿ ؼڂ ڀڃٞ ٠ٽٹیبر ضفاـسی ٰڅ ثیٍشف ثف ـڂی . ضفاـر ڀٵڅ ؼاٌشڅ ټی ٌڃؼ ڂ وذه ثڅ آـاټی وفؼ ټی ٴفؼؼ

١ٙ٬بر خڃٌٱبـی ٌؽڄ اڀدبٺ ټی ٌڃؼ ٠ٽٹیبر چبی ټػشٹ٧ ضفاـسی ؼیٵفی ڀیك ڂخڃؼ ؼاـؼ ٰڅ ؼڂ ڀٽڃڀڅ آپ ؼـ قیف 

 . ایٿ ؼڂ ڀڃٞ ٠ٽٹیبر ضفاـسی ثیٍشف ثف ـڂی ٨ڃلاؼچب ٰبـثفؼ ؼاـؼ. آڂـؼڄ ٌؽڄ اوز
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 ٠ٽٹیبر ضفاـسی آثؽچی یب وػز ٰفؼپ وٙطی ٰڅ ؼـ آپ ١ٙ٬څ ٨ڃلاؼی سب ؼټبی وفظ ٌؽپ یب ټځٙ٭څ آوشځیشڅ – 1

ثب ایٿ ٰبـ وٙص ١ٙ٬څ وػز ڂ . ضفاـر ؼاؼڄ ټی ٌڃؼ        ڂ ثلا٨بِٹڅ ؼـ آة یب ـڂ٤ٿ ٨فڂـ٨شڅ ڂ وفیٟ وفؼ ټی ٌڃؼ

 .  ایٿ اټف ؼـ اثف ثڃخڃؼ آټؽپ ٨بق ڀبدبیؽاـ ټبسځكیز ڂ یب ثیځیز ټی ثبٌؽ. ٔؽوبیً ټی ٌڃؼ

ؼـ ضیٿ ٨فآیځؽ سڃٸیؽ ثىشڅ ثڅ ٠ٽٹیبسڇبی ټػشٹ٩ی ٰڅ ثفـڂی ١ٙ٬څ اڀدبٺ ټی ٌڃؼ :  ٠ٽٹیبر ضفاـسی ڀفټبٸڅ ٰفؼپ – 2

اټٱبپ ؼاـؼ غڃاَ ؼـڂڀی ١ٙ٬څ ؼـسٽبٺ ڀ٭بٖ آپ یٱىبپ ڀجبٌؽ ٸؿا ثب اوش٩بؼڄ اق ایٿ ٠ٽٹیبر ضفاـسی غڃاَ ؼـڂڀی ـا 

ؼـ ایٿ ـڂي ١ٙ٬څ ؼـٰڃـڄ سب ټځٙ٭څ آوشځیشڅ ضفاـر ټی ثیځؽ ڂ وذه ثىیبـ . ؼـ سٽبٺ ١ٙ٬څ یٱىبپ یب چٽٵٿ ټی ٰځځؽ

  (. ؼـ اٰثف ټڃاـؼ ؼـڂپ ٰڃـڄ وفؼ ټی ٌڃؼ).آچىشڅ وفؼ ټی ٌڃؼ

هعشفي چٌذ آلياژ هِن 

اټب ایٿ ڀٱشڅ ٬بثٷ ؾٰف اوز ٰڅ ِځ١ز ٨ڃلاؼ وبقی ؼـ چف .  ٨ڃلاؼ ڂ زؽپ  ٰڅ ثڅ س٩ىیف ثڅ ټ١ف٨ی آڀڇب دفؼاغشڅ ٌؽ– 1

ٍٰڃـ یٱی اق ِځبیٟ ټبؼـ ټطىڃة ټی ٌڃؼ ڂ یٱی اق ټ١یبـچبی ـٌؽ ِځ١شی ؼـ یٯ ٍٰڃـ ٰٽیز ڂ ٰی٩یز سڃٸیؽ ایٿ 

 .    آٸیبل ټی ثبٌؽ

ڂ ـڂی ثب سفٰیجڇبی ټػشٹ٧ اوز ٰڅ ثىشڅ ثڅ ټ٭ؽاـ ټه ، ـڀٳ  (% 50ضؽا٬ٷ  )ایٿ آٸیبل سفٰیجی اق ټه :  ثفڀح – 2

ایٿ آٸیبل ڀفٺ ڂ ٌٱٷ دؿیف اوز ڂ چفزڅ ؼـِؽ ټه ثیٍشف ثبٌؽ ٬بثٹیز . آپ اق ثفڀح ٬فټك       سب ثفڀح قـؼ ټش٥ییف اوز

ثفڀح ټ٭بڂټز غڃثی ؼـ ثفاثف غڃـؼٴی ؼاـؼ ٸؿا ؼـ ٰبـثفؼچبی قیف . س٥ییف ٨فٺ ڀیك ثؽڂپ ثفاؼڄ ثفؼاـی ا٨كایً   ټی یبثؽ

 ٌیف آلار ، وفدیر لاټذڇب ، ـاؼیبسڃـ ټبٌیٿ            : ٬بثٷ ټّف٦ اوز 

+ ټه  )،  (ثفڀك ٬ٹٟ = ٬ٹٟ + ټه  ) ٠ځّف آٸیبلی اڀڃاٞ ثفڀك ثڅ ڂخڃؼ ټی آیؽ ټبڀځؽ 5اق سفٰیت ټه ثب :  ثفڀك – 3

ثفڀك = ثفٸیٻ + ټه ) ڂ ( ثفڀك ڀیٱٷ = ڀیٱٷ + ټه ) ، ( ثفڀك آٸڃټیځیڃٺ = آٸڃټیځیڃٺ + ټه ) ،       (ثفڀك ٨ى٩ف = ٨ى٩ف 

ٸؿا اق آڀڇب ؼـ . ایٿ آٸیبلچب ټ٭بڂټز غڃـؼٴی غڃة ، اوشطٱبٺ ٍٍٰی ټځبوت ڂ ټ٭بڂټز ثڅ وبیً ٠بٸی ؼاـڀؽ. (ثفٸیٻ 

 . اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ..... وبغز دڃوشڅ یبسب٬بڀڇب ، اڀڃاٞ ڀڃاـچب ، ټ٩شڃٶ ڂ 

 ؼـِؽ ٬ٹٟ ثڃؼڄ ڂ ٠لاڂڄ ثف وفة ٨ٹكار ؼیٵفی 12 – 90ټڇٽشفیٿ آٸیبل ٬ٹٟ آٸیبل ٸطیٻ اوز ٰڅ ؼاـای :  ٸطیٻ –4

ایٿ آٸیبل ؼاـای ؼټبی ؾڂة دبئیځی اوز ڂ ؼـ . ټبڀځؽ آڀشیٽڃاپ ، ثیىٽڃر ، ٰبؼټیٻ ، ټه ڂ ڀ٭فڄ ڀیك ثڅ آپ أب٨څ ټی ٰځځؽ

 . ٸطیٻ ٰبـی ٰبـثفؼ ؼاـؼ ڂ ٸؿا ثڅ آپ آٸیبل ٸطیٻ ٴ٩شڅ ټی ٌڃؼ

ایٿ آٸیبل سفٰیجی اق ـڂی ڂ آٸڃټیځیڃٺ اوز ٰڅ ثڅ ٠ٹز سفؼ ڂ ٌٱځځؽڄ ثڃؼپ ڂ ڀكؼیٱی غڃاَ آپ :  وفة غٍٯ – 5

ثڅ ؼٸیٷ ٬بثٹیز ـیػشڅ ٴفی غڃة ایٿ آٸیبل ؼـ ٬بٸجڇبی سطز ٨ٍبـ ټی . ثڅ وفة ثڅ آپ وفة غٍٯ ا٘لا٪ ټی ٌڃؼ

 .  سڃاپ اق آپ ؼـ سڇیڅ ڂوبیٷ قیځشی ، ؼوشٵیفڄ چب ڂ ضفڂ٦ زبدی اوش٩بؼڄ ٰفؼ
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 هعشفي فشآيٌذُاي جْؽكاسي

 (Manual Melting Arc Welding: MMA ) الكتشّد دعتي  –جْؽكاسي قْط الكتشيكي - 1
(SMAW: Shielded Metal Arc Welding) 

 ټیلاؼی ثب 1885 ټیلاؼی ڂ ثب اوش٩بؼڄ اق اٸٱشفڂؼچبی ٰفثځی ڂ ده اق آپ ؼـ وبٶ 1881ایٿ ـڂي اڂٸیٿ ثبـ ؼـ وبٶ 

. ؼـ چف ؼڂ ضبٸز ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثیٿ اٸٱشفڂؼ ٰفثځی یب ٨ڃلاؼی ڂ ١ٙ٬څ ٰبـ ایدبؼ ټی ٌؽ. اٸٱشفڂؼ ٨ڃلاؼی اڀدبٺ ٴف٨ز

ثڅ ٠ٹز ڀبدبیؽاـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ڂ ٠ؽٺ ٰی٩یز ڀڇبئی خڃي ضبِٷ اق ایٿ ـڂي ، ټڃاؼ ڂ ایؽڄ چبی خؽیؽی ایٿ ـڂي 

. ثڅ ٘ڃـیٱڅ اٸٱشفڂؼچبی دڃًٌ ؼاـ ثب سفٰیت دڃًٌ ڂ ټ٥كی ټش٩بڂر خبیٵكیٿ اٸٱشفڂؼچبی اڂٸیڅ ٌؽ. ـا سٱٽیٷ ٰفؼ

ثڅ . ڂخڃؼ دڃًٌ ـڂی اٸٱشفڂؼ ثڅ ٰی٩یز ڀڇبیی خڃي ڂ ض٩بٜز اق ټځٙ٭څ خڃي ؼـ ثفاثف ٠ځبِف ټٕف ٰٽٯ ټی ٰفؼ

. ٘ڃـ ٰٹی اِڃٶ اڂٸیڅ ایٿ ـڂي ٠جڃـ خفیبپ اٸٱشفیىیشڅ اق ؼڂ ٨ٹك چبؼی سڃوٗ یٯ ؼوشٵبڄ ټڃٸؽ یب ټجؽٶ ثف٪ اوز

ؼـ یٯ ٨بِٹڅ ټ١یٿ ڀىجز ثڅ یٱؽیٵف ڀٵڅ ؼاٌشڅ ٌڃڀؽ ثب ٠جڃـ خفیبپ ثف٪ ،  (اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ ٰبـ  )چفٴبڄ ؼڂ ٨ٹك چبؼی 

ایٿ اڀفلی ڂ ضفاـر اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ . ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثف٬فاـ ټی ٌڃؼ ٰڅ ؼاـای اڀفلی ڂ ضفاـر ثىیبـ ثبلایی اوز

 اٸٱشفڂؼ ؼوشی ثڅ ٠ٹز ټكایبیی –ـڂي خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی . ٰبـ ـا ؾڂة ٰفؼڄ ڂ ثب٠ث اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ ټی ٌڃؼ

چٽسڃپ وبؼٴی اڀدبٺ ، اـقاڀی ، ٬بثٹیز اڀ١ٙب٦ دؿیفی ؼـ قټبپ اوش٩بؼڄ ٰبـثفؼچبی ٨فاڂاڀی ؼـ ِځ١ز ؼاـؼ ڂ ثڅ ٠ځڃاپ 

اټب ؼـ ټ٭بثٷ ایٿ ټكایب ؼاـای ټطؽڂؼیشڇبیی ڀیك ټی ثبٌؽ ٰڅ ؼـ قټبپ . ٠ٽڃټی سفیٿ ـڂي خڃٌٱبـی ٌځبغشڅ ټی ٌڃؼ

 : ٰبـثفؼ ثبیؽ ټؽڀٝف ٬فاـ ٴیفؼ 

 ٰی٩یز دبییٿ خڃي ؼـ ټ٭بیىڅ ثب ؼیٵف ـڂٌڇب  -1

 ڀفظ ـوڃة دبییٿ ڂ ؼـ ڀشیدڅ ـاڀؽټبپ ٰٻ خڃٌٱبـی  - 2

 ڂاثىشٵی ٌؽیؽ ثڅ ټڇبـر خڃٌٱبـ  - 3

 . ڂخڃؼ وفثبـڄ ثف ـڂی خڃي ڀڇبیی زفاٰڅ ایٿ وفثبـڄ غبِیز خؿة ـ٘ڃثز ـا ؼاـؼ - 4

 قټبپ ثف ثڃؼپ ٨فآیځؽ- 5

  ( SAW يا  Submerged arc welding)سّػ جْؽكاسي صيش پْدسي  -  2

خڃٌٱبـی قیف دڃؼـی یٱی اق ٨فآیځؽچبی خڃٌٱبـی ٬ڃوی ثب ڀفظ ـوڃة ثبلا ټی ثبٌؽ ٰڅ ؼـ ِځبیٟ ټػشٹ٧ ثڅ ڂیمڄ 

ثفای خڃٌٱبـی ټػبقپ سطز ٨ٍبـ ، ؼیٵڇبی ثػبـ ، ټػبقپ ؾغیفڄ ، ٸڃٸڅ چبی ٬ٙڃـ ثڅ ِڃـر ٘ڃٸی ڂ ٍٰشی وبقی 

 اٸٱشفڂؼ ؼوشی ض٩بٜز اق خڃي سڃوٗ ټڃاؼ دڃًٌ اڀدبٺ –ؼـ ایٿ ـڂي چٽبڀځؽ ـڂي ٬ڃن اٸٱشفیٱی . ٰبـثفؼ ؼاـؼ

.  ڂ خؽا اق اٸٱشفڂؼ ثف ـڂی ټىیف خڃٌٱبـی ـیػشڅ ټی ٌڃؼfluxټی ٌڃؼ ثب ایٿ س٩بڂر ٰڅ دڃًٌ ثڅ ٌٱٷ دڃؼـ یب 

 .ایٿ ټڃاؼ چٽبڀځؽ دڃًٌ اٸٱشفڂؼچب اق ټڃاؼ ټ١ؽڀی وبغشڅ ټی ٌڃڀؽ

سبټیٿ ټی ٌڃؼ  (لڀفاسڃـ یب سفاڀى٩ڃـټبسڃـ  )ؼـ ـڂي قیفدڃؼـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ٰڅ اق یٯ ټځجٟ ٬ؽـر ڂٸشبل ثبثز 

ټځبثٟ ٬ؽـر ڂٸشبل ثبثز ؼوشٵبڄ چبیی .  ثف٬فاـ ټی ٌڃؼfluxثیٿ اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ ٰبـ ڂ ؼـ قیف٨ٕبیی دڃٌیؽڄ ٌؽڄ اق 

چىشځؽ ٰڅ ؼـ آڀڇب ڂٸشبل ٬بثٷ سځٝیٻ اوز ڂ ٌؽر خفیبپ ثف اوبن وف٠ز س٥ؿیڅ ویٻ ثڅ ٘ڃـ غڃؼٰبـ سځٝیٻ ټی ٴفؼؼ ثڅ 
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ؼـ ٘ی ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی ټ٭ؽاـی اق دڃًٌ . ٌٱٹی ٰڅ ثب ا٨كایً وف٠ز س٥ؿیڅ ، ٌؽر خفیبپ ڀیك ا٨كایً ټی یبثؽ

ؾڂة ٌؽڄ ڂ ثڅ ٌٱٷ وفثبـڄ ثف ـڂی خڃي ټی ڀٍیځؽ ڂ ټبث٭ی دڃؼـ چٻ ثؽڂپ س٥ییف ټبڀؽڄ ڂ ده اق دبیبپ ٠ٽٹیبر خڇز 

اٸٱشفڂؼ ټّف٦ ٌؽڀی چٻ سڃوٗ یٯ ویىشٻ غڃؼٰبـ ثڅ ِڃـر ټؽاڂٺ ؼـ ټطٷ خڃي . اوش٩بؼڄ ټدؽؼ ثبقیبثی ټی ٌڃؼ

دڃؼـ دڃًٌ ٰڅ سڃوٗ یٯ ڀبقٶ ټؽاڂٺ ثڅ ټطٹی ٬جٷ اق ټطٷ خڃٌٱبـی سكـی٫ ټی ٌڃؼ زڇبـ ڂٜی٩څ . سبټیٿ ټی ٌڃؼ

 : اِٹی ـا ثف ٠ڇؽڄ ؼاـؼ 

 ټطب٨ٝز خڃي ڂ ڀڃٮ اٸٱشفڂؼ اق اسٽى٩ف چڃا  - 1

 دبیؽاـی ٬ڃن ثب ڂخڃؼ ث١ٕی سفٰیجبر ټځبوت ؼـ دڃؼـ  - 2

 س٩ّیڅ ڂ سّطیص سفٰیت ٌیٽبیی ٨ٹك خڃي  - 3

 ٰځشفٶ ثبڀؽ ڂ یب ٴفؼڄ خڃي  - 4

ثب اوش٩بؼڄ اق . ثب سڃخڅ ثڅ ڀفظ ـوڃة ثبلای ٨ٹك خڃي ، ایٿ ـڂي ثفای خڃٌٱبـی ڂـ٬ڇبی ٔػیٻ ټځبوت ټی ثبٌؽ

 ټیٹی ټشف ثڅ ثبلا ـا خڃٌٱبـی ڀٽڃؼ ڂ چیر ټطؽڂؼیشی ثفای خڃٌٱبـی 5/4خڃٌٱبـی قیفدڃؼـی ټی سڃاپ اق ڂـ٪ 

خڃٌٱبـی قیفدڃؼـی ثڅ ِڃـر ڀیٽڅ اسڃټبسیٯ ڂ سٽبٺ اسڃټبسیٯ ټڃـؼ اوش٩بؼڄ ٬فاـ ټی . ٔػبټشڇبی ثبلا ڂخڃؼ ڀؽاـؼ

 ټیٹی ټشف ثب دڃًٌ ڀبقٮ ټىی ڂ ثڅ ِڃـر 2/3 – 9/7اٸٱشفڂؼ ټّف٨ی ؼـ ایٿ ـڂي ټ١ٽڃلا ؼـ ٬ٙفچبی     . ٴیفؼ

 آټذف ثڃؼڄ ڂ ثڅ ٠ٹز 300 – 2000ټطؽڂؼڄ خفیبپ ؼـ ایٿ ـڂي ضؽڂؼ .  ٰیٹڃیی یب٨ز ټی ٌڃؼ25 – 100ٰلا٨ڇبی  

 ACڀڃٞ خفیبپ ثٱبـ ـ٨شڅ ڀیك ؼـ ایٿ ـڂي    ټی سڃاڀؽ . چٽیٿ ٌؽر خفیبپ ثبلا ټ١ٽڃلا ضفاـر ڂـڂؼی ثبلا ټی ثبٌؽ

ؼـ .  ټ١ٽڃلا ثڅ ِڃـر سٯ ویٻ ٠ٽٹیبر اڀدبٺ ټی ٌڃؼDCRPؼـ ِڃـر خڃٌٱبـی ثب خفیبپ . ثبٌؽDC ڂ یب 

ڂ DCRP  ڀیك غڃاِی ثیٿ AC ڀ٩ڃؾ ٰٻ ٌؽڄ ڂ ڀفظ ـوڃة ا٨كایً ټی یبثؽ ڂ خفیبپ DCSPخڃٌٱبـی ثب خفیبپ 

DCSPؼـ خڃٌٱبـی ثب زځؽ ویٻ ټ١ٽڃلا ویٻ اڂٶ .     ؼاـؼDCRP ثڃؼڄ ڂ ویٻ چبی ث١ؽی ثڅ خفیبپ AC  ټشّٷ 

ڀٱشڅ ټڇٽی ٰڅ ؼـ سڇیڅ دڃؼـ ثفای ایٿ ـڂي ثبیؽ ټؽڀٝف ٬فاـ ٴیفؼ . ایٿ ٰبـ ټبڀٟ ایدبؼ ڂقي ٬ڃن ټی ٴفؼؼ. ټی ثبٌځؽ

ثبیؽ اڀؽاقڄ ؼاڀڅ .... ثىشڅ ثڅ خځه ١ٙ٬څ ، ٔػبټز ١ٙ٬څ ٰبـ ڂ .     ؼاڀڅ ثځؽی دڃؼـ ثف اوبن ٰبـثفؼچبی ټػشٹ٧ اوز

fluxؼـ ضبٶ ضبٔف وڅ ڀڃٞ دڃًٌ یب دڃؼـ ؼـ ایٿ ـڂي ټڃـؼ ټّف٦ ٬فاـ ټی ٴیفؼ .  ـا اڀشػبة ٰفؼ : 

ټڃاؼ ایٿ دڃًٌ اثشؽا غفؼ ٌؽڄ ڂ وذه ثب زىجڇبی ویٹیٱبسی ثڅ چٻ ټی زىجځؽ ، ؾـار ثڅ :  ٨لاٰه ثڅ چٻ زىجیؽڄ –1

 .چٻ زىجیؽڄ ټدؽؼ غفؼ ٌؽڄ ڂ ؼـ ڀڇبیز ؼاڀڅ ثځؽی ټی ٌڃڀؽ

٬بٸجٵیفی ڂؼـ ڀڇبیز غفؼٰفؼپ ڂ ؼاڀڅ ثځؽی , ایٿ ڀڃٞ دڃؼـ ثب ؾڂة ٰفؼپ ټڃاؼ اڂٸیڅ :  ٨لاٰه دیً ؾڂة ٌؽڄ – 2

 . آڀڇب ثڅ ؼوز ټی آیؽ

  دڃؼـچبی قیځشف ٌؽڄ – 3

ثب سڃخڅ ثڅ ټٍػّبر ؾٰف ٌؽڄ اق ـڂي خڃٌٱبـی قیفدڃؼـی ټی سڃاپ ټكایب ڂ ټطؽڂؼیشڇبی ایٿ ـڂي ـا ثڅ ٌفش قیف 

 ٠ځڃاپ ٰفؼ
 مزایا  (الف 
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 . ـڂٌی اوز ٰڅ ثڅ ِڃـر غڃؼٰبـ ڂ ڀیٽڅ غڃؼٰبـ اڀدبٺ ټی ٌڃؼ - 1

 .ټی ثبٌؽ ( kg/h   20 )ایٿ ـڂي ؼاـای ڀفظ ـوڃة ثبلایی  - 2

 . ؼـ ایٿ ـڂي ٬بثٹیز خڃٌٱبـی ١ٙ٬بر ٔػیٻ ڂخڃؼ ؼاـؼ - 3

 . ٠ؽٺ ټٍبچؽڄ ٬ڃن ٰڅ غڃؼ ثب٠ث ٰبچً غٙفار ټی ٌڃؼ - 4

 . ٰی٩یز ڂ یٱځڃاغشی ټځبوت ؼـ ٘ڃٶ ټىیف خڃٌٱبـی ٌؽڄ ڂ اټٱبپ ایدبؼ زځؽ دبن خڃٌٱبـی ثف ـڂی چٻ - 5

 اوش٩بؼڄ ثفای ـڂًٰ ٰبـی ڂ ثبقوبقی ١ٙ٬بر ٨فوڃؼڄ ڂ اټٱبپ خڃٌٱبـی ؼـ ټطیٗ ثبق ثؽڂپ ټطب٨ٝز ؼـ ثفاثف – 6

 . ڂقي ثبؼ

  اټٱبپ اوش٩بؼڄ چٽكټبپ اق زځؽ اٸٱشفڂؼ ثڅ ِڃـر ټڃاقی یب وفی خڇز ا٨كایً وف٠ز سڃٸیؽ – 7
 محدودیت  (ب 

 PAخڃٌٱبـی ٨٭ٗ ؼـ ضبٸز  ).ٰٽشف ثبٌؽ º 15  ؼـ چځٵبٺ خڃٌٱبـی ، وٙص ٰبټلا ثبیؽ ا٨٭ی ثبٌؽ ڂ ٌیت آپ اق  1

  ( PBڂ 

 .  ټیٹی ټشف ٰبـثفؼ ؼاـؼ5/4 ایٿ ـڂي ثفای خڃٌٱبـی ١ٙ٬بر ثب ٔػبټز ثبلاسف اق  2

 .  ثڅ ٠ٹز ټػ٩ی ثڃؼپ ٬ڃن ، ٰځشفٶ ټىیف خڃٌٱبـی ، ټطٷ خڃي ڂ ڀطڃڄ دفٌؽپ ټطٷ اسّبٶ اټٱبپ دؿیف ڀیىز 3

 .  اټٱبپ س٥ییف وٙص ؼـ ټىیف خڃٌٱبـی ڂخڃؼ ڀؽاـؼ 4

ڂخڃؼ ټ١بیت ڂ ټكایبی ٨ڃ٪ ؼـ ـڂي خڃٌٱبـی قیف دڃؼـی ٰبـثفؼ ایٿ ـڂي ـا ؼـ ټڃاـؼی ٰڅ ڀفظ ـوڃة ثبلا ڂ 

ټځجٟ ڀیفڂ ، ویىشٻ : سدڇیكار ټڃـؼ ڀیبق ؼـ خڃٌٱبـی قیفدڃؼـی ٌبټٷ . ـاڀؽټبپ غڃة ڀیبق ټی ثبٌؽ ثب٠ث ٌؽڄ اوز

ؼـ ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی دبـاټشفچبیی . س٥ؿیڅ ویٻ ، ټ١ٍٷ ، ویىشٻ ضفٰشی ، ویىشٻ س٥ؿیڅ ٨لاٰه ڂ ٨یٱىسفچب ټی ثبٌؽ

ټثٷ ٌؽر خفیبپ ، ڂٸشبل ٬ڃن ، وف٠ز دیٍفڂی ، قاڂیڅ ویٻ خڃي ڀىجز ثڅ ١ٙ٬څ ، ټ٭ؽاـ ثیفڂپ ثڃؼپ ویٻ خڃي اق 

وف ڀبقٶ ، ٔػبټز دڃؼـ ټڃخڃؼ ثف ـڂی ضڃٔسڅ ټؿاة ، ڀڃٞ دڃؼـ ڂ اڀؽاقڄ ؼاڀڅ دڃؼـ سبثیف ټىش٭یٽی ثف ـڂی ٰی٩یز 

 . ڀڇبیی خڃي ؼاـڀؽ

 



 58 جوشکاری قوس الکتریکی با الکترود دستی
 



  گاص هحافظ ّ الكتشّد هقشف ًؾذًي سّػ جْؽكاسي قْط الكتشيكي  - 3

(TIG ، GTAW: Gas Tungsten Arc Welding )   

یٯ ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی ؾڂثی ثڃؼڄ ٰڅ ضفاـر  ( GTAW )          خڃٌٱبـی ثب اٸٱشفڂؼ سځٵىشځی ڂ ٴبق ټطب٨ٛ 

ایٿ . ڂ وٙص ٰبـ ایدبؼ ټی ٌڃؼ (ټّف٦ ڀٍؽڀی  )لاقٺ ثفای اسّبٶ اق ٘فی٫ ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثیٿ اٸٱشفڂؼ سځٵىشځی 

ـڂي خڃٌٱبـی سٽیكسفیٿ ، ؼ٬ی٫ سفیٿ ڂ ٬بثٷ ٰځشفٶ سفیٿ ـڂي خڃٌٱبـی ؼوشی اوز ڂ ا٤فا٪ ڀیىز اٴف ثٵڃییٻ ثب 

ؼـ سٍفیص ؼڂ ـڂي ٬جٹی ٠ځڃاپ ٌؽ ٰڅ ټطب٨ٝز . ایٿ ـڂي ضشی ټی سڃاپ سی٣ ـیً سفاٌی ـا ثڅ ٸځٵف ٍٰشی خڃي ؼاؼ

ثفغلا٦ . اق خڃي ڂ ضڃٔسڅ ټؿاة ڂ چٽسځیٿ س٩ّیڅ ڂ ٰځشفٶ وفؼ ٌؽپ خڃي ثڅ ٠ڇؽڄ ـڂدڃي اٸٱشفڂؼ یب ٨لاٰه ثڃؼ

ایٿ ٴبقچب ټ١ٽڃلا چٹیٻ ، .  ټطب٨ٝز اق خڃي سڃوٗ خفیبپ ٴبقچبی غځثی اڀدبٺ  ټی ٌڃؼTIGؼـ ـڂي , آپ ؼڂ ـڂي 

چٹیٻ ټی ثبٌؽ ٰڅ ثب غفڂج اق وف ڀبقٶ ثڅ ټطٷ / ڂآـٴڃپ  (خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ  )چیؽـڂلپ / آـٴڃپ ، آـٴڃپ 

خڃٌٱبـی چؽایز ٌؽڄ ڂ چڃا ڂ ڀبغبٸّی چبی ا٘فا٦ خڃي ـا ده قؼڄ ڂ ثڅ ٘ڃـ ؼایٻ ټطیٗ غځثی ڂ سٽیكی ـا ضڃٶ 

ثب اوش٩بؼڄ اق ٴبق چٹیٻ ڀ٩ڃؾ ثیٍشفی ڀىجز ثڅ ٴبق آـٴڃپ ایدبؼ ټی ٌڃؼ زفاٰڅ ڂٸشبل . ضڃٔسڅ ټؿاة ایدبؼ ټی ٰځؽ

 ثڅ چځٵبٺ خڃٌٱبـی ، اٸٱشفڂؼ سځٵىشځی اق ټیبپ وف ټ١ٍٷ غبـج ٌؽڄ TIGؼـ ـڂي . یڃڀیكاویڃپ ٴبق چٹیٻ ثبلاسف اوز

خفیبپ ٴبق چٻ سڃوٗ . ڂ ثب یڃڀیكڄ ٰفؼپ چڃای ثیٿ اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ ، ثیٿ اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ ٰبـ ٬ڃن ـا ثف٬فاـ ټی ٰځؽ

 . ٨ځدبڀی چبی وفاټیٱی چٽكټبپ ثب ثف٬فاـی ٬ڃن اق ٰذىڃٶ ثڅ ټطٷ خڃي چؽایز ټی ٌڃؼ
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 اق اٸٱشفڂؼچبی ټّف٦ ڀٍؽڀی ٰڅ اق ٨ٹك سځٵىشٿ ڂ آٸیبلچبی آپ سڇیڅ ٌؽڄ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ ٰڅ ټ١ٽڃلا TIGؼـ ـڂي 

ایٿ اٸٱشفڂؼچب اق ؼټبی ؾڂة ثبلایی ثفغڃـؼاـ ثڃؼڄ ڂ ٸؿا ؼـ .  ټیٹی ټشف چىشځؽ5/2–  4/6ڂ ٬ٙف cm 91ؼاـای ٘ڃٶ 

ا٨كایً ٠ځبِف آٸیبلی ثڅ سځٵىشٿ خڇز سڇیڅ اٸٱشفڂؼ ټّف٦ ڀٍؽڀی ثب چؽ٦ ثبلا . ؼټبی خڃٌٱبـی ؾڂة ڀٽی ٌڃڀؽ

اڀشػبة . ـ٨شٿ ٬بثٹیز دػً اٸٱشفڂڀڇب ، ثڇجڃؼ ٌفڂٞ ٬ڃن ، دبیؽاـی ٬ڃن ڂ ا٨كایً ٘ڃٶ ٠ٽف اٸٱشفڂؼ ثڃؼڄ اوز

اٸٱشفڂؼ ؼـ ایٿ ـڂي ثىیبـ ټڇٻ اوز زفا ٰڅ اڀؽاقڄ اٸٱشفڂؼ ثب سڃخڅ ثڅ ٌؽر خفیبپ خڃٌٱبـی ڂ ٔػبټز ٨ٹك دبیڅ 

ٌٱٷ ڀڃٮ اٸٱشفڂؼ چٻ ثب سڃخڅ . اڀشػبة ټی ٌڃؼ ثڅ ڀطڃی ٰڅ ټ١ٽڃلا اڀؽاقڄ ٬ٙف اٸٱشفڂؼ ڀ٧ّ ٔػبټز ١ٙ٬څ ٰبـ اوز

ثڅ خځه ٨ٹكدبیڅ ټ١یٿ ټی ٌڃؼ ثؽیٿ ِڃـر ٰڅ اٸٱشفڂؼچبی ڀڃٮ سیك ثفای خڃٌٱبـی اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچب ڂ اٸٱشفڂؼچبی 

ؼـ ٌفایٙی ٰڅ ؼـق اسّبٶ ثكـٴشف ثبٌؽ اق ٨یٹف یب . ڀڃٮ ٴفؼ ثفای خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ڂ ٨ٹكار ٤یفآچځی ٰبـثفؼ ؼاـؼ

 اوز ٰڅ AWS A5.12٘ج٭څ ثځؽی اٸٱشفڂؼ ؼـ ایٿ ـڂي ٘ج٫ اوشبڀؽاـؼ . دفٰځځؽڄ ثفای اسّبٶ ٰبټٷ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

 ثڅ ټ١ځی سځٵىشٿ ٌفڂٞ ټی ٌڃؼ ڂ ضفڂ٦ ده اق آپ ټ٭ؽاـ ڂ ڀڃٞ W ثڅ ټ١ځی اٸٱشفڂؼ ڂ وذه ضف٦ Eثب ضف٦ 

 :  ؼـ خؽڂٶ قیف آټؽڄ اوز TIGٌفش اٸٱشفڂؼچبی خڃٌٱبـی . ٠ځبِف آٸیبلی ټڃخڃؼ ؼـ اٸٱشفڂؼ ـا ڀٍبپ  ټی ؼچؽ

 TIG اٸٱشفڂؼچبی ټڃـؼ ټّف٦ ؼـ ـڂي 1-2خؽڂٶ 

 ڀبٺ اٸٱشفڂؼ ٠ځبِف آٸیبلی ـڀٳ اڀشڇبی اٸٱشفڂؼ سڃٔیطبر

 EWP سځٵىشٿ غبٸُ وجك  وب٠ز 40خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ڂ ٠ٽف ټ٩یؽ 

 وفیٻ8/1 – 2/2%   ڀبـڀدی   EWCe -2 

 یٯ ؼـِؽ لاڀشبٸیڃٺ ټٍٱی EWLa - 1 

 لاڀشبٸیڃٺ5/1%  ٘لایی   EWLa – 1.5 

 لاڀشبٸیڃٺ2% آثی   EWLa - 2 

 سڃـیٻ8/0 – 2/1%  قـؼ  EWTh - 1 

 EWTh - 2   سڃـیٻ7/1 – 2/2%  ٬فټك ٨ٹكار آچځی

 EWZr  قیفٰڃڀیڃٺ  15/0 – 4/0% ٬ڇڃڄ ای غفڂج آوبپ اٸٱشفڂڀڇب

 

سدڇیكار ټڃـؼ اوش٩بؼڄ ؼـ ایٿ ـڂي 

ٌبټٷ ټځجٟ س٥ؿیڅ اق ڀڃٞ خفیبپ ثبثز ، 

ٰذىڃٶ ٴبق غځثی ثڅ چٽفاڄ ـٴلاسڃـ ڂ 

ټش١ٹ٭بر ٰبټٷ آپ ، ټځجٟ سبټیٿ آة یب 

چڃا ، وف ټ١ٍٷ خڃٌٱبـی یب سڃـذ 

  . خڃٌٱبـی ڂ اٸٱشفڂؼ ټی ثبٌؽ
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اوش٩بؼڄ اق آة یب چڃا خڇز غځٯ ٰفؼپ وفټ١ٍٷ خڃٌٱبـی ثڅ خڇز ا٨كایً ٠ٽف وفټ١ٍٷ ڂ خٹڃٴیفی اق ٨فوڃؼڄ 

ڂٸشبل ٬ڃن یب ٘ڃٶ ٬ڃن ، ٌؽر خفیبپ ، :  ٠جبـسځؽ اق TIGټش٥ییفچبی خڃٌٱبـی . ٌؽپ آپ ؼـ اثفضفاـر قیبؼ اوز

ؼـ ـڂي . ټ٭ؽاـ ضفاـر ڂـڂؼی ثڅ ڂٸشبل ٬ڃن ڂ ٌؽر خفیبپ ثىشٵی ؼاـؼ. وف٠ز خڃٌٱبـی ڂ ڀڃٞ ٴبق ټطب٨ٛ

TIG ؼـ خڃٌٱبـی ڂـ٬ڇبی ڀبقٮ اق ٌؽر خفیبپ ٰٻ ، خفیبپ .   اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ5/0 – 800 اق ٌؽر خفیبڀی ضؽڂؼ

DCEN غځٯ ٰځځؽڄ چڃا ڂ اٸٱشفڂؼ ڀڃٮ سیك ، ؼـ خڃٌٱبـی ڂـ٬ڇبی ټشڃوٗ اق ٌؽر خفیبپ ټشڃوٗ ، خفیبپ ، AC 

 ، غځٯ DCEN، غځٯ ٰځځؽڄ چڃا ڂ اٸٱشفڂؼ ڀڃٮ ٴفؼ ڂ ؼـ خڃٌٱبـی ڂـ٬ڇبی ٔػیٻ اق ٌؽر خفیبپ قیبؼ ، خفیبپ 

ؼـ ایٿ ـڂي ثفای خٹڃٴیفی اق سٽفٰك ضفاـر ؼـ اٸٱشفڂؼ ڂ ٠ؽٺ ؾڂة . ٰځځؽڄ آة ڂ اٸٱشفڂؼ ڀڃٮ سیك اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

 . اوش٩بؼڄ ټی ٰځځؽ(خڇز خڃٌٱبـی آٸڃټځیڃٺ) AC ڂ DCENآپ ٨٭ٗ اق خفیبپ 

ضفاـر ڂـڂؼی ڂ چٽسځیٿ سٽفٰك ضفاـر ؼـ ایٿ ـڂي ثبلاوز ٸؿا ثفای خڃٌٱبـی ٨ٹكار چبؼی ضفاـر ټثٷ آٸڃټیځیڃٺ 

غبِیز سٽیك ٰفؼپ ٬ڃن ڂخڃؼ ؼاـؼ ٸؿا ایٿ ـڂي ثفای اسّبٶ DCEN ثىیبـ ټځبوت اوز اق ٘ف٨ی ؼـ ٬ٙجیز 

 خڃٌی ثب ٰی٩یز ثبلا ٨TIGفآیځؽ .  ثىیبـ ټځبوت اوزZr ڂ ٨Mgٹكاسی ٰڅ سڃٸیؽ اٰىیؽچبی ؼیفٴؽاق ټی ٰځځؽ ټثٷ 

ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی ثؽڂپ دبًٌ خف٬څ ټی ثبٌؽ ٰڅ ضؽا٬ٷ ؼڂؼ . ـا ایدبؼ ټی ٰځؽ ٰڅ ثڅ سدڇیكار ٰٽی ڀیبق ؼاـؼ

 ـا ټی سڃاپ ثؽڂپ ٨ٹك دفٰځځؽڄ یب TIGـڂي . ټٽٱٿ ـا ایدبؼ ټی ٰځؽ ڂ ټی سڃاڀؽ ؼـ سٽبٺ ضبلار خڃٌٱبـی ثٱبـ ـڂؼ

ڂـ٬ڇبی ڀبقٮ ڂ ڂـ٬ڇبی ٔػیٻ ـا ثب ٰځشفٶ . ثب ٨ٹك دفٰځځؽڄ اڀدبٺ ؼاؼ زفاٰڅ ټځجٟ ضفاـر ټىش٭ٷ اق ٨ٹك دفٰځځؽڄ اوز

ټطؽڂؼیشڇبیی چٻ ؼـ , اټب ؼـ ټ٭بثٷ سٽبټی ایٿ ټكایب .  خڃٌٱبـی ڀٽڃؼ٠TIGبٸی ڀ٩ڃؾ دبن ـیٍڅ ټی سڃاپ ثب ٨فآیځؽ 

 : ایٿ ـڂي ڂخڃؼ ؼاـؼ ٰڅ ثڅ ٌفش قیف اوز 

  ـاڀؽټبپ دبییٿ ـڂي ثڅ ٠ٹز اڀش٭بٶ ضفاـر اق ٘فی٫ اٸٱشفڂؼچبی ټّف٦ ڀٍؽڀی ڂ ٰٻ ثڃؼپ ڀفظ ـوڃة– 1

 .  اضشٽبٶ آٸڃؼٴی خڃي اق ٘فی٫ ڀبغبٸّی سځٵىشٿ ٰڅ ټځٍب آپ اٸٱشفڂؼ اوز– 2

 ٴفاڀی ـڂي ثڅ ٠ٹز سدڇیكار ٴفاپ ، اوش٩بؼڄ اق ٴبقچبی غځثی ڂ ٰځؽ ثڃؼپ ٨فآیځؽ ڂ ڀیبق ثڅ ټڇبـر ثبلای – 3

 خڃٌٱبـ 

 8وف٠ز ثبؼ ٰٽشف اق  ). ټطؽڂؼیز ثڅ ٰبـٴیفی ؼـ ٨ٕبی ثبق زفا ٰڅ خفیبپ چڃا ثف ـڂی خفیبپ ٴبق سبثیف ټځ٩ی ؼاـؼ - 4

km/hثبٌؽ  .)  

ث١ٹز ٠ؽٺ ڂخڃؼ ٴٷ خڃي ڂ چٽسځیٿ ؼڂؼ ؼـ ).  ا١ٌڅ ٌؽیؽ ڂ غٙفڀبٰی ٰڅ اق ټځٙ٭څ خڃي ټشّب٠ؽ ټی ٌڃؼ– 5

 (.ټځٙ٭څ خڃٌٱبـی ڀڃـ ایدبؼ ٌؽڄ ٌؽیؽسف اق ٨فآیځؽ ٬ڃن اٸٱشفیٯ ؼوشی اوز

ثبیىشی سڃخڅ ٰفؼ ٰڅ ؼـ ضیٿ سیك ٰفؼپ ڀڃٮ اٸٱشفڂؼ ٌیبـچبی ایدبؼ ٌؽڄ وشڃڀی ثبٌځؽ ڀڅ 

 .ضٹ٭ڃی
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  گاص هحافظ ّ الكتشّد هقشف ؽذًي   سّػ جْؽكاسي قْط الكتشيكي  -  4

(Gas Metal Arc Welding  : GMAW ، MIG/MAG )  

 اوز ثڅ ایٿ ټ١ځی ٰڅ ټطب٨ٝز اق ضڃٔسڅ خڃي سڃوٗ ٴبق غځثی آـٴڃپ ، TIGاِڃٶ اڂٸیڅ ایٿ ـڂي چٽبڀځؽ ـڂي 

اټب ؼاـای یٯ س٩بڂر اِٹی اوز ڂ آپ ٰبـثفؼ اٸٱشفڂؼ ټّف٨ی ثڅ خبی اٸٱشفڂؼ سځٵىشٿ .  اڀدبٺ ټی ٌڃؼCO2چٹیٻ ڂ 

اٸٱشفڂؼ ټّف٦ ٌؽڀی ٰڅ ټ١ٽڃلا سڃوٗ ٬ف٬فڄ چبی ټػّڃَ ثڅ ِڃـر ټؽاڂٺ سبټیٿ ټی ٌڃؼ سڃوٗ ٤ٹشٱڇبی . اوز

 – 2/1ایٿ اٸٱشفڂؼچبی ٰلا٨ی ثب ٬ٙفی ثیٿ  . دیٍفاپ خڇز ثف٬فاـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی ثڅ ټطٷ خڃي چؽایز ټی ٌڃؼ

 . ټیٹی ټشف ټڃخڃؼ ټی ثبٌځؽ8/0

 

ؼـ ایٿ ـڂي سدڇیكار ٌبټٷ ټځجٟ ٬ؽـر ٰڅ اق ڀڃٞ ڂٸشبل ثبثز ثڃؼڄ ، 

ویىشٻ س٥ؿیڅ اٸٱشفڂؼ ٰڅ وف٠ز س٥ؿیڅ ـا سځٝیٻ ټی ٰځؽ ، ٰذىڃٶ ٴبق ڂ 

ؼـ ایٿ ـڂي سڃـذ یب وفټ١ٍٷ ؼڂ ڂٜی٩څ ټڇٻ . سڃـذ خڃٌٱبـی ټی ثبٌؽ
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 غڃؼ ثڅ ؼڂ ـڂي ٨ف٠ی GMAWـڂي . چؽایز اٸٱشفڂؼ ڂ اڀش٭بٶ خفیبپ ثف٪ خڇز ثف٬فاـی ٬ڃن ـا ثف ٠ڇؽڄ ؼاـؼ

 : ؼیٵف س٭ىیٻ ټی ٌڃؼ

اٸجشڅ ٴبق آـٴڃپ .  ٰڅ ؼـ آپ اق ٴبق ټطب٨ٛ آـٴڃپ یب چٹیٻ ثفای ض٩بٜز اق خڃي اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼMIGـڂي  - 1

ؼـ . ٰبـثفؼ ثیٍشفی ؼاـؼ زفا ٰڅ اـقاپ ثڃؼڄ ، وځٵیٿ سفاوز ڂ ؼـ ڂٸشبل ٰٻ ڂ خفیبڀڇبی دبییٿ ـاضز یڃڀیكڄ ټی ٌڃؼ

چٹیٻ اق ٬ؽـر ضفاـسی ثبلایی ثفغڃـؼاـ ثڃؼڄ ڂ ؼـ , اټب ؼـ ټ٭بثٷ . ثبقاـ ثڅ ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی آـٴڃپ چٻ  ټی ٴڃیځؽ

 . خڃٌٱبـی ټه ڂ ڂ١ٔیز ثبلا وف یب و٭٩ی ٰبـثفؼ ؼاـؼ

ایٿ ٴبق ؼـ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچب ٰبـثفؼ ٨فاڂاڀی .  اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼCO2 ٰڅ ؼـ آپ اق ٴبق ټطب٨ٛ MAGـڂي  - 2

اق چڃا دځدبڄ ؼـِؽ وځٵیٿ سف اوز ڂ ثىیبـ ٠بٸی ضڃٔسڅ CO2 چٽسځیٿ ٴبق . ؼاـؼ ڂ اق چٹیٻ ڂ آـٴڃپ اـقاڀشف اوز

 ڀیك ٴ٩شڅ CO2ؼـ ثبقاـ ثڅ ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی .  ثىیبـ ثبلا اوزCO2ڂٸشبل یڃڀیكاویڃپ . ټؿاة ـا دڃًٌ  ټی ؼچؽ

اق ٨ڃلاؼ ڂ ثڅ ٌٱٷ ثؽڂپ ؼـق وبغشڅ CO2ٰذىڃٶ ٴبق . ټی ٌڃؼ ٰڅ ثیٍشف ؼـ ټڃاـؼ ضىبن اق آپ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

.  ؼـ آپ ؾغیفڄ ټی ٌڃؼ ڂ ٨ٍبـ غفڂخی سڃوٗ یٯ ـٴلاسڃـ سځٝیٻ ټی ٴفؼؼKg / Cm ² 150 ٌؽڄ ٰڅ ٴبق ثب ٨ٍبـ  

 1000ثڅ ٘ڃـ ٰٹی ایٿ ـڂي ثفای خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچبی وبؼڄ ٰفثځی ثىیبـ ټځبوت ثڃؼڄ ڂ ټطؽڂؼڄ خفیبپ ؼـ آپ ضؽڂؼ 

– 10  A ټی ثبٌؽ ، ٬ٙجیز چٻ ؼـ ایٿ ـڂي ټ١ٽڃلاAC ڂ DCEP (  ثڅ ٠ٹز ؾڂة ـاضششف اٸٱشفڂؼ) اوز . 

اق ټكایبی ایٿ ـڂي ټی سڃاپ ثڅ ڀفظ ـوڃة ثبلا ، ضىبویز ٰٻ آپ ؼـ ټ٭بثٷ س٥ییف ٘ڃٶ ٬ڃن ، خؿة ٰٻ چیؽـڂلپ ؼـ 

ڀبضیڅ ا٘فا٦ خڃي ٰڅ سطز سبثیف خڃٌٱبـی غبَ ټشبٸڃـلیٱی یب ټٱبڀیٱی آپ )  HAZټځٙ٭څ ضڃٔسڅ ټؿاة ڂ 

ثڅ ٠ٹز ٠ؽٺ اوش٩بؼڄ اق ٨لاٰه ، ٠ؽٺ ڂخڃؼ وفثبـڄ ڂ ا٨كایً وف٠ز خڃٌٱبـی ، ٰځشفٶ ڂ ض٩بٜز  (س٥ییف ٰفؼڄ اوز

ـاضز ضڃٔسڅ ټؿاة ڂ ؼـ ڀشیدڅ ٰی٩یز غڃة خڃي ڂ ؼـ ڀڇبیز اوش٩بؼڄ اق سٽبٺ ٘فش اسّبٸڇب ڂ سٽبٺ ڂ١ٔیشڇبی 

سلا٘ٻ ضڃٔسڅ ټؿاة ثڅ ؼٸیٷ ټ١یڃة ثڃؼپ ڀبقٶ ، ڂخڃؼ ؾڂة ڀب٬ُ ؼـ اثف ٘ڃٶ , اټب ؼـ ټ٭بثٷ . خڃٌٱبـی اٌبـڄ ٰفؼ

٬ڃن ٰڃسبڄ ؼـ ١ٙ٬بر ٔػیٻ ، ٴفاپ ثڃؼپ ـڂي ، ټٍٱٷ ڂقي ثبؼ ڂ ڂخڃؼ ض٩فار ٴبقی ثڅ ٠ٹز آٸڃؼٴی اٸٱشفڂؼ ڂ 

 س٭فیجب سٽبٺ ٨ٹكار ڂ آٸیبلچب ـا MAG ڂ  MIGآغفیٿ ڀٱشڅ ایځٱڅ ثب ٨فآیځؽ. ١ٙ٬څ ٰبـ اق ٠یڃة ایٿ ـڂي ټی ثبٌؽ

 ټیٹی ټشف 12 ټیٹی ټشف سب ٔػبټشڇبی ضؽڂؼ  5/0ضؽڂؼ ٔػبټز ١ٙ٬څ ٰبـ ؼـ ایٿ ٨فآیځؽ اق . ټی سڃاپ خڃٌٱبـی ڀٽڃؼ

 ټیٹی ټشف ـا ؼـ ِڃـر اټٱبپ ثب ٨فآیځؽ قیفدڃؼـی خڃٌٱبـی 12دیٍځڇبؼ ټی ٌڃؼ ٰڅ ٔػبټشڇبی ثبلای . ټی ثبٌؽ

 .  ڀٽڃؼ
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 ( OFW  يا  Oxy Fuel welding )اعتيلي - جْؽكاسي باگاص عْختٌي يا جْؽكاسي اكغي  - 5

ؼـ زڇبـ ـڂي خڃٌٱبـی ٰڅ سبٰځڃپ ثڅ آڀڇب اٌبـڄ ٌؽ ، ټځجٟ سڃٸیؽ ضفاـر خفیبپ اٸٱشفیىیشڅ یب ثڅ ٘ڃـ ؼ٬ی٫ سف ٬ڃن 

اٸٱشفیٱی ثڃؼ اټب ؼـ ایٿ ـڂي اق وڃغشٿ یب سفٰیت ٌؽپ یٯ ٴبق وڃغشځی ټبڀځؽ اوشیٹٿ ثب اٰىیمپ ضفاـسی سڃٸیؽ ټی 

ټطب٨ٝز اق ضڃٔسڅ ټؿاة ؼـ ایٿ ـڂي ثب . ٌڃؼ ٰڅ اق آپ ثفای ؾڂة ؼڂ ٸجڅ ١ٙ٬څ ٰبـ ڂ اسّبٶ آڀڇب اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

سدڇیكار ایٿ ـڂي چٻ ٌبټٷ ټځجٟ اٰىیمپ ، ټځجٟ ٴبق وڃغشځی ، ـٴلاسڃـ س٭ٹیٷ ٨ٍبـ ڂ سځٝیٻ ٨ٍبـ ، . ١ٌٹڅ ټی ثبٌؽ

 اوشیٹٿ ټطٹی ثفای اغشلاٖ ٴبق ثب اٰىیمپ ڂخڃؼ –ؼـ ټ١ٍٷ خڃٌٱبـی اٰىی . ټ١ٍٷ ڂ ٌٹځٵڇبی چؽایز ٴبق ټی ثبٌؽ

ایٿ ـڂي خڇز خڃٌٱبـی ڂـ٬ڇب ڂ ٸڃٸڅ . ؼاـؼ ٰڅ ڀىجز سفٰیت ٴبق ثب اٰىیمپ ـا ثڅ ڂویٹڅ آپ ټی سڃاپ سځٝیٻ ٰفؼ

 . چبی ڀبقٮ ٨ڃلاؼی ڂ س١ٽیف ٰبـی ـڂی ١ٙ٬بر ٰبـٰفؼڄ ٰبـثفؼ ؼاـؼ

  (Flux Core Arc Welding FCAW:)فشآيٌذ جْؽكاسي قْعي تْپْدسي - 6

 اق اٸٱشفڂؼ ٸڃٸڅ ای ڂ FCAWؼاـؼ ثب ایٿ س٩بڂر ٰڅ ؼـ ٨فآیځؽ GMAW ایٿ ٨فآیځؽ ٌجبچز قیبؼی ثڅ ٨فآیځؽ 

ؼـ ایٿ ٨فآیځؽ ؼڂ ڀڃٞ اٸٱشفڂؼ ٰبـثفؼ ؼاـؼ ، ؼـ ڀڃٞ اڂٶ . سڃدی ٰڅ ؼاغٷ آپ اق دڃؼـ دفٌؽڄ اوز اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

ثفای ټطب٨ٝز اق , ٨لاٰه ؼاغٷ اٸٱشفڂؼ ثفای ټطب٨ٝز اق خڃي ٰب٨ی اوز اټب ؼـ ڀڃٞ ؼڂٺ ٠لاڂڄ ثف ٨لاٰه ؼاغٹی 

ایٿ ٨فآیځؽ ا٤ٹت خڇز خڃٌٱبـی ٨ٹكار آچځی ٌبټٷ ٨ڃلاؼچبی ٰفثځی ڂ . خڃي اق ٴبق غځثی چٻ اوش٩بؼڄ ټی ٰځځؽ
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ث١ٕی اق اٸٱشفڂؼچبی ټػّڃَ ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ اق یٯ سیڃح ٨ڃلاؼ ٰفثځی وبغشڅ . ٨ڃلاؼچبی قڀٳ ڀكپ ثڅ ٰبـ ټی ـڂؼ

 . ٌؽڄ اڀؽ ٰڅ ٠ځبِف آٸیبلی ټثٷ ٰفڂٺ ڂ ڀیٱٷ اق ٘فی٫ دڃؼـ ؼاغٹی اٸٱشفڂؼ سبټیٿ ټی ٌڃؼ

  SRW  ًقطَ اي يا سّػ جْؽكاسي هقاّهتي -  7

ثفغلا٦ ـڂٌڇبیی ٰڅ سبٰځڃپ ؼـثبـڄ آڀڇب ثطث ٌؽ ڂ ؼـ آڀڇب ٠بټٷ ضفاـر ثب٠ث ؾڂة ڂ اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ ثڅ یٱؽیٵف 

چٽبڀځؽ زڇبـ ـڂي اڂٶ ضفاـر . ټی ٌؽ ؼـ ایٿ ـڂي ٠لاڂڄ ثف ٠بټٷ ضفاـر ، ٠بټٷ ٨ٍبـ چٻ ثڅ اسّبٶ ٰٽٯ ټی ٰځؽ

 : اوبن ایٿ ـڂي ثڅ ٌفش قیف اوز . سڃوٗ خفیبپ اٸٱشفیىیشڅ سڃٸیؽ ټی ٌڃؼ

٨ٹكار ثڅ ؼٸیٷ ټ٭بڂټز اٸٱشفیٱی ؾاسی غڃؼ ؼـ اثف ٠جڃـ خفیبپ اٸٱشفیٱی ٴفٺ ٌؽڄ ڂ ضشی اٴف خفیبڀی ٬ڃی اق آڀڇب 

ضبٶ اٴف ؼڂ ٨ٹك ثف ـڂی چٻ ٬فاـ ٴیفڀؽ ټ٭بڂټز اٸٱشفیٱی ؼـ ټطٷ اسّبٶ آڀڇب . ٠جڃـ ٰځؽ ثڅ ضبٸز ؾڂة ټی ـوځؽ

ؼـ ایٿ ضبٸز اٴف خفیبپ اٸٱشفیٱی اق ؼڂ ١ٙ٬څ ٠جڃـ ؼاؼڄ ٌڃؼ ، ضفاـر ایدبؼ ٌؽڄ ؼـ ټطٷ اسّبٶ . ثیٍشف غڃاچؽ ٌؽ

 ڀ٭ٙڅ ای خفیبپ اٸٱشفیٱی اق ٘فی٫ ؼڂ اٸٱشفڂؼ وبغشڅ ٌؽڄ  اق –ؼـ خڃٌٱبـی ټ٭بڂټشی . ١ٙ٬بر ـا ؾڂة غڃاچؽ ٰفؼ

اثشؽا ٠جڃـ خفیبپ ؼـ ټطٷ اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ ـا ؼـوز ؼـ قیف اٸٱشفڂؼچبی . آٸیبلچبی ټه ثڅ ؼڂ ١ٙ٬څ ټځش٭ٷ ټی ٌڃؼ

ؼـ دبیبپ خڃٌٱبـی . ټىی ؾڂة ٰفؼڄ ڂ وذه ثب ٨ٍبـ ڂاـؼڄ اق ٘ف٦ اٸٱشفڂؼچب ؼڂ ١ٙ٬څ ثڅ یٱؽیٵف ټشّٷ ټی ٌڃڀؽ

 . ؼـ ټطٷ ٠ٽٹیبر ؼایفڄ ویبڄ ـڀٵی ثف ـڂی ١ٙ٬څ ټی ټبڀؽ ٰڅ چٽبپ ټطٷ اسّبٶ ثڃؼڄ ڂ ثڅ آپ ؼٰٽڅ ټی ٴڃیځؽ

ثڅ ٘ڃـ ٰٹی ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی ټ٭بڂټشی یٱی اق ثڇشفیٿ ـڂٌڇبی اسّبٶ ڂـ٬ڇبی ڀبقٮ اوز ٰڅ ؼاـای وف٠ز سڃٸیؽ 

 ڀ٭ٙڅ ای ٨بٰشڃـ ٌؽر خفیبپ ڂ قټبپ اق ٘فی٫ ؼوشٵبڄ ٬بثٷ ٰځشفٶ –ؼـ ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی ټ٭بڂټشی . غڃثی ټی ثبٌؽ

ټځجٟ سبټیٿ . اوز اټب ټ٭بڂټز اٸٱشفیٱی ثڅ خځه ڂٔػبټز ١ٙ٬څ ، ٨ٍبـ ثیٿ اٸٱشفڂؼچب ڂ سٽیكی وٙص ثىشٵی ؼاـؼ

سڃٸیؽ ټی ٰځؽ اټب ؼـ ٠ٽٷ خفیبپ خڃٌٱبـی ضؽڂؼ  V 220 – 250اڀفلی ټ١ٽڃلا ثب خفیبپ ټشځبڂة ڂٸشبلی ضؽڂؼ

10000 – 1000  A5/0 – 10 ڂ ڂٸشبلی ضؽڂؼ   Vؼـ اٰثف ؼوشٵبچڇبی خڃٌٱبـی ڀ٭ٙڅ ای ؼڂ . ټڃـؼ ڀیبق اوز

ثفاوبن . اٸٱشفڂؼ ڂ ثڅ ٠جبـسی ؼڂ ٨ٯ ؼوشٵبڄ ثڅ ڂویٹڅ دؽاٶ دبیی ثفـڂی چٻ ٬فاـ ټی ٴیفڀؽ ڂ ؼٰٽڅ ـا ایدبؼ ټی ٰځځؽ

ڀبٴ٩شڅ ڀٽبڀؽ ٰڅ ثفای . ٬ٙف ؼٰٽڅ ڂ ٨ڃاِٷ یٱىبپ ؼٰٽڅ چب ثبیؽ ٰځشفٶ ٌڃؼ, خځه ڂـ٪ ، ٔػبټز ڂـ٪ ڂ ټطٷ ٰبـثفؼ 

خٹڃٴیفی اق ٨فوڃؼڄ ٌؽپ اٸٱشفڂؼچب ڂ ٠ؽٺ اسّبٶ آڀڇب ثڅ ١ٙ٬څ ٰبـ ، چف ؼڂ اٸٱشفڂؼ سڃوٗ ویىشٻ آثٵفؼ وفؼ ټی 

. ٌڃؼ
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 ثیٍشف ثفای اسّبٶ ڂـ٬ڇبی ٨ڃلاؼی ٰبـثفؼ ؼاـؼ اټب ؼـ ٰبـثفؼ آپ ثبیؽ ثڅ ټكایب ڂ ټطؽڂؼیشڇبی آپ ڀیك SRWـڂي 

 . سڃخڅ ٰفؼ

 ټكایبی ـڂي خڃٌٱبـی ڀ٭ٙڅ ای  (اٸ٧ 

 .  ثڅ ٠ٹز ؾڂة ټڃ١ٔی ڂ ؾڂة ؼـ ټطٷ اسّبٶ ڀیبقی ثڅ ټطب٨ٝز اق خڃي ڂخڃؼ ڀؽاـؼ– 1

 . خڃي ڀڇبیی ؼاـای ثڇشفیٿ ٰی٩یز اوز– 2

 .  وف٠ز سڃٸیؽ ثبلاوز– 3

 .  ټځٙ٭څ خڃي ٰڃزٯ ثڃؼڄ ڂ ٸؿا ١ٙ٬څ ٰٽشف سطز سځً ضفاـسی ٬فاـ ټی ٴیفؼ– 4

  ټ١بیت ـڂي خڃٌٱبـی ڀ٭ٙڅ ای (ة 

 .  ؼـ ایٿ ـڂي ټطؽڂؼیز ٘فش اسّبٶ ڂخڃؼ ؼاـؼ ثڅ ایٿ ټ١ځی ٰڅ اسّبٶ ٨٭ٗ ثبیؽ ٸت ـڂی چٻ ثبٌؽ– 1

 . ١ٙ٬بر ٔػیٻ ـا ثب ایٿ ـڂي ڀٽی سڃاپ خڃي ؼاؼ ڂ ایٿ ـڂي ٨٭ٗ ثفای ڂـ٬ڇبی ڀبقٮ ٰبـثفؼ ؼاـؼ - 2

 .  ثڅ ٠ٹز وف٠ز وفؼ ٌؽپ ثبلا اضشٽبٶ ایدبؼ سفٮ ؼـ ١ٙ٬څ ڂخڃؼ ؼاـؼ– 3

ثڅ ٠ځڃاپ ټثبٶ ټه ثب ایٿ ـڂي .  سٽبټی ٨ٹكار ـا ڀٽی سڃاپ ثب آپ خڃي ؼاؼ– 4

 . خڃٌٱبـی ڀٽی ٌڃؼ

 .  سدڇیكار ایٿ ـڂي ٬بثٷ ضٽٷ ڂ ڀ٭ٷ ڀیىز– 5

ؼـ ایٿ . ضبٸز غبِی اق خڃٌٱبـی ټ٭بڂټشی ، خڃٌٱبـی ټ٭بڂټشی ڀڃاـی اوز

ثڅ ٠جبـر ؼیٵف ڂـ٬ڇبیی ٰڅ . ـڂي ثڅ خبی اٸٱشفڂؼ اق ٤ٹٙٯ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ
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ثب خڃٌٱبـی ڀ٭ٙڅ ای ثڅ چٻ ټشّٷ ټی ٌڃڀؽ ؼـ ٜبچف ؼاـای ؼٰٽڅ چبیی چٻ ٬ٙف ڂ ثب ٨ڃاِٷ یٱىبپ چىشځؽ ٰڅ ایٿ    

ؼٰٽڅ چب ټطٷ اسّبٶ ـا ڀٍبپ ټی ؼچځؽ اټب ؼـ خڃٌٱبـی ڀڃاـی ټطٷ اسّبٶ ثڅ ٌٱٷ ڀڃاـ ټؽاڂٺ ، ټشّٷ ڂ چٻ ٠فْ 

 . ؼیؽڄ ټی ٌڃؼ ٰڅ ؼـ ٘ڃٶ ټطٷ اسّبٶ اؼاټڅ ؼاـؼ

 سّػ جْؽكاسي تشهيت يا آلْهيٌْ تشهيت - 8 

ؼـ . چٽبڀځؽ خڃٌٱبـی اٰىی اوشیٹٿ ؼـ ایٿ ـڂي اق یٯ ټځجٟ ٌیٽیبیی ثفای اسّبٶ ڂ ایدبؼ ضفاـر اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

ڂاٰځً ایٿ ؼڂ . ایٿ ـڂي ٰڅ ثیٍشف ثفای اسّبٶ ـیٹڇبی آچٿ ٰبـثفؼ ؼاـؼ اق سفٰیت یب ڂاٰځً ؼڂ ټبؼڄ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

 :ڂاٰځً ایٿ ـڂي ثڅ ٌفش قیف اوز . ټبؼڄ ضفاـر قا ثڃؼڄ ڂ اسّبٶ ـا ؼـ دی ؼاـؼ

Fe2O3 + 2Al = 2Fe + Al2O3 + 18500 cal 
ؼـ اثف ایدبؼ ضفاـر آچٿ ؾڂة . دڃؼـ اٰىیؽآچٿ ڂ آٸڃټیځیڃٺ ؼـ یٯ ثڃسڅ ثب چٻ سفٰیت ٌؽڄ ڂ ڂاٰځً ثبلا ـظ ټی ؼچؽ

 . یب آٸڃټیٿ ڀ٭ً ټطب٨ٛ ـا ؼاـؼ Al2O3 ؼـ ایٿ ـڂي ټبؼڄ. ٌؽڄ ڂ ؼـق اسّبٶ ـا دف ټی ٰځؽ

 DWفشآيٌذ جْؽكاسي ًفْري يا  - 9

ؼـ ایٿ ـڂي ؼڂ ١ٙ٬څ ثب سٽیكی وٙص ثىیبـ ثبلا ؼـ یٯ ټطیٗ غځثی یب غلا ؼـ سٽبن ثب چٻ ٬فاـ ټی ٴیفڀؽ ڂ ثب ا٠ٽبٶ 

ؼټبی  )ایٿ ـڂي ؼـ ؼڂ ضبٸز ثؽڂپ لایڅ ڂاوٙڅ . ؼټب ڂ ٴؿٌز قټبپ ؼـ اثف ڀ٩ڃؾ ، ؼڂ ١ٙ٬څ ثڅ چٻ ټشّٷ ټی ٌڃڀؽ

 (  ؼټبی ؾڂة ١ٙ٬څ دبیڅ 3/0 – 4/0ؼټبی ٠ٽٹیبر  ) ڂ ثب لایڅ ڂاوٙڅ  ( ؼټبی ؾڂة ١ٙ٬څ دبیڅ 5/0 – ٠8/0ٽٹیبر 

ایٿ ـڂي خڃٌی ثب ٰی٩یز ثىیبـ ثبلا ایدبؼ ٰفؼڄ ڂ اټٱبپ اسّبٶ ١ٙ٬بر ٤یف چٻ خځه ـا ثڃخڃؼ ټی . اڀدبٺ ټی ٴیفؼ

 - 48آڂـؼ اټب ؼـ ټ٭بثٷ ،  ثڅ ٠ٹز ثڅ ٰبـٴیفی ټطیٗ غځثی ایٿ ـڂي ٴفاپ ٬یٽز ثڃؼڄ  ڂ ټ١ٽڃلا قټبپ آپ چٻ ضؽڂؼ  

 .  وب٠ز ټی ثبٌؽ24

  EXW فشآيٌذ جْؽكاسي اًفجاسي يا  - 10

ؼـایٿ ـڂي ؼـاثف اڀ٩دبـ ټڃاؼ ټځ٩دفڄ ، .ثفای اڀدبٺ ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی ثڅ ټطٷ ټػّڃَ ڂ ټڃاؼ ټځ٩دفڄ ڀیبق اوز

ایٿ ـڂي ڀیبق ثڅ ایٽځی ثبلایی ؼاـؼ ڂ ټڃاؼ خڃٌٱبـی ٌؽڄ ثب ایٿ ـڂي ثبیؽ . ضفاـر ایدبؼ ٌؽڄ ڂاسّبٶ ثف٬فاـ ټیٍڃؼ

 ٰڅ ټ١ٽڃلا اقـاڄ ؼڂـ ٰځشفٶ ټی ٌڃؼ ؼـ خڃٌٱبـی قیفآة چٻ EXWـڂي . ټ٭بڂټز ثڅ ٔفثڅ غڃثی ؼاٌشڅ ثبٌځؽ

 . ٰبـثفؼ ؼاـؼ ڂ ټی سڃاپ ټڃاؼ ٤یف چٻ خځه ـا ثب آپ خڃي ؼاؼ

  LBW فشآيٌذ جْؽكاسي ليضس يا  - 11

اِٙلاش ٸیكـ ثڅ ڀڃـ ټشٽفٰكی ٴ٩شڅ ټی ٌڃؼ ٰڅ ؼـ یٯ ټط٩ٝڅ اٸٱشفڂڀی ٰڅ ٰبسؽ آڀڇب ثڅ ڂویٹڅ اٸٱشفیىیشڅ ٴفٺ ٌؽڄ 

ؼـ . خڃٌٱبـی ٸیكـ ټبڀځؽ خڃٌٱبـی ثبوڃقڀی اوز ٰڅ سب ؼـخڅ ضفاـر ڀڃـ و٩یؽ ٴفٺ ٌؽڄ اوز. اوز، ثڃخڃؼ ټی آیؽ

ایٿ ـڂي ؾڂة ٨ٹك دبیڅ ثڅ ڂویٹڅ  ټشٽفٰك ٌؽپ یٯ ١ٌبٞ ڀڃـی سطفیٯ ڂ س٭ڃیز ٌؽڄ ؼــڂی یٯ ڀ٭ٙڅ س٭فیجب ثڅ 

ثب خڃٌٱبـی ٸیكـ ټی سڃاپ ٨ٹكار ٤یف چٻ خځه ڂ ٨ٹكاسی ټبڀځؽ ټه ، ڀیٱٷ ، . ٬ٙف یٯ ټڃی وف اڀدبٺ ټی ٌڃؼ

٠ٹز سڃاڀبیی خڃٌٱبـی ایٿ ٨ٹكار سڃوٗ ٸیكـ سٽفٰك ضفاـر ؼـ ڀ٭ٙڅ . ـا خڃي ؼاؼ... آٸڃټیځیڃٺ ، ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ڂ 

 .خڃي ڂ اڀش٭بٶ ٰٽشف ضفاـر خڃي ثڅ ڀ٭بٖ ؼیٵف ١ٙ٬څ ټی ثبٌؽ
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  EBWفشآيٌذ جْؽكاسي پشتْ الكتشًّي يا  -  12

ؼـ ایٿ ـڂي ٰڅ اق ؼوشڅ ـڂٌڇبی خڃٌٱبـی ؾڂثی اوز اق ا١ٌڅ یب دفسڃ اٸٱشفڂڀی خڇز ؾڂة ڂ اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ 

 ؼـخڅ وبڀشی ٴفاؼ ٴفٺ ٌؽڄ ڂ اڀفلی 2000ثڅ ٌٱٹی ٰڅ اٸٱشفڂڀڇب اق یٯ ـٌشڅ سځٵىشځی ٰڅ سب . اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

خڃٌٱبـی دفسڃ . ثبلایی ؼاـڀؽ ټځشٍف ټی ٌڃڀؽ ڂ ثب ثفغڃـؼ ثڅ ټطٷ اسّبٶ ضفاـر لاقٺ خڇز ؾڂة ـا ٨فاچٻ ټی وبقؼ

اٸٱشفڂڀی ؼاـای ٠ٽ٫ ڀ٩ڃؾ ثىیبـ ثبلا ثڃؼڄ ڂ ټځٙ٭څ ؾڂة ٌؽڄ ؼـ آپ ثىیبـ ثبـیٯ اوز اټب ؼـ ټ٭بثٷ ـڂي ٴفاڀی ثڃؼڄ 

ؼـ دبیبپ ٬بثٷ ؾٰف اوز ٰڅ سٽبٺ ١ٙ٬بر ـا ڀٽی سڃاپ ثب . ڂ ڀیبق ثڅ سدڇیكار ٨فاڂاڀی ؼاـؼ زفا ٰڅ ثبیؽ ؼـ غلا اڀدبٺ ٌڃؼ

آپ خڃي ؼاؼ زفاٰڅ ثفغی اق ټڃاؼ دفسڃ ـا ثف ټی ٴفؼاڀځؽ ڂ ٸؿا ثفای ٰبـثفاپ آپ غٙفآ٨فیٿ اوز ، اټب ٨ٹكاسی ټثٷ 

 . سځٵىشٿ ، ټڃٸیجؽپ ، ٰٹڃټجیڃٺ ڂ قیفٰڃڀیڃٺ ـا ټی سڃاپ ثب ایٿ ـڂي خڃي ؼاؼ

  PAWسّػ جْؽكاسي پلاعوا يا  - 13

ثڅ ٠جبـسی دلاوٽب ٴبقی . اِٙلاش دلاوٽب ثڅ ٴبق یڃڀیكڄ ا٘لا٪ ټی ٌڃؼ ٰڅ آڀفا ضبٸز زڇبـٺ ټبؼڄ ؼـ ڀٝف ټی ٴیفڀؽ

اوز ٰڅ اق ؾـار غځثی ، یڃڀڇب ڂ اٸٱشفڂڀڇبی 

ؼـ خڃٌٱبـی ٬ڃن . آقاؼ سٍٱیٷ ٌؽڄ اوز

٨فآیځؽی ٌجیڅ سڃٸیؽ , اٸٱشفیٱی ؼـ ټطٷ ٬ڃن 

ؼـ خڃٌٱبـی دلاوٽب ٴبق .  دلاوٽب ـظ ټی ؼچؽ

اق یٯ چبؼی یب یٯ لیٵٹڃـ ثڅ وٽز ١ٙ٬څ ٰبـ 

چؽایز ٌؽڄ ڂ ؼـ اثف ضفاـر ڀبٌی اق خفیبپ 

ایٿ دلاوٽب . اٸٱشفیٱی ثڅ دلاوٽب سجؽیٷ ټی ٌڃؼ

ؼـ . ؼټبی لاقٺ ثفای خڃٌٱبـی ـا سبټیٿ ټی ٰځؽ

 ڂ TIGخڃٌٱبـی دلاوٽب چٽسڃپ ـڂي 

MIG ټطب٨ٝز ټځٙ٭څ خڃي ثب ٴبق ټطب٨ٝی 

اوز ٰڅ چٽكټبپ ثب ٴبق دلاوٽب اق ڀبقٶ غبـج ټی 

 ٌجبچز قیبؼی ثڅ PAWؼـ ڂا٬ٟ ـڂي . ٌڃؼ

 ؼاـؼ ثب ایٿ س٩بڂر ٰڅ ؼـ ـڂي TIGـڂي 

PAWس٩بڂر ؼیٵف ـڂي .  ٬ڃن وشڃڀی ثڃؼڄ ڂ ضفاـر آپ ټشٽفٰكسف اوز ٸؿا ڀ٩ڃؾ خڃي ثیٍشف غڃاچؽ ثڃؼ PAW 

اټب ؼـ .  ٨٭ٗ یٯ ڀبقٶ ثفای چؽایز ٴبق ټطب٨ٛ ڂخڃؼ ؼاـؼTIGؼـ ڀڃٞ ڀبقٶ آڀڇب اوز ، ؼـ ـڂي  TIG ثب ـڂي

PAWٌجبچز .  ؼڂ ڀبقٶ ڂخڃؼ ؼاـؼ ٰڅ یٱی ثفای چؽایز ٴبق دلاوٽب ٌڃڀؽڄ ڂ ؼیٵفی ثفای چؽایز ٴبق ټطب٨ٛ اوز

 ڀیك ؼـ ایٿ اوز ٰڅ چف ؼڂ اق اٸٱشفڂؼ ټّف٦ ڀٍؽڀی سځٵىشٿ ثفای خڃٌٱبـی اوش٩بؼڄ ټی TIG  ڂ ٨PAWفآیځؽ 

 .  ٰځځؽ
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  فشآيٌذُاي لحين كاسي
ؼـ ٨فآیځؽچبی ٸطیٻ ٰبـی ثفغلا٦ ٨فآیځؽچبی خڃٌٱبـی ٨ٹك دبیڅ ؾڂة ڀٍؽڄ ڂ ضفاـر ا٠ٽبٶ ٌؽڄ ثڅ اڀؽاقڄ ای اوز 

ؼـ ایٿ ٨فآیځؽ چیسٵڃڀڅ اټشكاخی ثیٿ ٨ٹك دبیڅ ڂ ٨ٹك دفٰځځؽڄ ِڃـر ڀٽی ٴیفؼ اټب . ٰڅ ٨٭ٗ ٨ٹك دفٰځځؽڄ ـا ؾڂة ٰځؽ

٨فآیځؽ ٸطیٻ ٰبـی اق ڀٝف ڀ٭ٙڅ ؾڂة ٨ٹك دفٰځځؽڄ ثڅ ؼڂ ؼوشڅ ٸطیٻ ٰبـی وػز ڂ . اوشطٱبٺ ٬بثٷ ٬جڃٸی ثؽوز ټی آیؽ

 ؼـخڅ وبڀشی ٴفاؼ ڂ 450ؼـ ٸطیٻ ٰبـی وػز ڀ٭ٙڅ ؾڂة ٨ٹك دفٰځځؽڄ ثیٍشف اق . ٸطیٻ ٰبـی ڀفٺ س٭ىیٻ ثځؽی ټی ٌڃؼ

 . ؼـخڅ وبڀشی ٴفاؼ ټی ثبٌؽ450ؼـ ٸطیٻ ٰبـی ڀفٺ ڀ٭ٙڅ ؾڂة ٨ٹك دفٰځځؽڄ ٰٽشف اق 

 :جْؽکاسی فلضات غيش آٌُی

زفاٰڅ ثڅ . ؼـ ثفـوی ټجبضث خڃٌٱبـی ڂ سڃٔیص ڂ س٩ىیف ټش٥ییفچبی آپ ثیٍشفیٿ سٽفٰك ثف ـڂی اڀڃاٞ ٨ڃلاؼچبوز

اټب اسّبٶ ؼڂ . ٠ٹز غڃاَ ټځبوت خڃي دؿیفی ، ایٿ ؼوشڅ اق آٸیبلچب ثب اٰثف ٨فآیځؽچبی خڃٌٱبـی ټشّٷ ټی ٌڃڀؽ

٨ٹك اق ٘فی٫ ٨فآیځؽ خڃٌٱبـی سځڇب ثڅ ٨ڃلاؼچب غلاِڅ ڀٽی ٌڃؼ ثٹٱڅ ؼـ ثفغی ټڃاـؼ اسّبٶ ٨ٹكار ٤یفآچځی ڂ زؽڀڇب 

ؼـ ایٿ ٌفایٗ ثڅ ٠ٹز غڃاَ ؾاسی ایٿ ؼوشڅ اق ٨ٹكار ڂ آٸیبلچب ټبڀځؽ ؼټبی . ڀیك اق ٘فی٫ خڃٌٱبـی ثبیؽ اڀدبٺ ٌڃؼ

ؾڂة دبییٿ ، اڀش٭بٶ ضفاـر قیبؼ ڂ ٔفیت اڀجىب٘ی ثبلا ثبیؽ سٽڇیؽاسی ـا خڇز ایدبؼ یٯ اسّبٶ ټٙٽئٿ ڂ وبٸٻ ؼـڀٝف 

. ٠لاڂڄ ثفآپ اسّبٶ ٨ٹكار ٤یفآچځی ڂ ثفغی ٨ڃلاؼچب ڂ زؽڀڇب ثب سٽبٺ ٨فآیځؽچبی خڃٌٱبـی اټٱبپ دؿیف ڀیىز. ٴف٨ز

 . ٸؿا و١ی ټی ٌڃؼ سب ؼـ ایٿ ٨ّٷ ثڅ ـڂٌڇبی خڃٌٱبـی زځؽ آٸیبل ټڇٻ ڂ ټ١فڂ٦ دفؼاغشڅ ٌڃؼ

  جْؽكاسي هظ
خڃٌٱبـی ټه ـا . ٨ٹك ټه ثڅ ٸطبٚ اڀش٭بٶ ضفاـر قیبؼ ڂ ٔفیت اڀجىب٘ی ثبلا ثبیؽ ثب اضشیبٖ سٽبٺ خڃٌٱبـی ٌڃؼ

اٴف ـڂي خڃٌٱبـی .  اٸٱشفڂؼ ؼوشی اڀدبٺ ټی ؼچځؽ–ټ١ٽڃلا ثڅ ؼڂ ـڂي خڃٌٱبـی ٴبق ڂ خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی 

ٴبق ثفای اسّبٶ ١ٙ٬بر ټىی ټؽڀٝف ثبٌؽ ثبیؽ اق ١ٌٹڅ غځثی اوش٩بؼڄ ٰفؼ زفاٰڅ ؼـ ِڃـر اوش٩بؼڄ اق ؼیٵف ١ٌٹڅ چب 

 ٌٽبـڄ ڀىجز ثڅ ڀبقٶ 1 – 2ڀبقٶ وفدیٯ ڀیك ثڅ ٠ٹز ٔفیت چؽایز ضفاـسی ثبلای ټه . ټه وفی١ب اٰىیؽ ټی ٌڃؼ

سٱځیٯ . اوش٩بؼڄ اق سځڅ ٰبـ ثڅ ٠ٹز ٧ٰ ٰفؼپ ثف ـڂی ١ٙ٬څ ټدبق ڀیىز. ٨ڃلاؼ ثكـٴشف ؼـ ڀٝف ٴف٨شڅ ټی ٌڃؼ

خڃٌٱبـی چٻ ؼـ ایٿ ـڂي ثڅ ٌٱٹی اوز ٰڅ اثشؽا ١ٙ٬څ ٰبـ ٴفٺ ٌؽڄ ڂ وذه خڃٌٱبـی اق ڂوٗ ؼـق اسّبٶ آ٤بق 

. ٠ٽٷ زٱً ٰبـی ـڂی ١ٙ٬څ ٰبـ ٴفٺ ِڃـر ټی ٴیفؼ, ؼـ دبیبپ چٻ خڇز ا٨كایً اوشطٱبٺ ؼـق اسّبٶ . ټی ٌڃؼ

ویٻ خڃي ثڅ ٰبـ ـ٨شڅ ؼـ ایٿ ٨فآیځؽ ثبیؽ ټػّڃَ ثڃؼڄ ڂ ټ١ٽڃلا اڀؽاقڄ ٬ٙف آپ ضؽڂؼ یٯ ټیٹی ټشف ٰٽشف اق 

 . ٔػبټز ١ٙ٬څ ٰبـ اوز

 اٸٱشفڂؼ ؼوشی اق خفیبپ ټىش٭یٻ ڂ اٸٱشفڂؼ ټثجز اوش٩بؼڄ ٌؽڄ ڂ –ثفای اڀدبٺ خڃٌٱبـی ټه ثب ـڂي ٬ڃن اٸٱشفیٱی 

قاڂیڅ اٸٱشفڂؼ چٽبڀځؽ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ ثڃؼڄ ڂ . ٌؽر خفیبپ چٻ ثبلاسف اق ضبٸز ټٍبثڅ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ اڀشػبة ټی ٌڃؼ

اٸٱشفڂؼچبی ثٱبـ ـ٨شڅ ؼـ ایٿ ـڂي ټی سڃاڀؽ ؾ٤بٸی ، آٸیبل .  ټیٹی ټشف اڀشػبة ټی ٴفؼؼ10 – 15٘ڃٶ ٬ڃن ضؽڂؼ   

 وبڀشی ټشف اق ٘ڃٶ 30ثڅ چځٵبٺ ټڃڀشبل ؼڂ ١ٙ٬څ ٰبـ ؼـ چف .  ٨ى٩ف ، ثفڀك آٸڃټیځیڃٺ ڂ ثفڀك ٨ى٩ف ثبٌؽ– ٬ٹٟ –ټه 
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ڀٱشڅ ټڇٻ ؼـ ټڃـؼ خڃٌٱبـی ټه سٽیكی وٙص .  ټیٹی ټشف ثڅ ؼـق اسّبٶ أب٨څ ټی ٌڃؼ2 – 3ټىیف خڃٌٱبـی ضؽڂؼ 

ثفای ـویؽپ ثڅ یٯ اسّبٶ ټڃ٫٨ اڀدبٺ ٠ٽٹیبسڇبی سٽیك ٰبـی وٙطی ټبڀځؽ وڃچبپ ٰبـی ، ثفن . ١ٙ٬څ ٰبـ ټی ثبٌؽ

 . اٸكاټی اوز... ٰبـی ڂ 

 جْؽكاسي بشًج  

ایٿ آٸیبل ټ٭بڂر غڃثی ؼـ ثفاثف . ثفڀح آٸیبلی اوز اق ټه ڂ ـڂی ٰڅ ثب ڀىجشڇبی ټػشٹ٧ ثب چٻ سفٰیت ٌؽڄ اڀؽ

غڃـؼٴی ؼاـؼ ڂ اق ټه ڂ زؽپ آوبپ سف خڃٌٱبـی ټی ٌڃؼ اټب اق آڀدبئیٱڅ ؼـ ؼټبی خڃٌٱبـی ، ـڂی ثػبـ ټی ٌڃؼ 

 SMAWؼـ ٨فآیځؽ . ٠لاڂڄ ثف چٻ غڃـؼپ سفٰیت آٸیبل ایدبؼ  ؼڂؼ ویبڄ ڂ غٙفڀبٮ اق ټ١بیت خڃٌٱبـی ثفڀح ټی ثبٌؽ

 ټیٹی ټشف ثڃؼڄ ڂ خفیبپ 5 – 6٘ڃٶ ٬ڃن ؼـ ایٿ ضبٸز . ثفای خڃٌٱبـی ثفڀح اق اٸٱشفڂؼچبی ٴفا٨یشی اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

غبٶ خڃي قؼپ ثفای اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ ثفڀدی ټدبق ڀجڃؼڄ ڂ ټ١ٽڃلا اق ٬یؽ ڂ ثځؽ . ټىش٭یٻ ثب ٬ٙجیز ټ١ٱڃن ٰبـثفؼ ؼاـؼ

 . ثفای اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

ټه  % 42 – 82ؼـ خڃٌٱبـی ثفڀح ثب ٴبق ثبیؽ ؼ٬ز ٌڃؼ ٰڅ ١ٌٹڅ اٰىیؽی ثڃؼڄ ڂ اق ویٻ خڃٌڇبیی ثب سفٰیت 

ټیكاپ اٰىیمپ ١ٌٹڅ ثڅ سفٰیت ٌیٽیبیی آٸیبل ثىشٵی ؼاـؼ اټب چفٴبڄ ټ٭ؽاـ اٰىیمپ ؼـ ضؽی ثبٌؽ ٰڅ ؼـق . اوش٩بؼڄ ٌڃؼ

اوش٩بؼڄ اق سځڅ ٰبـ ؼـ خڃٌٱبـی ثفڀح ثب ٴبق ټدبق . خڃي وڃـاظ ڂ غڃـؼڄ ڀٍڃؼ ، سفٰیت ٴبق ثب اٰىیمپ ِطیص اوز

 ټیٹی ټشف ـا اق ـاوز ثڅ زخ ڂ ڂـ٬ڇبی ٔػیٽشف 4ڂـ٬ڇبی ڀبقٰشف اق . ڀیىز زفاٰڅ ثب٠ث وڃـاظ ٌؽپ ١ٙ٬څ ټی ٌڃؼ

ؼ٬ز ٌڃؼ ٰڅ سڇڃیڅ ټطیٗ خڃٌٱبـی ڂ غفڂج ٴبقچبی ټٕف اق .  ټیٹی ټشف ـا اق زخ ثڅ ـاوز خڃي  ټی ؼچځؽ4اق 

 . ټطیٗ ٰبـٴبڄ ثڅ چځٵبٺ خڃٌٱبـی ثفڀح اٸكاټی اوز

 جْؽكاسي آلْهيٌيْم  

ایٿ ٨ٹكار ـا ڀیك ټی سڃاپ چٻ اق ٘فی٫ . خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ غبٸُ ڂ آٸیبلچبی آٸڃټیځیڃٺ ٌجبچز قیبؼی ثڅ چٻ ؼاـڀؽ

 5/2ثب ثیً اق  ) ټځیكیٻ –سځڇب آٸیبل آٸڃټیځیڃٺ . خڃٌٱبـی ٬ڃوی ڂ چٻ اق ٘فی٫ خڃٌٱبـی ٴبق ثڅ یٱؽیٵف ټشّٷ ٰفؼ

اوز ٰڅ ثڅ ٠ٹز سٍٱیٷ لایڅ اٰىیؽی ثڅ وػشی خڃٌٱبـی ټی ٌڃؼ ٸؿا ثفای اسّبٶ ایٿ آٸیبل ڀیبق ثڅ  (ټځیكیٻ % 

اوشیٹٿ ٌفڂٞ - ؼـ خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ڂ آٸیبلچبی آپ ثب ـڂي اٰىی . ټڇبـر ثبلا ڂ ـ٠بیز ټڃاـؼی غبَ  ټی ثبٌؽ

ویٻ خڃٌی چٻ ٰڅ ؼـ ایٿ ـڂي اق آپ اوش٩بؼڄ . خڃٌٱبـی ثب ١ٌٹڅ اضیب ڂ اؼاټڅ خڃٌٱبـی ثب ١ٌٹڅ غځثی اڀدبٺ ټی ٌڃؼ

٬ٙف ایٿ ویٻ خڃٌڇب ٰٽی ثیٍشف اق ٔػبټز .  ټی ثبٌؽAl - % 5 Siټی ٌڃؼ اق خځه آٸڃټیځیڃٺ غبٸُ ڂ یب آٸیبل 

 5/0ڂـ٬ڇبی آٸڃټیځیڃٺ ثب ٔػبټز ٰٽشف اق . ١ٙ٬څ ٰبـ ثڃؼڄ ڂ ده اق ٴفٺ ٰفؼپ ، ؼـ ټبؼڄ ـڂاڀىبق ٨فڂ ثفؼڄ ټی ٌڃؼ

 ټیٹی ټشفـا چٻ ثؽڂپ 3ڂـ٬ڇبی ثب ٔػبټز ٰٽشف اق . ټیٹی ټشف ـا ثڅ ِڃـر ٸجڅ ای ڂ ثؽڂپ ویٻ خڃي ټشّٷ ټی ٰځځؽ

 ټیٹی ټشف ـا زځبڀسڅ ثشڃاپ    ؼڂ٘ف٨څ خڃٌٱبـی ٰفؼ ثؽڂپ دع ڂ ؼـ ٤یف 3دع خڃٌٱبـی ټی ڀٽبیځؽ اټب ڂـ٬ڇبی ثیً اق 

١ٙ٬بر ـیػشڅ ٌؽڄ آٸڃټیځیڃٺ ـا ڀیك ٨٭ٗ ؼـ ضبٸز خځب٬ی ا٨٭ی خڃي ټی . ایٿ ِڃـر دع ؼاـ خڃٌٱبـی    ټی ڀٽبیځؽ

چٽبڀځؽ . اوش٩بؼڄ اق دځجڅ ڀىڃق یب آخف ڀىڃق ؼـ دٍز ١ٙ٬بر خځب٬ی خڇز خٹڃٴیفی اق ـیكي ټؿاة اٸكاټی اوز. ؼچځؽ
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ده اق دبیبپ ٠ٽٹیبر چٻ وٙص ١ٙ٬څ . ؼیٵف ٨ٹكار ٤یف آچځی سٽیكٰبـی وٙص ١ٙ٬څ آٸڃټیځیڃټی ثبیؽ ثب ؼ٬ز اڀدبٺ ٌڃؼ

 . خڇز اق ثیٿ ثفؼپ ـڂاڀىبق ثب٬ی ټبڀؽڄ ڂ ټڃاؼ قائؽ ؼـ زځؽ ټفضٹڅ ٌىشڅ ټی ٌڃؼ

 اٸٱشفڂؼ ؼوشی آٸڃټیځیڃٺ ټ١ٽڃلا اق اٸٱشفڂؼچبی ثب دڃًٌ ٔػیٻ ٰڅ خځه ټ٥كی –خڇز خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی 

٬ٙف اٸٱشفڂؼ ټشځبوت ثب ١ٙ٬څ ٰبـ ثڃؼڄ ڂ اق آڀدبئیٱڅ . ټی ثبٌؽ ، ټی سڃاپ اوش٩بؼڄ ٰفؼAl - % 5 Si  آڀڇب اق آٸیبل    

قاڂیڅ اٸٱشفڂؼ .  اڀدبٺ ټی ٴیفؼºc 200  دڃًٌ آپ ضىبن ثڅ ـ٘ڃثز      ټی ثبٌؽ غٍٯ ٰفؼپ اٸٱشفڂؼچب ؼـ ؼټبی

ڀىجز ثڅ ١ٙ٬څ ٰبـ ٰٽشف اق ضبٸز ټٍبثڅ ٨ڃلاؼ ثڃؼڄ  ڂ ٬جٷ اق خڃٌٱبـی ڀڃٮ اٸٱشفڂؼ ڂ ١ٙ٬څ ٰبـ خڇز ثف٬فاـی 

 اٸٱشفڂؼ ؼوشی آٸڃټیځیڃٺ ثبیؽ ضشی الاټٱبپ –٘ڃٶ ٬ڃن ڀیك ؼـ خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی . اسّبٶ وٽجبؼڄ قؼڄ ټی ٌڃؼ

 . ثڅ ٘ڃـ ٰٹی خڃٌٱبـی ٬ڃوی آٸڃټیځیڃٺ ثب ِؽای قیبؼ    ڂ دبًٌ ٨ٹك ټؿاة چٽفاڄ اوز. ٰٻ ڀٵڅ ؼاٌشڅ ٌڃؼ

 ټیٹی ټشف ـا سب 20 ڂ ١ٙ٬بر ثب ٔػبټز سب ºc 200 ټیٹی ټشف ـا سب ؼټبی ١ٙ٬5بر آٸڃټیځیڃٺ ثب ٔػبټز ثیً اق 

ده اق دبیبپ خڃٌٱبـی ڂ ثڅ چځٵبٺ س١ڃیٓ اٸٱشفڂؼ ثبیؽ ضؽا٬ٷ ٴٷ خڃي ـا سب .   دیً ٴفٺ ټی ٰځځؽºc  400ؼټبی

ڀڃٞ خفیبپ خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ اق ڀڃٞ ټىش٭یٻ ثب ٬ٙجیز ټ١ٱڃن اوز .  ټیٹی ټشف ٬جٷ اق ټطٷ ٴفڄ قؼپ اق ثیٿ ثفؼ30

ڂ چٽبڀځؽ خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ثب ٴبق ث١ؽ اق غبسٽڅ خڃٌٱبـی ثبیؽ س٩بٸڅ خڃي ـا اق ـڂی ٴفؼڄ خڃي دبٮ ڂ وٙص 

 . خڃي ـا ٌىشٍڃ ؼاؼ

ایٿ ـڂاڀىبق ثب دػً ٌؽپ ؼـ . ثفای خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ثڅ ـڂي ٬ڃن ؼوشی ثبیؽ ضشٽب اق ـڂاڀىبق اوش٩بؼڄ ڀٽڃؼ

ؼـ ِځ١ز ؼڂ . وٙص ٰبـ ثڅ چځٵبٺ خڃٌٱبـی اٰىیؽ آٸڃټیځیڃٺ ـا ؼـ غڃؼ ضٷ ٰفؼڄ ڂ خڃٌٱبـی ـا سىڇیٷ ټی ڀٽبیؽ

ڀڃٞ ـڂاڀىبق ڂخڃؼ ؼاـؼ ، یٱی ٴفؼ خڃٌی ٰڅ ؼـ آة ضٷ ټی ٌڃؼ ڂ ثڅ ٌٱٷ غٽیف ؼـ ټی آیؽ ڂ ؼیٵفی ٴفؼ خڃٌی 

 –ثڅ ٤یف اق ـڂي خڃٌٱبـی ٬ڃن اٸٱشفیٱی . ٤یف ٬بثٷ ضٷ ؼـ آة ٰڅ ؼـ خڃٌٱبـی ؼـقچبی ٴڃڀیب  ثٱبـ  ټی ـڂؼ

ؼـ .  چٻ خڃٌٱبـی ټی ڀٽبیځؽMIG ڂTIGاٸٱشفڂؼ ؼوشی ڂ خڃٌٱبـی ٴبق ، آٸڃټیځیڃٺ ڂ آٸیبلچبی آڀفا ثب ـڂٌڇبی 

 ڂ TIGټىٹٻ اوز اخفا ؼڂ ـڂي .  ثفای اسّبٶ ١ٙ٬بر آٸڃټیځیڃټی ثىیبـ ٰبـثفؼ ؼاـؼTIGایٿ ټیبپ اوش٩بؼڄ اق ـڂي 

MIGاټب اق آڀدبئیٱڅ ؼـ .  ثف ـڂی آٸڃټیځیڃٺ ثب ٨ڃلاؼ ټش٩بڂر ثڃؼڄ ڂ ڀیبق ثڅ ټڇبـر ڂ س٥ییف ؼـ ثفغی سٱځیٱڇب ؼاـؼ

 ثیبپ ٌڃؼ اق سڃٔیص خڃٌٱبـی آٸڃټیځیڃٺ ثب ـڂي SMAWایٿ ٰشبة و١ی ټی ٌڃؼ سب سٽبٺ ټجبضث ټفثڃٖ ثڅ ـڂي 

TIG ڂ MIGغڃؼؼاـی ټی ٰځیٻ  . 

 جْؽكاسي چذى 

ؼـ ِڃـسیٱڅ چؽ٦ خڃٌٱبـی زؽپ ثڅ ـڂي خڃٌٱبـی ٴبق ثبٌؽ ثبیؽ اق ویٻ خڃٌڇبی ثفڀدی ٰڅ ڀ٭ٙڅ ؾڂة آڀڇب 

ؼـ . ایٿ ویٻ خڃٌڇب ؼاـای ؼـِؽ قیبؼی ټه ڂ ؼـِؽ ٰٽی ڀیٱٷ ټی ثبٌځؽ.   اوز اوش٩بؼڄ ڀٽڃؼºc930 ضؽڂؼ 

اٴف ٨ٍبـ ٴبق قیبؼ  . خڃٌٱبـی زؽپ ثب ویٻ خڃي ثفڀدی اق ١ٌٹڅ ټلایٻ ، ڀبقٶ ثكـٲ ڂ ٨ٍبـ ٴبق ٰٻ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

دیً ٴفٺ ١ٙ٬بر زؽڀی . ٌڃؼ ٴفؼ ټػّڃَ خڃٌٱبـی زؽپ اق ؼـق اسّبٶ غبـج ٌؽڄ ڂ اسّبٶ وبٸٻ ثڅ ؼوز ڀٽی آیؽ

 اڀدبٺ ٌؽڄ ڂ ده اق دبیبپ ٠ٽٹیبر چٻ ١ٙ٬بر ؼـ ټط٩ٝڅ چبی ºc  210 – 300ؼـ ایٿ ـڂي ؼـ ؼټبیی ضؽڂؼ

 .ټػّڃِی ڀٵڅ ؼاٌشڅ ټی ٌڃڀؽ سب ثڅ آچىشٵی غځٯ ٴفؼؼ



 71 جوشکاری قوس الکتریکی با الکترود دستی
 



 اٸٱشفڂؼ ؼوشی ٌؽر خفیبپ ٰٽشف اق ضبٸز ټٍبثڅ ٨ڃلاؼ اڀشػبة ټی –ؼـ خڃٌٱبـی زؽپ ثڅ ـڂي ٬ڃن اٸٱشفیٱی 

 40٘ڃٶ چف دبن خڃٌٱبـی زؽپ ضؽاٰثف . ٘ڃٶ ٬ڃن ڀیك سب خبییٱڅ اٸٱشفڂؼ ثڅ ١ٙ٬څ ٰبـ ڀسىجؽ ٰڃسبڄ ټی ٌڃؼ, ٴفؼؼ 

چٽبڀځؽ ٨ٹكار ؼیٵف سٽیكی وٙص ١ٙ٬څ زؽڀی ثبیؽ ثب ؼ٬ز اڀدبٺ ٌڃؼ ثڅ ٌفٖ آڀٱڅ ثٱبـٴیفی .  ټیٹی ټشف اوز30 –

قاڂیڅ اٸٱشفڂؼ ټٍبثڅ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ ثڃؼڄ ڂ ٬ٙف اٸٱشفڂؼچب ضشی . ـڂٌڇبی سٽیك ٰځځؽڄ ثڅ ٌٱځځؽٴی زؽپ ٰٽٯ ڀٱځؽ

اڀشػبة ؼـوز اڀؽاقڄ اٸٱشفڂؼ ثڅ ٔػبټز ١ٙ٬څ ، ڀڃٞ . الاټٱبپ ٰٻ ؼـ ڀٝف ٴف٨شڅ ټی ٌڃؼ سب ٴفؼڄ خڃي ٠فیٓ ڀٵفؼؼ

 : ؼڂ ؼوشڅ چىشځؽ SMAWاٸٱشفڂؼچبی خڃٌٱبـی زؽپ ثڅ ـڂي . دع ڂ اڀؽاقڄ دع ثىشٵی ؼاـؼ

اٸٱشفڂؼچبی آٸیبلچبی ٤یفآچځی ٰڅ ټ١ٽڃلا اق ڀیٱٷ ڂ آٸیبلچبی آپ وبغشڅ ٌؽڄ ڂ اسّبٶ ؼڂ ١ٙ٬څ زؽڀی ـا ثڅ  - 1

اټب اوشطٱبٺ لاقٺ ـا ثڃخڃؼ ڀٽی آڂـڀؽ ٸؿا اق ایٿ اٸٱشفڂؼچب ثفای ټفټز ١ٙ٬بر ٌٱىشڅ ڂ .    غڃثی ثف٬فاـ ټی ٰځځؽ

 . ٨فوڃؼڄ ڂ ـڂًٰ ٰبـی ١ٙ٬بر زؽڀی ڂ چٽسځیٿ اسّبٶ زؽپ ثڅ ٨ڃلاؼ اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

. ایٿ اٸٱشفڂؼچب ؼاـای خڃٌٱبـی ټٍٱٷ ڂٸی اوشطٱبٺ ټځبوت ټی ثبٌځؽ. اٸٱشفڂؼچبی ٨ڃلاؼی ثب ـڂدڃي ٬ٹیبیی - 2

ٴفؼڄ خڃي ایٿ ؼوشڅ اق اٸٱشفڂؼچب ٬بثٷ ټبٌیٿ ٰبـی ڀیىز ڂ ٸؿا ؼـ خڃٌٱبـی دبیڅ ټبٌیٿ چب ، ټیٹڅ چبی زؽڀی ثكـٲ 

ؼټبی دیً ٴفٺ ١ٙ٬بر زؽڀی سب ضؽی اوز ٰڅ ؼوز . ، ٸڃٸڅ چبی زؽڀی ڂ اڀڃاٞ ٨ٹٱڅ ڂ زفغڇبی سفاٰشڃـ ٰبـثفؼ ؼاـؼ

اق آڀدبییٱڅ ؼـِؽ ٰفثٿ ؼـ زؽڀڇب ثبلاثڃؼڄ ڂ وف٠ز وفؼ ٌؽپ ١ٙ٬بر . خڃٌٱبـ سطٽٷ ضفاـر ١ٙ٬څ ـا ؼاٌشڅ ثبٌؽ

زؽڀی ڀیك ؼـ ضیٿ خڃٌٱبـی وفیٟ اوز اضشٽبٶ سٍٱیٷ ٨بقچبی ٌٱځځؽڄ ا٨كایً یب٨شڅ   ڂ ایٿ ١ٙ٬بر ټىش١ؽ سفٮ 

ثڅ ٘ڃـ ٰٹی وڅ ـڂي خڇز خٹڃٴیفی اق سفٮ غڃـؼپ ١ٙ٬بر زؽڀی ؼـ ضیٿ ڂ ث١ؽ اق خڃٌٱبـی . غڃـؼپ ټی ٌڃڀؽ

ثڅ ٰبـ ثفؼپ دیر  ثڅ غّڃَ ؼـ ١ٙ٬بر ٔػیٻ ، ثڅ ٰبـ ثفؼپ وڃـاظ ؼـ ا٘فا٦ ټطٷ خڃي : ڂخڃؼ ؼاـؼ ٰڅ ٠جبـسځؽ اق 

سځڇب ؼـ ؼڂ ټڃـؼ وفؼ ثڃؼپ ١ٙ٬بر زؽڀی ؼـ ضیٿ خڃٌٱبـی ثلاټبڀٟ . ڂ ؼـ ڀڇبیز دیً ٴفٺ ڂ ده ٴفٺ ٰفؼپ ١ٙ٬بر

ثڅ غّڃَ ؼـ ټڃـؼ زؽپ زٱً غڃاـ ٰڅ اټٱبپ . اوز ڂ آڀڇٻ خڃٌٱبـی زؽپ غبٰىشفی ڂ زؽپ زٱً غڃاـ اوز

ایدبؼ زؽپ و٩یؽ ڂخڃؼ ؼاـؼ ٨بِٹڅ ثیٿ چف دبن خڃٌٱبـی ثبیؽ ثڅ اڀؽاقڄ ای ثبٌؽ سب ١ٙ٬څ وفؼ ٌؽڄ ڂ ثشڃاپ ١ٙ٬څ ـا ثب 

 اوز ڂ چٽبڀځؽ ـڂي خڃٌٱبـی ثب ٴبق ؼـ ºc 600 – 400 ضؽڂؼ SMAWایٿ ؼټب ثفای ـڂي . ؼوز ٸٽه ٰفؼ

 . ټط٩ٝڅ چبیی ټػّڃَ ١ٙ٬بر ـا ثڅ آـاټی غځٯ ټی ٰځځؽ

 جْؽكاسي فْلاد صًگ ًضى 

 اوشیٹٿ ټ١ٽڃلا اق ١ٌٹڅ غځثی اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ زفاٰڅ ټ٭ؽاـ أب٨څ –ؼـ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثڅ ـڂي اٰىی 

اٰىیمپ ڂ یب اوشیٹٿ ثب ٠ځبِف آٸیبلی ٨ٹك دبیڅ ڂاٰځً ؼاؼڄ ڂ ثب٠ث ٨٭ف ټځٙ٭څ خڃي اق ٠ځبِف آٸیبلی ڂ ؼـ ڀڇبیز 

ثڅ ٠ٹز چؽایز ٰٻ ضفاـسی ایٿ آٸیبل ؼـ ټ٭بیىڅ ثب ٨ڃلاؼ ٰفثځی ، ٬ٙف ڀبقٶ وفدیٯ . غڃـؼٴی ټځٙ٭څ خڃي ټی ٌڃؼ

ویٻ خڃي ڀیك ؼـ ایٿ ـڂي خڃٌٱبـی ثبیؽ اق . ٰڃزٱشف اق ضبٸز ټٍبثڅ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ ٰفثځی اڀشػبة ټی ٴفؼؼ

ایٿ ویٻ . خځه ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثبٌؽ ٰڅ ټ١ٽڃلا اق ٨ٹك دبیڅ ثبـیٱڅ ای ـا ثفیؽڄ ڂ ثڅ ٠ځڃاپ ویٻ خڃي اوش٩بؼڄ ټی ٰځځؽ

خڃي ثبیؽ ټؽاڂٺ ؼـ ـڂاڀىبقی ٰڅ ثڅ ِڃـر غٽیفی ؼـ آټؽڄ ٨فڂ ثفؼڄ ٌڃؼ ٠لاڂڄ ثف ایځٱڅ غٽیف ټؿٰڃـ ثف ـڂی ؼـق 

 ڂ قاڂیڅ ویٻ خڃي     º 90 – 80 اوشیٹٿ ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ –قاڂیڅ ټ١ٍٷ ؼـ خڃٌٱبـی اٰىی . خڃي چٻ ټبٸیؽڄ ټی ٌڃؼ
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ثفای خٹڃٴیفی اق .  اوز ٰڅ ؼـ دٍز ١ٌٹڅ ڀٵڅ ؼاٌشڅ ټی ٌڃؼ سب چٽكټبپ ثب ٸجڅ ٰبـ ؾڂة ٌڃؼº 40 – 20 ضؽڂؼ

اٰىیؽ ٌؽپ ٨ٹك دبیڅ ڀڃٮ ټػفڂ٘ی ١ٌٹڅ ثب ڀبضیڅ ټؿاة ؼائٽب ؼـ سٽبن اوز ڂ چیر ٴبڄ ١ٌٹڅ ثڅ ِڃـر ڀبٴڇبڀی اق 

 . ـڂی ١ٙ٬څ ثفؼاٌشڅ ڀٽی ٌڃؼ

.  ثىیبـ ټشؽاڂٶ اوزMGAW ڂ GTAW ڂ SMAWخڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثب ٨فآیځؽچبی ٬ڃوی ټبڀځؽ 

ټڇٻ سفیٿ اٌٱبٶ خڃٌٱبـی ٬ڃوی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثڅ چٻ غڃـؼپ سفٰیت ٌیٽیبیی ٨ٹك دبیڅ ؼـ ټطٷ خڃي اوز ٰڅ 

اسّبٶ ١ٙ٬بر ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ خڇز خڃٌٱبـی ٬ڃوی ټ١ٽڃلا ثب ٴیفڄ ڂ ثىشڇبی . غڃـؼٴی چبی ث١ؽی ـا ؼـ دی ؼاـؼ

 ټیٹی ټشف ـا ثڅ ٠ٹز اضشٽبٶ وڃـاظ ٌؽپ ، ثب ـڂي 2/1ڂـ٬ڇبی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثب ٔػبټز ٰٽشف اق . ټځبوت ټی ثبٌؽ

 AWS A5.5 اق اٸٱشفڂؼچبی ٘ج٭څ SMAWؼـ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثڅ ـڂي . ٬ڃوی خڃٌٱبـی ڀٽی ٰځځؽ

 ٌجیڅ ڀبٺ ٴؿاـی SMAWڀبٺ ٴؿاـی ڂ ٌځبوبیی اٸٱشفڂؼچبی خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثڅ ـڂي . اوش٩بؼڄ ټی ٌڃؼ

 ثڃؼڄ ڂ ACخفیبپ ٰبـثفؼی ڀیك . غڃؼ ٨ڃلاؼچبی قڀٳ ڀكپ اوز ٰڅ ثڅ س٩ىیف ؼـ ٨ّٷ ٌځبوبیی اٸٱشفڂؼچب آټؽڄ اوز

ٴفؼڄ ضبِٷ اق خڃٌٱبـی ٬ڃن ؼوشی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ڀبِب٦ ثڃؼڄ ڂ دٍز غٗ . ١ٙ٬بر ڀیبقی ثڅ دیً ٴفٺ ڀؽاـڀؽ

 چٽبڀځؽ خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ ٰٻ ٰفثٿ ڂ TIGخڃٌٱبـی ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ثب ـڂي . خڃي ټ١ٽڃلا ویبڄ ڂ ڀبچٽڃاـ اوز

 اوز ثب ایٿ س٩بڂر ٰڅ ڀیبق ثڅ خفیبپ أب٨ی ٴبق آـٴڃپ ثفای ټطب٨ٝز دٍز غٗ خڃي TIG ثب ـڂي ٨4130ڃلاؼ 

  ثفـڂی MIGؼـ خڃٌٱبـی . ثٱبـ ثفؼپ ٴبق ټطب٨ٛ ؼـ دٍز خڃي خڇز خٹڃٴیفی اق سجٹڃـ ٨ٹك دبیڅ اوز. ټی ثبٌؽ

ؼـ ا٤ٹت ټڃاـؼ اق ویٻ چبی . ٨ڃلاؼ قڀٳ ڀكپ ویٻ ټځبوت ثب سڃخڅ ثڅ ٠ځبِف آٸیبلی ټڃخڃؼ ؼـ ٨ڃلاؼ اڀشػبة ټی ٌڃؼ

 .  اوش٩بؼڄ ټی ٴفؼؼ300 ثفای خڃٌٱبـی ٨ڃلاؼچبی قڀٳ ڀكپ وفی 300وفی 

 .  اوش٩بؼڄ ٰفؼ ٰڅ ویٽی چٽڅ ٰبـڄ اوزER – 308اٴف سفٰیت آٸیبل ڀبټ١ٹڃٺ ثبٌؽ ثڇشف اوز اق ویٻ 
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