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 Drag bits
 Roller cone bit

 Milled tooth bit (Rock bit)

 Insert bits (button bits)

 Diamond bits

 Natural diamond bits

 PCD bits

▪ PDC bits

▪ TSP bits



اولین مته ها در صنعت
با خراشیدن حفاری را انجام می دهد
 عدم توانایی در حفر چاه مستقیم
عدم امکان اعمال وزن روی مته زیاد
عدم قابلیت حفاری در سازندهای سخت



 توسط هیوز طراحی شد1909در سال
کاج ها توسط بیرینگ ها به بدنه مته متصل می شوند
علاوه بر خراشیدن، خرد کردن را نیز انجام می دهد
پخش شدن وزن به طور یکنواخت بر روی سازند
حفر چاهی با قطر ثابت



 نوع خاصی از مته هایDrag Bit 
حفاری با انجام خراشیدن
مقاومت بالا نسبت به خوردگی
نسبت به ضربه بسیار حساس
قیمت بسیار بالا
 استفاده از این مته ها در حفاری قسمت  های طولانی چاه



 PDC (polycrystalline diamond compact)

 TSP (thermally stable polycrystalline)
نسبت به گرما مقاوم



طراحی مجموعه بیرینگ ها
طراحی کاج مته
طراحی دندانه ها
طراحی مسیر گردش گل



 Ball bearing (بار محوری)
 Roller bearing (بار شعاعی یا وزن روی مته)
 Friction bearing (بار شعاعی)

 Sealed bearings (روغنکاری خودکار)
 Journal bearings (roller bearing حذف)



 Spear point ( 1کاج  )

 Nose row
 Middle row
 Heal row



زاویه  بین خط تقارن یک کاج و افق
باعث فرو رفتن کاجها در هم و جلوگیری از توپی شدن
 باعث افزایشslippage



مقدار انحراف نوک هر کاج مته از مرکز مته
 باعث افزایشslippage
در سازندهای نرم افزایش می یابد



دندانه ها در سازندهای نرم
بلند
نازک
با فاصله زیاد

Hard facing









جنس تیغه ها
جنس بدنه مته
جهت قرار گرفتن تیغه ها روی بدنه
دانسیته تیغه ها
Exposure
پروفایل تاج مته



 PDC (polycrystalline diamond compact)
 TSP (thermally stable polycrystalline)

 Disk type

 Stud type



 Steel body
 (قابل تعویض)استفاده از تیغه های میله ای
کاهش احتمال خوردگی بدنه
افزایش احتمال شکستن دندانه ها

 Matrix body
استفاده از تیغه های قرصی
افزایش احتمال خوردگی بدنه
کاهش احتمال شکستگی دندانه ها



 Back rake angle
زاویه بین خط قائم و سطح یک تیغه
کاهش آن باعث

افزایش سرعت حفاری▪
افزایش اندازه خرده ها▪
افزایش احتمال خرابی تیغه ها▪

 Side rake angle
زاویه بین خط افق و سطح یک تیغه
 باعث هدایت خرده ها به کناره ها



تعداد تیغه ها در واحد سطح
با افزایش آن می توان وزن روی مته را افزایش داد
د باید بین تعداد تیغه ها و اندازه آن ها تعادل وجود داشته باش
ا در صورت افزایش تعداد تیغه ها باید اندازه آن ها را کاهش داد ت

دندانه ها به صورت مؤثر تمیز شوند



مقدار برآمدگی دندانه ها از سطح بدنه مته

 با افزایشExposure فاصله بین بدنه مته و سطح سازند
افزایش می یابد 

با کاهش آن، تیغه محکم تر در جای خود قرار می گیرد





 کاراکتر4متشکل از
جنس بدنه: کاراکتر اول

▪M :بدنه ماتریسی
▪S :بدنه فولادی

دانسیته تیغه ها: کاراکتر دوم
اینچی یا کمتر0/5تیغه 30= 1▪
اینچی0/5تیغه 40تا 30= 2▪
اینچی0/5تیغه 50تا 40= 3▪
اینچی یا بیشتر0/5تیغه 50= 4▪



اندازه تیغه ها: کاراکتر سوم
میلیمتر24تیغه های بزرگتر از = 1▪
میلیمتر24تا 14تیغه های بین = 2▪
میلیمتر 13/3تیغه های = 3▪
میلیمتر8تیغه های = 4▪

پروفایل مته: کاراکتر چهارم
Fishtailمته دارای پروفایل مسطح یا = 1▪

مته دارای پروفایل کوتاه= 2▪
مته دارای پروفایل متوسط= 3▪
مته دارای پروفایل بلند= 4▪







 یک متهPCD دارای کدIADC برابر باS323 دارای چه مشخصاتی
دام است و نوع مته های ارائه شده توسط شرکت هیوز با این کد ک

است؟

این مته دارای بدنه فولادی : حل(s ) است که تعداد تیغه ها در
، همچنین اندازه (3)تیغه است 50تا 40واحد سطح آن برابر با 

است Mediumو پروفایل تاج آن ( 2)میلیمتر 24تا 14تیغه ها 
(3.)
 نوع مته های ارائه شده توسط شرکت هیوز 9-3با توجه به جدول

و HC505 ،HC506 ،HC507: باشد عبارتند ازS323که دارای کد 
HC606.



بهبود انتخاب مته
 مشخص کردن اثر پارامترهایی همچون وزن روی مته، سرعت

ها چرخش مته و غیره هنگام حفاری به جهت بهبود این پارامتر
در حفاری های بعدی

کمک به تشخیص زمان مناسب برای بیرون کشیدن مته
کمک به ارزیابی عملکرد مته و بهبود طراحی مته










