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 ًاتا ًام تِ ایتالیایی داًـوٌذ 1954 دسػال تاس اٍلیي 

(Natta) صیگلش تجشتیات اص اػتفادُ تا ؿذ هَفك  

  سا پشٍپیلي تتَاى آى ووه تِ وِ تؼاصد ،واتالیضٍسی

  واتیٌی دٍلتی ؿشوت 1975 ػال دس ٍ ًوَد پلیوشیضُ

(cantini) تجاستی همیاع دس سا پشٍپیلي پلی تَاًؼت  

.ًوایذ ػشضِ تاصاس تِ

 ػشػت تِ خَد ٍیظگیْای ٍ هـخلات تِ تَجِ تا

  ػوَهی واستشد تا پلیوشّای هْوتشیي اص یىی تِ تثذیل

  ؿواس تِ دًیا هلشف پش پلیوش دٍهیي اهشٍصُ ٍ گشدیذ

آیذ هی



  هؼشٍف واتالیؼت حضَس دس ٍ هتَػظ فـاس ٍ دها ؿشایظ دس پشٍپیلي پلیوشیضاػیَى اص 

–n[CH2-CH(CH3)]– :ؿیویایی فشهَل تا ًاتا–صیگلش

 پیًَذ ّشگًَِ اص ػاسی تمشیثاً وِ اػت خغی ّیذسٍوشتي پلیوش یه پلی پشٍپیلي  

 پلی اتیلي تا صیادی تؼیاس تـاتِ ٍیظگیْا، ٍ خَاف ًَع ًظش اص ًتیجِ دس .اػت غیشاؿثاع

 .داسد

 ٍ تَدُ PE تا PP تفاٍت تٌْا وِ پلی اتیلي ػاختاس تِ هتیل گشٍُ یه ؿذى اضافِ 

  .اػت دادُ تغییش صیادی حذٍد تا سا آى خَاف



هصرف جْاًي پلاستيك ّا



:هختلف فضايي پيكربٌذي سِ داراي 

  اكلی صًجیش اص ػثَسی كفحِ عشف یه دس هتیلی گشٍّْای:(iPP) ایضٍتاوتیه 

عشف دسدٍ دسهیاى یه تلَست هتیل گشٍّْای:(sPP) ػیٌذیَتاوتیه 

.ًذاسد ٍجَد خاكی ًظن ًَع ّیچ : (aPP) اتاوتیه 

  ذهی تاؿٌ ایضٍتاوتیه  %90 -95 حذٍد دس اغلة هَجَد، تجاسی پلیوشّای .



PP خَاص

*PP داسد اتاق دهای واستشدّای دس خَتی حشاستی ٍ هىاًیىی فیضیىی، خَاف.

* PP (0.9حذٍد) ون داًؼیتِ تالا، رٍب ًمغِ داسای ػخت، ًؼثتاً پلیوشی ٍ 
.هی تاؿذ خَب ًؼثتاً ضشتِ هماٍهت

*PP تِ ًؼثت PE سفتاس ٍ داؿتِ ون دهاّای تحت پاییٌی پزیشی افًؼغفا 
 .هی دّذ ًـاى خَد اص ؿىٌٌذُ

  : یاتٌذ تْثَد ٍ وشدُ تغییش هی تَاًذ ریل سٍؿْای تا هزوَس خَاف*
(صًجیش تاوتیؼیتِ تغییش) صًجیش ًظن همذاس ٍ تَصیغ

صًجیش عَل هتَػظ
  پلیوش صًجیشّای داخل دس اتیلي هثل وَهًََهش یه تا وشدى هخلَط
ضشتِ وٌٌذُ اكلاح یه تا اختلاط





:تِ كَست ػوذُ دس ؿؾ دػتِ هلشف هی ؿَدپلی پشٍپیلي

Injection Moulding (لالة تضسیمی)

Fibres  (الیاف)

Sheet/Film(ِفیلن ٍكفح)

Blow Moulding (لالة ّای تادی)

Pipe (ِلَل)

Extrution Coating (سٍوؾ هحافظ  )





دسّا داخلی كفحات گیش، ضشتِ كفحات تاعشی، جؼثِ:خَدسٍ لغؼات ػاخت

پضؿىی ػشًگْای

 هثلواى هٌاصل، دس هلشف هَسد پلاػتیىی ظشٍف :پلاػتیىی هلشفی هحلَلات

ّا تاصی اػثابٍاتضاس جؼثِ ػشگشهی، ٍػایل پلاػتیىی، ّای

جاهذ ٍ هایغ داسٍّای تٌذی تؼتِ تٌذی، تؼتِ ّای جؼثِ پَؽ، دس : تٌذی تؼتِ





ػوذُ هلشف آى دس واسخاًجات فشؽ تافی ٍ گًَی

تَلیذ، ویؼِ ٍ پاسچِ ّای پشدُ

ًَاس پیچی ٍ تؼوِ صًی، سٍتاًْای دوَسی: واستشدّای غیش ًؼاجی



 سعَتتی ػایك ٍ ؿفافیت تخاعش 

 غزایی، هَاد تٌذی تؼتِ دس تَدى

 فـاس، تِ حؼاع ّای چؼة ًَاس

 تٌذی تؼتِ هحافظ، كفحات

 تىاس دخاًیات ٍ ؿیشیٌی هحلَلات

.سًٍذ هی



BlowMoulding (بادي قالبگيري): لَعی ٍ تغشی ػاخت

Pipe (ِلَل): ِواتل ٍ ػین, فاضلاب لَل

Extrution Coating (هحافظ رٍکش): جایگضیي سفتِ سفتِتخؾ ایي 

.ؿَد هیLDPEػثه اتیلي پلی واستشد





تکنولوژي فرآیندنام شرکت

Mitsui ChemicalsHypol

BasellSpheripol , Spherizone

BASFBASF Gas Phase , Novolen

Japan PolypropyleneHorizon

ExxonmobileUniopol

AmocoAmoco Gas Phase

Himont,Montel(Basell)Slurry



تَليذ کٌٌذ گاى جْاًي







هيزاى هحصَل تحت ليساًسسال بْرُ برداريپترٍشيويًام 
(تي در سال)

1372Himont75000اراک

-1373Mitsuiبٌذر اهام

Toatso

50000

1385Basell300000هارٍى

1387Basell300000جن



  سؿذ هیضاى ػشیؼتشیي پشٍپیلي پلی 

 پشٍپیلي هـتمات هیاى دس سا هلشف

 ػال تا ؿَد هی تیٌی پیؾ ٍ داؿتِ

 جْاًی هلشف دسكذ 70 حذٍد2020

.دّذ اختلاف خَد تِ سا پشٍپیلي

 هیضاى ول دسكذ 4 حذٍد فمظ ایشاى 

.وٌذ هی تَلیذ سا جْاًی تَلیذ



لیوت ًؼثتاً اسصاى هٌَهش پشٍپیلي

لیوت پائیي پلیوش 

عیف گؼتشدُ تَلیذ پلیوش تا خلَكیات فیضیىی ٍ ؿیویایی هتغیش

داهٌِ واستشد ٍػیغ

افضایؾ هلشف تِ كَست آلیاط تا دیگش پلیوشّا

ٍ غیشُ  PS ،PEجایگضیي پلیوشّایی هاًٌذ 



هی ؿَد تاهیي ٍاسدات عشیك اص پلی پشٍپیلي تِ چیي ًیاص دسكذ 30 اص تیؾ 

 تَدُ دلاس هیلیاسد 14/439 تش تالغ  ،2008 ػال دس چیي پلی پشٍپیلي تاصاس اسصؽ

  تماضای دسكذ 41 حذٍد ،2020 ػال تا چیي وِ هی ؿَد پیؾ تیٌی ٍ اػت

 .دّذ اختلاف  خَد تِ سا پلی پشٍپیلي جْاًی



پلیمریساسیون

در فاز گازی

در حلال

در فاز مایع



مونومر پلیمر

در فاز گازی

دس ایي سٍؽ تِ واتالیؼت خاف ًیاص اػت تا دس همذاس ون، هلىَلْای پشٍپیلي  •
.سا دس فاص گاص تِ پلیوش تثذیل وٌذ

پیـتاص دس ایي صهیٌِ BASF  ،Amoco-Chisso ،Shellؿشوتْای •
 



هًََهر پليور

جذا کردى 
کاتاليست

جذا کردى 
حلال

حلال ّيذرٍکربٌي

استخراج 
با هايع

ساًتريفيَژ

 90 تا 50 حشاست دسجِ دس ٍ داس ّوضى سآوتَس یه دس پلیوشیضاػیَى ٍاوٌؾ•
  .ؿَد هی اًجام اتوؼفش، 10 تا 5 فـاس تحت ، ػاًتیگشاد دسجِ

  وشدى فلاؽ تا ًىشدُ ػول پشٍپیلي ٍ غیشهحلَل پلیوش ؿذُ اًتخاب هحلَل دس•
. گشدد هی تاصیافت دٍغاب

  . گشدد هی جذا پلیوش هحلَل اص حلال تا اػتخشاج عشیك اص واتالیؼت •
 پَدس ؿىل تِ ٍ ؿذُ جذا حلال اص ػاًتشیفیَط دػتگاّْای دس ًْایی هحلَل•

.ؿَد هی تثذیل پلیوش تِ خـه



هًََهش پلیوش
دس فاص هایغ

 اتاوتیه پلیوش ٍ تالیواًذُ واتالیؼت ٍ گیشد هی كَست تالا فـاس دس وٌؾ ٍا
. ؿَد هی خاسج سآوتَس اص هایغ پشٍپیلي تَػیلِ

 
.ؿَد هی خاسج ٍ ؿذُ ؿؼتِ ّیذسٍوشتٌی هَاد ٍ الىل تَػیلِ پلیوش هحلَل

 تا پلیوش سٍؽ ایي دس ٍلی تَدُ تالا سٍؽ ایي ای ػشهایِ ّضیٌِ ولی تغَس 
.ؿَد هی تَلیذ تالا خلَف دسجِ

Montel) پشٍپیلي پلی تَلیذ ػْن تیـتشیي , Mitsui)



پلیوشیضاػیَى جذاػاصی  

خٌثی ػاصی

گشاًَل ػاصیخـه ػاصی
تؼتِ تٌذی ٍ 

اًثاس

پشٍپیليخالق ػاصی

پلی پشٍپیلي





ّیذسٍطى تَػظ پلیوش هَلىَل عَل تٌظین 

وَپلیوش هادُ وشدى اضافِ



(LOOP) حلمِ كَست تِ  جذاسُ دٍ(PLUG)ای لَلِ ساوتَس 

گشهاصا ٍاوٌؾ 

  خٌه آب خاسجی جذاسُ دس ٍاوٌؾ گشهای جزب هٌظَس تِ 

.داسد جشیاى وٌٌذُ

تاس 35 : ساوتَس فـاس  ٍ  گشاد ػاًتی دسجِ 70 :ساوتَس دهای 

fluidized) ػیال تؼتش تلَست ػیؼتن ایي bed) ُتَد 

تاؿٌذ هی گشدؽ دس پیَػتِ سآوتَس داخل ٍهَاد



 هثذل یه دس پلیوش اص پشٍپیلي جذاػاصی دلیل تِ 

.ؿَد هی گشم حشاستی

 گشم اص تؼذ آى ّوشاُ تالیواًذُ پشٍپیلي ٍ پلیوش

 همذاس ون فـاس تذلیل حشاستی هثذل یه دس ؿذى

 سآوتَس تِ ٍ ؿَدهی جذا آى پشٍپیلي اص صیادی

ؿَد هی تشگشداًذُ



 ّوشاُ اتیلي وشدى اضافِ تا وَپلیوش تَلیذ 

اٍلیِ خَسان

.داسًذ ّوَپلیوشّا تا هتفاٍت خَاف وَپلیوشّا 



 ٍ ّوشاُ سٍغي ٍ واتالیؼت حزف تشای آب تخاس جشیاى ػثَس

واتالیؼت ػاصی خٌثی

  خـه تشای ًیتشٍطى ػیال تا ػیالی جزب تشج اص اػتفادُ 

پلیوش وشدى

.ؿَد هی اًثاسوشدى ٍ ػاصی گشاًَل ٍاحذ ٍاسد خشٍجی







 هشحلِ ساوتَس ٍاسد واتالیؼت ٍ گاصی وَهًََهش ٍ پشٍپیلي

.ؿًَذ هی اٍل

.تاؿذ هی Fluidize-bed ًَع اص ساوتَس 

 وشدى ػیال ٍ گاص دسآٍسدى گشدؽ تِ تش ػلاٍُ ووپشػَس 

.وٌذ هی خاسج تؼتش اص ًیض سا ٍاوٌؾ ٍاوٌؾ،گشهای تؼتش

 ػاًتی دسج70ِ ٍ تاس34/3  تشتیة تِ ساوتَس دهای ٍ فـاس 

.تاؿذ هی گشاد

 یه دس ساوتَس اص خشٍجی گاص دهایتَدى تالا دلیل تِ

  .ؿَد هی ػشد حشاستی هثذل



.ؿَد هی دٍم ساوتَس ٍاسد تَلیذی پلیوش سصیي وَپلیوش تَلیذ تشای

 دٍم ساوتَس تِ واتالیؼتی گًَِ ّیچ تذٍى گاصی اتیلي ٍ پشٍپیلي 

.ؿَد هی تـىیل پلیوش وَ تَلیذی پلیوش رسات دس ٍ ؿَد هی فشػتادُ

 ووپشػَس تِ ٍ تاؿذ هی اٍل ساوتَس ّواًٌذ ًیض دٍم ساوتَس واسوشد 

 اٍل ساوتَس ًلف تمشیثا دٍم ساوتَ فـاس وِ تفاٍت ایي تا ٍ داسد ًیاص

 .تاؿذ هی

.ؿَد هی ػشد حشاستی هثذل یه دس چشخؾ دس گاص

.گشدد هی حزف هحلَل اص ًیتشٍطى تَػظ تالیواًذُ ّای ّیذسٍوشتي

  .گشدد هی جذا هحلَل اص steam تا تالیواًذُ واتالیؼت 
Propylene
comonomers



 ؿذُ فشػتادُ وي خـه ّای تشج تِ هحیظ دهای ٍتاس39فـاس تا هایغ پشٍپیلي اتتذا 

.گشدد هی خالق ٍ

 كَست تِ (حلال تؼٌَاى) ّپتاى ٍ ولشایذ آلَهیٌیَم اتیل دی ٍ تیتاًیَم واتالیؼت 

.ؿًَذ هی سآوتَس ٍاسد هذام تغَس خـه پشٍپیلي هٌَهش تا ّوشاُ هؼلك هَاد

 اػت ّپتاى دس هؼلك رسات تلَست وِ واتالیؼت ػغح سٍی پلیوشیضاػیَى ػول 

.گیشد هی اًجام

.گیشد هی كَست دٍغاتیفاص دس پلیوش تْیِ 



 گشاد ػاًتی دسج90ِ-70 دهای ٍ تاس11-5 ٍفـاس ساوتَس 5 دس پلیوشیضاػیَى ػول 

.ؿَد هی اًجام

  ٍ هتاًَل آًجا دس ٍ ؿذُ فشػتادُ واتالیؼت وٌٌذُ فؼال غیش هخضى تِ ػپغ پلیوش 

.گشدد هی اضافِ آى تِ واتالیؼت وٌٌذُ تجضیِ هَاد

.گشدد هی تاصیاتی ٍ خاسج هخضى صیش اص هتاًَل دس هحلَل واتالیؼت 

.ؿًَذ هی جذا ّن اص ػاًتشیفَط دػتگاُ دس ٍ دادُ فاص یه تـىیل ًیض ّپتاى ٍ پلیوش

 تؼتش تا ّای وي خـه تِ ػاًتشیفیَط اص خشٍج اص پغ هشعَب پَدس 

Fluidize)ػیال Bed Dryers) ُؿَد هی خـه اصت جشیاى تا ٍ ؿَد هی فشػتاد.


